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CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) wraz z projektem budowlanym sg wymagania
ogo6lne dotyczace wykonania i odbioru robot dla inwestycji polegajacej na REWITALIZACII |
REMONTU BUDYNKU MIESZKALNEGO PRZY UL. MICKIEWICZA 25 W GRUDZIADZU

1.2 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania og6lne, wspdlne dla robdt objetych
specyfikacjami technicznymi (ST).

Zakres robdt obejmuje wykonanie nastepujace roboty :

R1-ROBOTY ROZBIORKOWE

R2 - RUSZTOWANIA — MONTAZ
-RUSZTOWANIA — DEMONTAZ
R3- ROBOTY TYNKARSKIE

R4- 1ZOLACJE TERMICZNE

R5- ROBOTY MALARSKIE

R6- STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
R7- ROBOTY CIESIELSKIE

R8- POKRYCIE PAPA

R9- OBROBKI BLACHARSKIE
-RYNNY I RURU SPUSTOWE
R10 - ROBOTY SLUSARSKIE




1.3 Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4 Wyszczegoblnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych.

Przez roboty towarzyszace i tymczasowe nalezy rozumiec :
-wykonanie zadaszen i zabezpieczen ;
-wykonanie wygrodzenia placu budowy ;
- znaki ostrzegawcze ;
-wykonanie dojs¢ i dojazdéw do placu budowy ;
- 0éwietlenie terenu budowy ;
- zabezpieczenie budynku przed dostepem 0s6b trzecich.

1.5 Informacja o terenie budowy

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren

budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, wskaze punkt
poboru wody i energii elektrycznej, przekaze dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji
projektowej i jeden komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanego mu mienia do chwili odbioru
koricowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone elementy Wykonawca odtworzy na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczeg&dtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektows :

- dostarczong przez Zamawiajgcego,
- sporzadzong przez Wykonawce (dokumentacja powykonawcza).

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowg i ST

Dokumentacja projektowa oraz ST wraz z dodatkowymi dokumentami przekazanymi Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegélnione

w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy".
Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczers w dokumentach kontraktowych, a o ich

wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkdw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST.
Wielkosci okre$lone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i

elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos$é z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.




W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacija
projektowa lub ST i majg wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne Srodki
niezbedne do ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowac w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwosci dla os6b lub wkasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczeg6lny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c)mozliwoscig powstania pozaru.
Wykonawca zapewni we wtasnym zakresie usuniecie z terenu budowy powstatych odpady z rozbiorki

lub podzleci wykonanie tych rob6t specjalistycznemu przedsigbiorstwu, ktore dysponuje sktadowiskiem
na odpady. Koszt zwigzany z wywozem i utylizacjg odpadoéw ponosi Inwestor.

Wywo6z odpaddéw powstatych z rozbidrki dachu /ptyty cementowo-azbestowe, papa / Wykonawca
wykona we wiasnym zakresie wyspecjalizowang i specjalnie przeszkolona brygada wzglednie powierzy
ten zakres rob6t wyspecjalizowanemu w tym zakresie zaktadowi. Stosowne dokumenty z rozbidrki,
pakowania i utylizacji ptyt cementowo-azbestowych Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru.
Koszt zwigzany z wywozem i utylizacjg ptyt cementowo-azbestowych ponosi Inwestor.

Przy wykonywaniu rozbiorki ptyt azbestowo-cementowych z dachu nalezy zastosowac wszystkie
polecenia zawarte w Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Nr 895 z dnia 14 sierpnia 1998 r., a

w szczegblnosci § 3ust. 112,85 ust. 1 -4,
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.




1.5.7. Ochrona wihasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni

terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe

oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzer w czasie trwania

budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wsp6tpracowat, dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materiatdw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdblnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
W szczegdblnosci dotyczy to rozbidrki pokrycia dachu z ptyt azbestowo-cementowych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie. Wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, p6z. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzer lub metod i w
sposab ciagty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.5.12. Zaplecze na potrzeby wykonawcy

Przedmiotowy zakres rob6t obejmuje remont istniejacego budynku. Wobec powyzszego Wykonawca
robot zabezpieczy zaplecze na swoje potrzeby w ramach przekazanego obiektu i placu budowy.

Wszelkie koszty zwigzane z organizacja zaplecza budowy nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umownej.




1.5.13. Warunki dotyczace organizacji ruchu.

W przypadku wystgpienia koniecznosci zajecia pasa chodnika wynikajacej z przyjetej technologii
wykonania rob6t Wykonawca opracuje we wiasnym zakresie projekt organizacji ruchu wraz ze
wszystkimi uzgodnieniami. Optaty zwigzane z zajeciem pasa chodnika nie obcigzajg Zamawiajgcego.

1.5.14. Ogrodzenie.

Na istniejacej dziatce zlokalizowane sg budynki gospodarcze. Wykonawca wykona ogrodzenie placu
budowy w granicach przekazania terenu przez Zamawiajacego z zachowanie dojs¢ i wjazdéw do
czynnych pomieszczen gospodarczych. Ogrodzenie petne z desek lud ptyt z blachy falistej lub
trapezowej osadzonej w ramkach z katownika. Stupki osadzone w betonowych stopach i zabezpieczone
przed wywrdceniem sie od parcia wiatru. Dwa przesta ogrodzenia na czas dostawy materiatu winny by¢
rozchylane. Wysoko$¢ ogrodzenia 1,90 — 2,10 m. Ogrodzenie nie powinno posiada¢ furtki, ani bramy.
Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zapfacie i sa uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.15. Zabezpieczenie chodnika i jezdni
Nie dotyczy.
1.5.16 _Czas i uwarunkowania realizacii.

Przy realizacji niniejszego przedsiewziecia przyjeto, ze realizacja nastepowac bedzie z zachowaniem
jak najwigkszych réwnomiernosci przebiegu zasadniczych rob6t. Ze wzgledu na technologie realizacji
prac przyjeto metode pracy potokowej z mozliwoscig pracy réwnolegtej

Wielkos¢ cyklu realizacji ustalono na podstawie ilosci r-g dla poszczeg6lnych rodzajow rob6t oraz
przyjetego zatrudnienia.

W niniejszym opracowaniu zatozono, ze brygada wykonujaca roboty sktadac sie bedzie z r6znych
zawodow i kwalifikacji, wykonujgcych wielokrotnie powtarzajacy sie ztozony proces jednego typu lub
jednorodny.

Skiady liczbowe brygad odpowiednie do ilosci rob6t obejmujacych sktadowe czynnosci procesu
roboczego. W takim ukfadzie kazda z brygad sktadac sie winna z kilku zespotéw wykwalifikowanych .

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Zrodta uzyskania materiatdw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia
ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
Zrodta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).

Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania przedmiotu umowy powinny posiadac :

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnoSci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm

polskich,

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatdéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wkgczajac w to Zzrodta wskazane przez Zamawiajgcego i




jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badar terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do rob6t, chyba ze postanowienia og6lne lub szczeg6towe
warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagar umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja Zzrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktdrym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i whasciwo$¢ do robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatow do wykonywania poszczeg6lnych elementéw rob6t Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru 0 zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdZniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisemdo dziennika
budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typ6w i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.




Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogb6lne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba Srodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. \Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé
dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST,
PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez \Wykonawce na wiasny
koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw rob6t beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania
rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektowa, ST.

Program zapewnienia jakosci (PZJ) winien zawierac:
-organizacje wykonania rob6t, w tym termin i sposdb prowadzenia robot,
-organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
-plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
-wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,




-wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczeg6lnych elementéw
robot,

-system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,

-wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

-spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposdb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

-wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

-rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

-sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczeg6lnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakoéci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i bada materiatdw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekgji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych
materiatdw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan laboratoryjnych materiatow i
rob6t ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byc¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatoéw, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez \Wykonawce usunigte
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.




6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatdw u Zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu
kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdw i rob6t z dokumentacja projektowg i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych
lub dodatkowych badar i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
* Polska Norma lub

* aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktdre spetniajg wymogi ST.

3. znajdujg sie w wykazie wyrobdéw, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U.
98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do rob6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy




[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezpo$rednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zakgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
o date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
 uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

 terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementdw robét,

» przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

» uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

» daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

» zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

 stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

* zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

 dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania rob6t,

 dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

» dane dotyczace jakoSci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

» wyniki préb poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robot.

[2] Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiardéw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robo6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych
w kosztorysie lub w ST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.




Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

€) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Biedne dane
zostang poprawione wg ustaleri Inspektora nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych rob6t bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreSlonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow
Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okreSlonymi w dokumentacji projektowe;j i
kosztorysoweyj.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzagdzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.




8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robdt oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu rob6t. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
pdZniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badar laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robdét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia rob6t i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie

przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw cze$ciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykorczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem




toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego rob6t, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegoOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,
4. dzienniki budowy i ksigzki obmiardw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatdéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen,

8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z WWykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupehniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigeciem wad, ktére
ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot"”.

9. PODSTAWA P:ATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach
umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej

roboty w ST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rob6t beda obejmowac:




robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

» warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

» warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

» koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazd/ i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnief wynikajgcych z postepu
robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdw, kraweznikdw, barier, oznakowan i
drenazu,

(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 p6z. 1126, Nr 109 péz.
1157 i Nr 120 p6z. 1268, z 2001 r. Nr 5 p6z. 42, Nr 100 p6z. 1085, Nr 110 p6z. 1190, Nr 115 poz.
1229, Nr 129 p6z. 1439 i Nr 154 pdz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 pdz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz.
718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczerstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 p6z. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 p6z. 838 z
pdZniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 p6z. 401).




R-1 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

R1-ROBOTY ROZBIORKOWE

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania rob6t rozbiérkowych
Zakres stosowania

Warunki techniczne dotycza:

odbicia tynkow,

wykucia bruzd i gniazd,

rozbidrki obrobek blacharskich,

rozbiérka pokrycia dachu

pozostatych robét rozbiérkowych i wykuwajacych

1. MATERIALY
nie dotyczy

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

3. TRANSPORT
nie dotyczy

4. WYKONANIE ROBOT

Technologia rozbidrki Scian murowanych

Sciany dziatowe podtuzne gr. 16 cm wykonane sg z cegly ceramicznej penej.

Podczas rozbiorki Scian nalezy zachowac szczeg6lIng ostroznosc i przestrzega¢ warunki BHP w
tym zakresie. Zrzucanie cegiet na powierzchnie stropu jest niedopuszczalne.

Teren na ktorym dokonywana bedzie rozbidrka scian jest wygrodzony ogrodzeniem statym i
zadne budynki na tym terenie nie sg eksploatowane za wyjatkiem frontowej czesci budynku.
Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy wygrodzic teren od strony frontowej i
oficyny.

Na tak przygotowanym terenie przy wjezdzie wystarczy wywiesic tablice informacyjng oraz
tablice ostrzegawczg UWAGA - TEREN ROZBIORKI.
W odniesieniu do rob6t rozbidrkowych majg zastosowanie ogdlnie obowigzujace przepisy
B.H.P. przy robotach budowlanych. Szczeg6étowe warunki B.H.P. przy robotach
rozbiorkowych okreslone zostaty w Rozp. Min. Odbudowy oraz Pracy i Opieki Spotecznej z
dn. 21.03.1947r. (Dz. U. nr 30 z dn. 29.03 1947r.).

Podstawowe przepisy tego rozporzgdzenia przedstawiajg sie nastepujaco:

* Urzadzenia zabezpieczajace i ochronne. Przejscia, pomosty i inne niebezpieczne miejsca
powinny by¢ zabezpieczone odpowiednio umocowanymi barierami, a pomosty zaopatrzone w
listwy obrzezne. Znajdujgce sie w poblizu miejsca rozbidrki budowle, urzgdzenia uzytecznosci
publicznej, latarnie, stupy, przewody i drzewa, powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone.

* Srodki zabezpieczajace pracownikow i urzadzenia. Robotnicy zatrudnieni przy robotach
rozbiérkowych powinni by¢ zaopatrzeni odziez i urzadzenia ochronne jak: kaski, rekawice i
okulary ochrone, a narzedzia reczne powinny by¢ mocno osadzone na zdrowych i gtadkich
trzonkach oraz stale utrzymane w dobrym stanie.




Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych, kierownik rozbiérki powinien doktadnie
poinformowaé robotnikdw o sposobie wykonywania robét rozbiorkowych i przeszkoli¢ ich w
zakresie przepisow B.H.P. Miejsca ustawienia drabin do wejscia na mury powinien wskazywac
kierownik rozbidrki lub majster.

* Zapewnienie bezpieczenstwa publicznego. Wszystkie przejscia i przejazdy pozostajace w
zasiegu prowadzonych rob6t rozbiérkowych, powinny byé w sposob odpowiedni
zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy wytyczy¢ i wyraznie oznakowaé tymczasowe drogi
okrezne (obejscia i objazdy ) lub wystawié¢ wartownikow zaopatrzonych w przyrzady
sygnalizacyjne badz tez, w przypadkach szczego6lnie niebezpiecznych zastosowac oba Srodki
facznie.

Przed przystgpieniem do robdt rozbiérkowych wykonawcy majg obowigzek sprawdzenia, czy
w ich zasiegu, w miejscach zagrozonych nie ma 0s6b postronnych.

* Rozbidrka reczna. Wszyscy robotnicy pracujgcy na wysokosci powyzej 4.00 m powinni by¢
zaopatrzeni w pasy ochronne na linach odpowiednio mocowanych do trwatych elementow
konstrukcji w danym momencie nie rozbieranych.

Zrzucanie wystajacych lub zwisajacych czesci budynku powinny by¢ wykonane szczegdlnie
ostroznie pod osobistym nadzorem majstra lub kierownika rozbiorki. Miejsca zrzucania gruzu
powinny by¢ nalezycie zabezpieczone. Przy usuwaniu gruzu z wiekszych ptaszczyzn nalezy
stosowac pochylnie lub zsypy (rynny ).

Nie zezwala sie gromadzenia gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych
konstrukcjach budynku.

W przypadku prowadzenia rob6t w dwdch poziomach, dolny poziom powinien by¢
zabezpieczony daszkami ochronnymi.

* Uwagi dodatkowe. Materiaty z rozbiorki wywozic¢ sukcesywnie, aby zapewnic
bezpieczenstwo pracujacych robotnikdw.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

nie dotyczy ]
6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla rob6t zwigzanych z budowa szybu sg metry kwadratowe, metry biezace,
sztuki.

6.2. Zasada obmiaru
Zasady przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla poszczegdlnych robdt rozbiorkowych lub
wykuwajacych.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Roboty rozbiérkowe

Cena jednostkowa obejmuje :

zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

wykonanie rob6t podstawowych oraz rob6t i czynnosci pomocniczych,

montaz i demontaz rusztowan dla $cian do wysokosci 4,50 m,

oczyszczenie stanowisk pracy,

wyniesienie materiatu z rozbidrki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

8. PRZEPISY ZWIAZANE
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Nr 895 z dnia 14 sierpnia 1998 r. Dz. U. Nr 138




R-2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

R2 - Rusztowania montaz
Rusztowania demontaz

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru rusztowan zewnetrznych
Zakres stosowania

Warunki techniczne dotycza:

ustawienia i rozbiorki rusztowan zewnetrznych

1. MATERIALY

1.1 Materiaty do rusztowan stalowych

Do montazu rurowych rusztowan budowlanych stosuje sie rury stalowe czarne (odpowiadajgce
normie PN-64/H-74200 o typowych dtugosciach 1,8; 2,7; 3,6 i 5,4 m. Srednica zewnetrzna wszy-
stkich rur wynosi 48 mm, grubos$¢ $cianki 3,5 mm, ciezar | mrury ok. 3,85 kG.

Rozrézniamy dwa rodzaje rur, a mianowicie:

rury zgrzewane (ze szwem),

rury ciggnione (bez szwu).

Elementy rurowe ciggnione (bez szwu) mozna stosowac do wszystkich czesci konstrukcji rusztowan
(stojaki, podtuznice, porecze, poprzecznice itp.). Rury zgrzewane (ze szwem) mozna stosowac
tylko na stojaki do rusztowan nie przekraczajacych 20 m wysokosci przy obcigeniu do 150
kG/m? oraz do montazu dwu ostatnich pozioméw w innych rusztowaniach.

W celu utatwienia szybkiego rozrdzniania rur nalezy rury ciggnione (bez szwu) oznacza¢ w
odlegtosci 50 cm od kazdego korica farbg olejng dwiema z6ktymi obwodkami szerokosci 5 cm, z
odstepem 10 cm miedzy nimi.

Rury nieznacznie uszkodzone mozna stosowac tylko na porecze zabezpieczajace, umieszczane na
wysokosci 60 cm ponad pomostem roboczym. Prostowanie lub poprawianie rur jest niedo-
puszczalne. W celu tatwiejszego odrdéznienia uszkodzonych rur nalezy znaczy¢ je na srodku
czerwong obwodka szerokosci 10 cm.

Aby zabezpieczy¢ rury przed korozja, nalezy malowac je lakierem asfaltowym z domieszka
proszku karborundowego — w celu zmniejszenia niebezpieczenstwa $lizgania sie ztgcz. Do
faczenia rur, ktore sg wzgledem siebie prostopadte, nalezy stosowac ztgcza stalowe krzyzowe z
nakretkg szesciokatng lub kulista. Do tgczenia rur, ktdre nie sg do siebie prostopadte, powinno
sie stosowac ztgcza stalowe obrotowe z nakretka szesciokatng lub kulistg. Do wspotosiowego
faczenia rur nalezy stosowac ztgcza stalowe wzdtuzne z nakretka szesciokatng lub kulista.

Do oparcia dolnych czesci stojakow powinny by¢ stosowane podstawki oporowe, ztozone z ptytki
stalowej i przyspawanego trzpienia.

2. SPRZET

Rusztowania ramowe przyscienne RR - 1/30 wys.do 16 m

3. TRANSPORT

3.1 Transport materiatéw:

Do transportu materiatdw stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 5 - 10 ton.

4. WYKONANIE ROBOT

Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu i
demontazu rusztowan.

Montaz rusztowan




Montaz rusztowania powinien by¢ zgodny z PN-65/B-50505 i Warunkami Technicznymi Montaz
powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem 0sob upowaznionych do kierowania robotami budowlano-
montazowymi. Sg dwa rodzaje rusztowan: niskie do 20 m i wysokie do 40 . Przy poziomej siatce
konstrukcyjnej rusztowania dla rusztowan przysciennych rozstaw stojakéw w zaleznosci od wielkosci
obcigzenia przewidzianego PN-70/B-50500 zestawiono w tabeli. Dopuszcza si¢ inny rozstaw podtuzny i
poprzeczny stojakéw w zaleznosci t*d potrzeb budowy, pod warunkiem nie przekroczenia
maksymalnego rozstawu podtuznego podanego w tabeli oraz zachowania minimalnego rozstawu
poprzecznego :

1,05 dla rusztowan typu lekkiego,

1,35 dla rusztowan typu ciezkiego.

Dla rusztowan konstrukcyjnych rozstaw stojakow rusztowania

nie powinien przekraczac :

2,50 m w kierunku podtuznym,

2,00 m w kierunku poprzecznym;

Przy pionowej siatce rusztowania wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,00 m,
liczac od wierzchu pomostu az do wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji.

Rozstaw stojakow w zalezno$ci od obcigzenia rusztowania

Maksymalny rozstaw stojakow
st lrinviinlzanh:
podtuznym, m poprzecznym, m
Lekki (100-150 kG/m?) 2,50 1,05-1,35
in7li (200400 L Im? 2 NN 128

Dopuszcza sig stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji rusztowania, jednak nie mniej niz 1,80
m.

Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ podktady prostopadle do $ciany budowli w sposéb
zapewniajacy docisk catg dolng ptaszczyzna podktadu do powierzchni podtoza. Na podktadzie nalezy
ustawié¢ podstawki oporowe. Podtoze gruntowe powinno mie¢ no$no$é > 1,0 kG/cn.

Przy montazu pierwszej kondygnacji rusztowania kolejno$¢ czynnosci powinna by¢ nastepujaca:
W pierwszej kondygnacji rusztowania nalezy na stojaki stosowac rury o dtugosci 3,6 i 5,4 m na
zmiane tak, aby na kazdym podktadzie ustawié¢ jedng rure dtugosci 3,6 m i jedng dtugosci 5,4 m.
Przy ustawianiu nastepnego sasiedniego stojaka nalezy uktad rur odwrécic tak, aby rzad
zewnetrznych stojakow zawierat kolejno rury o dtugosci 3,6 m; 5,4 m; 3,6 m itd. Rozstaw osiowy
stojakdéw powinien wynosic :

— w kierunku podtuznym rusztowania 2,0 m,

— w kierunku poprzecznym rusztowania 1,35 m.

Na podtuznice nalezy stosowac rury dtugosci 5,4 i 3,6 m. Podtuznice nalezy mocowac do stojakow
po ich stronie wewnetrznej za pomocg ztgcz krzyzowych — bezposrednio pod poprzecznicami.

Na poprzecznice powinny by¢ stosowane rury o dtugosci 1,8 m.

Mocuje sie je do stojakow za pomocg ztgcz krzyzowych bez-;.  posrednio nad dtuzycami.
Poprzecznice nalezy montowaé na wysokosci 0,60-r-0,90 m liczac od podstawki oporowej do osi
poprzecznicy.

Szeroko$¢ pomostu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Pomosty robocze moga by¢ uktadane na catej
wysokosci rusztowania lub na czesci wysokosci, zaleznie od ustalen instrukcji dla danego typu
rusztowania lub dokumentacji technicznej. Kazda konstrukcja rusztowania powinna mie¢ minimum
dwa pomosty robocze.

Najwyzszy pomost rusztowania nie moze by¢ usytuowany nizej niz 1,80 m, liczac od najwyzszego
miejsca pracy do poziomu pomostu.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny by¢ zamkniete poreczami gtdwnymi i posrednimi z rur
mocowanych ztgczami krzyzowymi do stojakow. Pierwsza porecz powinna by¢ mocowvana na
wysokosci 0,60 m, druga za$ na wysokosci 1,1 m od poziomu pomostu roboczego.

Majac na uwadze dopuszczalne obcigzenie stojakow, nalezy przyjmowac utozenie pomostéw na
rusztowaniu w nastepujacych ilosciach:

— na rusztowaniu niskim — wszystkie kondygnacje rusztowania,




— na rusztowaniu wysokim — do 30 m wysoko$ci — 10 kondygnacji rusztowania, od 30 do 40
m wysoko$ci — 6 kondygnacji rusztowania.

Montaz pozostatych kondygnacji rusztowania przeprowadza sie podobnie jak pierwszej
kondygnacji, jednak z nastepujgcymi zmianami:

a) stojaki nalezy sktadac z rur o dtugosci 5,4 m; w ostatniej (najwyzszej) kondygnacji powinny
byc rury o r6znej dtugosci, tj. 1,8 m, 3,6 m lub 5,4 m w taki sposob, aby w rzedach byta
zapewniona ostateczna jednakowa wysoko$¢ wszystkich stojakow,

b) podtuznice wyzszej kondygnacji powinno sie¢ montowac¢ dopiero po zakonczeniu montazu
poreczy kondygnacji bezposrednio nizej potozonej,

C) poprzecznice powinny byc¢ zaktadane po umocowaniu podtuznie.

Rusztowania o wysokosci przekraczajacej 7,2 m wymagajg stezen z rur o dtugosci 3,6 m. W
rusztowaniach niskich stosuje sie stezenia tylko w ptaszczyZnie pionowej — co piate przesto, tj.
co 10 m. W rusztowaniach wysokich stosuje sie stezenie pionowe co drugie przesto do potowy
wysokosci, a na catej wysokosci rusztowania— co czwarte przesto. Stezenia poziome nalezy
zaktadac¢ co 10 m liczac od pierwszej kondygnacji nad terenem. Montaz stezeh nalezy

rozpoczyna¢ po zmontowaniu | i Il kondygnacji rusztowania oraz po doktadnym sprawdzeniu
prawidtowego potozenia wszystkch elementéw rusztowania.
Przed rozpoczeciem montazu 11 kondygnacji rusztowania nalezy umocowac | i Il kondygnacje

do $cian budowli. Rusztowania nalezy oprze¢ o $ciane budowli przez dosuniecie poprzeczniedo
lica Sciany lub do statych elementéw konstrukcyjnych budowli. Zakotwienie rusztowania
powinno by¢ wykonane w sposob uniemozliwiajgcy oderwanie rusztowania od $ciany budowli
pod dziataniem np. sity wiatru, mimosrodowych obcigzen statycznych, obcigzen dynamicznych
lub ew. nieréwnomiernego osiadania rusztowania. Kazde zakotwienie powinno wykazywaé
wytrzymato$¢ na wyrywanie nie mniejsza niz 250 kG. Zakotwienie nalezy umieszczac
symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odlegto$¢ miedzy kotwieniami w po-
ziomie nie powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m. Rusztowanie przyscienne o dtugasci
mniejszej od 10 m traktowac nalezy jako nietypowe, wymagajace opracowania projektu
uwzgledniajagcego odpowiednie wzmocnienia i dobre zakotwienie.
Kotwienie rusztowania przy zastosowaniu stalowych rozpérokiennych mozna stosowac w
budynkach, ktérych mury sg wykonane z cegty petnej lub sitowki (klasy min. 75) i na zaprawie
marki min. 30.
Piony komunikacyjne powinny by¢ wykonywane jako oddzielne segmenty rusztowania, ale
zkgczone z nig w trwaty sposéb. Odlegto$¢ miedzy pionami komunikacyjnymi nie moze
przekracza¢ 40 m, a odlegtos$¢ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od $rodka pionu
komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Piony powinny by¢ montowane jednoczesnie ze
wznoszeniem rusztowania. Piony komunikacyjne powinny by¢ wyposazone w:

- drabinki, ktorych porecze powinny wystawac o 40 cm ponad poziomem pomostu roboczego,
- ptyty warstwowe z poreczami ochronnymi. Daszki ochronne i inne zabezpieczenia nalezy
wykonywac zgodnie z przepisami bhp. Rusztowanie rurowe powinno by¢ zabezpieczone instalacjg
odgromowg . Przebiegajgce w poblizu montowanego lub demontowanego ruszowania
napowietrzne linie energetyczne powinny by¢ wytgczone spod napiegcia
na okres prac montazowych.
Ustalono, ze do montazu rusztowania najodpowiedniejszg ilosiowo jest brygada
5-0s6b.
Demontaz rusztowan
Pierwszg czynnoscig jest ustalenie kolejnosci rozbiorki — przez kierownika robdt z majstrem
nadzorujgcym prace brygady.
W czasie rozbidrki na rusztowaniu i w jego poblizu nie moga przebywac pracownicy niezatruchieni
przy rozbidrce.
Rusztowania stojakowe rozpoczyna sie demontowa¢ od odejmowania poreczy bortnicy i krzyzulcow
najwyzszego pomostu, a nastepnie rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie
elementy opuszcza sie na linach przez krazki lub przez
przetaczanie.
Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna sie od zdejmowania krzyzulcow i poreczy,

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

5.1 Odbiér rusztowan




Przed rozpoczeciem czynno$ci zwigzanych z odbiorem cato$ci wykonanej konstrukcji rusztowania
powinny by¢ najpierw sprawdzone elementy rusztowania i materiatu uzyte do konstrukcji. Materiaty
powinny by¢ sprawdzane na podstawie zaSwiadczen z kontroli (atesty) stwierdzajgce zgodno$¢
zastosowanych materiatow i czesci sktadowych z wymaganiami ,,Warunkow technicznych
wykonania”. W szczegolno$ci powinny by¢ sprawdzone protokdty zaktadu produkcyjnego odnosnie
przeprowadzonych badan wytrzymato$ciowych rur na rozcigganie i na zginanie oraz zkgczy na
rozcigganie.

Odbiér catosci rusztowania polega na stwierdzeniu prawidtowos$ci montazu konstrukcji rusztowan i
jego wymiardw, prawidtowego stanu technicznego uzytych elementéw oraz zgodnosci z
wymaganiami ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.
Rusztowanie moze by¢ przekazane do uzytku po komisyjnym przyjeciu zmontowanego rusztowania
na podstawie protokétu zdawczo-odbiorvzego oraz stosownym wpisie do dziennika budowy.

Na rusztowaniu nalezy powiesi¢ tabliczke znamionowa okreslajagcg dopuszczalne obcigzenia
pomostow roboczych.

5.2 Przeglad rusztowan

W trakcie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nastepujacym przegladom :
codziennie przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,

co 10 dni przez konserwatora rusztowania

doraznie przez komisje z udziatem Inspektora nadzoru, majstra budowy i brygadzisty uzytkujacego
rusztowanie.

Badania dorazna nalezy przeprowadzac po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych, lub innych przyczyn grozacych bezpieczenstwu wykonywania robét budowlanych,
bezposrednio po ustaniu dziatania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do wykonywania rob6t na
rusztowaniu.

Wyniki z przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

5.3 Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchytki wierzchotkéw stojakow ram powinny nie przekraczac :

15 mm przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,

25 mm przy wysokosci rusztowania rownej i powyzej 10 m.

Odchytki od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.
Odchyiki od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie
moze by¢ wieksze niz +/- 50 mm.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa dla rusztowan sg metry kwadratowe zarusztowania powierzchni.

6.2. Zasada obmiaru
Szczegotowe zasady okreSla KNR 02-02 rozdziat 16.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Roboty przy rusztowaniu

Cena jednostkowa obejmuje :

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

wykonanie rob6t podstawowych oraz robét i czynnosci pomocniczych,

zakup materiatdw,

montaz, demontaz i przestawienie rusztowan,

oczyszczenie stanowisk pracy,

wyniesienie materiatu z rozbidrki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-M-47900.00




Rusztowania stojace metalowe robocze. Okre$lenia, podziat i gtowne wymiary.

PN-M-47900.01

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogolne wymagania i
badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02

Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne wymagania i badania.
PN-M-47900.03

Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogolne wymagania i badania.
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BUDOWLANYCH

R-3 Roboty tynkarskie

Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkow zwyktych wewnetrznych ( na klatkach schodowych) i zewnetrznych.

Zakres robdt objetych

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. TynKi
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie

PN-70/B-10100p. 3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

Niniejszy zakres rob6t ma zastosowanie do rob6t tynkarskich przewidzianych do wykonania, a ujetych
w dokumentacji projektow-kosztorysowej tj :

UZUPEENIENIA tynkdéw na $ciankach,

umocowanie siatek Rabitza na Scianach i belkach stalowych,

wykonanie paséw tynku po rozbidrce Scian,

uzupetnienie zewnetrznych tynkow Scian i cokoty,

wykonanie zewnetrznych tynkow osciezy okiennych i drzwiowych,

wykonanie pozostatych tynkow zewnetrznych.

Ogo6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1. MATERIALY

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykie' lub aprobatom technicznym.

1.1 Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wodociggowsa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

1.2 Piasek




Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych®, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje rdznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

1.3 Zaprawy budowlane wapienne

Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niezgaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie
wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi przez kierownika budowy
w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Do zapraw wapiennych mozna stosowaé wapno pokarbidowe i wapno niegaszone (wapno palone
mielone) w zakresie okre$Slonym w dokumentacji technicznej.

Skiad objetosciowy zaprawy powinien by¢ dobierany doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz od rodzaju wapna. Orientacyjne proporcje objetosciowe sktadnikdw zapraw o
konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego, podano w tabeli

Dopuszcza sie stosowanie wapna niegaszonego mielonego po uprzednim ustaleniu sktadu

Orientacyjne skfady objetosciowe zapraw wapiennych o konsystencji 7 cm wg stozka
pomiarowego

Marka zaprawy  Orientacyjny sklad objetosciowy zaprawy (wapno :piasek)

iz wapna w postaci ciasta iz wapna hydratyzowanego
0,2 1:3511:45 1:3i1:4
0,4 1:1,5,1:2i1:3 1:1,1:2i1:25

1.4 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte".

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w
przypadku uzycia cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania
zaprawy biatej lub 0 wymaganym zabarwieniu mozna stosowac cement portlandzki biaty
lub dodawaé barwniki mineralne.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkow uplastyczniajgcych,
odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.

Skifad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

1.5 Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
marki 25 i 35 oraz cement murarski marki 15 (do zapraw nizszych marek); stosowanie do zapraw
murarskich innych cementdw portlandzkich powinno by¢ uzasadnione technicznie.

Do zapraw cementowych moga byc¢ stosowe cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura

otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni :od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz: 5C. W

przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym zabarwieniu nalezy stosowac
cement portlandzki biaty lub dodawac do zapraw odpowiednie barwniki mineralne.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkdw uplastyczniajacych (plastyfikatorow) lub
uszczelniajacych i przyspieszajacych wigzanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkéw




powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania
w budownictwie przez ITB.

Skiad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz marki cementu.

1.6 Siatki Rabitza
Siatki Rabitza przewidziane sg na dolnych stopkach belek stalowych, na potgczeniu nowego
fragmentu muru ze starym, na $cianach wzmacnianych fragmentach muru.




1.7 Zaprawy wodoszczelne

Do zapraw wodoszczelnych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niezgeszczonego wapna i bez zanieczyszczen
obcych z dodatkiem $rodka wodoszczelnego.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

3. TRANSPORT .

3.1 Transport materiatow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozié¢ cemento-wozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Warunki przystapienia do robot

- Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakorczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczOw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakoniczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t bu-dowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwaéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

4.2 Przygotowanie podtoza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych

- W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy
z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajac je lampa benzynows.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

4.3 Wykonywanie tynkéw zwyktych




Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykie kategorii I i 111 nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposdb standardowy.

Tynki zwykie kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynk6w wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

GtadzZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w
proporcji 1:1:2.

4.4 Umocowanie siatki

Siatki Rabitza, nalezy zamocowac do $ciany za pomocg haczykéw ocynkowanych. Siatke nalezy
naciggna¢, aby nie posiadata zwisow i przylegata do $ciany. Po zamontowaniu oczka siatki nalezy
wypehic zaprawg cementowa.
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5.1 Podstawa odbioru robét zbrojarskich

1. Podstawe dla odbioru robét tynkarskich powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna

b) dziennik budowy,

c) zaSwiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentow,
d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robot szczegolnie zanikajgcych, jezeli odbiory te nie
byly odnotowywane w dzienniku robdt,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jesli takie zalecit Inspektor nadzoru,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
Odbidr, gotowych tynkéw gipsowych powinien by¢ dokonywany nie wczesniej niz

po 7 dniach po ich wykonaniu.

5.2 Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji.

5.3 Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynikac¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykie".

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

5.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:
zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

przyczepnosci tynkow do podioza,

grubosci tynku,

wygladu powierzchni tynku,




prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzic¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t
tynkowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe

Odbiér tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwu-$cienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej
dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate Slady zaciek6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamdéwieniem.

6. OBMIAR ROBOT

6.1 Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkdw stropow ptaskich oblicza sie¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarow w
stanie surowym. Z powierzchni tynkw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrdbek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

[10$¢ tynkow w m okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Paci sie za wykonang i odebrang iloS¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,




obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych element6w,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.
PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020.-1999

Wapno.

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701 ;1997

Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

8.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.

R4 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

R4 - lzolacje termiczne

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru obowigzujace przy
wykonywaniu i odbiorze izolacji termicznych

Zakres stosowania

Postanowienia zawarte w warunkach technicznych wykonania i odbioru izolacji termicznych majg
zastosowanie przy zabezpieczaniu budynku przed utratg ciepta, a jednocze$nie stanowig warstwe
izolacji akustycznej.

Zakres rob6t obejmuje :

wykonanie izolacji cieplnej scian kamienicy od strony podworza




wykonanie ocieplenia pomieszczen od wewnatrz ( sciana frontowa

1. MATERIALY
Wszelkie materiaty do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
Weltna mineralna (PN-67/B-23100).

Skiada sie ona z cienkich i krotkich wiokien otrzymywanych ze stopu surowcow mineralnych,




Rozroznia sie trzy gatunki wetny: I, 11'i 11l. Ciezar wetny oraz

przewodnos¢ cieplna wynosza:

gat. 1-80kG/m3  =0,038 kcal/mh°C

gat. 11 -100 = 0,040 kcal/mh°C

gat. 111 -150 = 0,042 kcal/mh°C

Wetna jest pakowana w worki papierowe lub baloty w ramach $ci$nietych drutem. Gatunek wetny,
ciezar brutto i nazwa wytwdérni powinna by¢ oznaczona na kazdym balocie. Przy odbiorze nalezy
sprawdzi¢ ilos¢ workéw lub balotéw oraz wyrywkowo ich ciezar, a pod wzgledem jakosci
skontrolowac, czy wetna nie posiada zanieczyszczen i grudek, albo czy nie jest sproszkowana lub
zawilgocona. W przypadku watpliwosci nalezy przekazac probki do zbadania.

Worki i baloty powinny by¢ ukfadane na suchej podtodze w stosach do wysokosci 3,0 m. Wetna moze
by¢ stosowana do izolacji cieplnych (do 600°C) lub akustycznych w catkowicie suchym otoczeniu.

1.2 Plyty styropianowe palne i samogasnace.

Ptyty sg formowane ze wstepnie spienionych granulek styropianowych. Odmiany: P — palne, G —
samogasngce, G-T — samogasnace i twarde.

Wymiary ptyt: dtugosé: 0,5 m, 1,0 m, 1,5 m, 2,0 m, 3,0 m, szerokos¢: 0,5 m, 0,6 m, 1,0 m, 1,20 m,
grubos¢: 20-500 mm (co 10 mm). Ciezar objetosciowy: 16-20, 21-30,

31-40 kG/m3. Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej: . =0,035 kcal/mh°C. .-Opakowania stanowig
ramy z listew drewnianych (gorg i dotem) Sciagniete drutem. W jednym opakowaniu moze by¢ 0,5-3,6
m3.

Przechowywanie z dala od Zrodet ognia.

Oba rodzaje styropianu majg bardzo dobre wiasciwosci termoizolacyjne, sg lekkie, niewrazliwe na
wilgo¢ ani na grzyby, ale moga by¢ stosowane tylko do temperatury 80°C, powyzej tej

temperatury zaczynajg powoli miekna¢ i traci¢ swoje wiasciwosci.

Styropian jest wrazliwy rowniez na rozpuszczalniki (solwentnafta, benzyna itp.) znajdujace sie w
zimnych lepikach i klejach (np. w Butaprenie).

Poniewaz materiat jest palny i wrazliwy na temperature, powinien by¢ odpowiednio chroniony
podczas przewozu i skfadowania.

Styropian ma zastosowanie do izolacji termicznych i akustycznych.

Jako warstwy izolacyjne przyjeto styropianstyropianu PS-E FS 20 gr. 5 cm, 10 cm.

1.3 Narozniki ochronne.
Narozniki ochronne aluminiowe z siatkg dt 2,50 m lub 4,00 m.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykona¢ recznie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

3. TRANSPORT

3.1 Transport materiatéw:

Do transportu materiatow stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

-samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

Przewdz i przechowywanie wetny powinny odbywac sie w calkowicie suchych warunkach.
Przew0z styropiany w podanych opakowaniach.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Wymagania ogolne

Przed rozpoczeciem robét personel techniczny powinien zapoznac sie doktadnie z projektem i ustali¢
kolejnosé i sposob wykonywania robdét izolacyjnych. Izolacje w budynkach przewiduje sie :
,termorenowacje $cian zewnetrznych,

na poditozu drewnianym — uktadanie weiny mineralnej

4.2 Wykonanie izolacji Scian.




Skué luzne resztki tynkow oraz czesci luznych cegiet ze Sciany.

Usung¢ luzng zaprawe ze spoin.

Wykona¢ tynk na Scianie cem.-wap. kat. I1.

Zagruntowanie powierzchni $ciany emulsjg gruntujagcg ATLAS UNI-GRUNT.

Emulsje nakfada sie rownomiernie szczotkg malarska, watkiem lub metoda natryskowa.

Przy $cianach o podtozu bardzo chtonnym gruntowanie powinno wykona¢ sie

dwukrotnie, stosujac za pierwszym razem emulsje rozcienczong wodg w

stosunku 1: 1.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajgcego

nalezy zamocowac listwe cokotowa. Listwa tg jest aluminiowy ksztattownik dobierany
przekrojem do grubosci styropianu, mocowany do podtoza stalowymi kotkami
rozporowymi.

Przyklejanie styropianu za pomocg zaprawy klejowej ATLAS STOPTER.

W niniejszym opracowaniu przyjeto styropian M20 gr. 10 cm.

Ewentualne szczeliny powstate w warstwie ocieplajacej trzeba wypetni¢ np. przez wstawienie klinbw

wycietych ze styropianu lub przez wprowadzenie ekspansywnej
pianki poliuretanowej. Szczeliny nie wolno wypetnia¢ klejem.

Po stwardnieniu Kleju mocujgcego styropian (min. po 24 godz.) ewentualne nieréwnosci warstwy

izolacyjnej nalezy zeszlifowac recznie packa pokrytg gruboziarnistym papierem
$ciernym lub mechanicznie przy pomocy szlifierki oscylacyjne;.

Mocowanie kotkow plastikowych. Otwory pod kotki nalezy wiercié na gtebokos$é 6 cm
w $cianach z cegly, betonu i min. 9 cm w $cianach z materiatbw porowatych

(gazobeton). Po wywierceniu otwory oczysci¢ przez przedmuchanie. W tak przygotowane otwory osadzi¢

kotki, opierajgc talerzyki o powierzchnie styropianu i w zaleznosci od rodzaju

kotka wkreci¢ lub whic trzpienie. Prawidtowo osadzone kotki nie powinny wystawac
zadnym fragmentem wiecej niz 1 mm ponad powierzchnie, a w przypadku ich
zagtebienia w ociepleniu niedopuszczalne jest wystapienie uszkodzen struktury
styropianu.

W obrebie otwordw okiennych i drzwiowych nalezy wykonac¢ uszczelnienia stykdw

styropianu ze stolarkg i obrébkami blacharskimi przy pomocy trwale elastycznej masy, najlepiej

akrylowej. Przyklei¢ ukos$ne wkiadki z siatki zbrojacej 25x35 cm w sasiedztwie
wszystkich naroznikéw okiennych i drzwiowych oraz innych otworéw w elewacji.

Wykona¢ wzmocnienia naroznikdw budynku oraz otworéw okiennych i drzwiowych
osadzajac aluminiowe katowniki.

Wykonanie warstwy zbrojonej. Przygotowang zaprawe klejowg nalezy naciggna¢ na
Sciane z jednoczesnym formowaniem jego powierzchni pacg zebatg 10/12 mm w
bruzdy.

Natozony klej zachowuje odpowiednig plastycznos$¢ przez okoto 10 — 30 min

w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza. Dlatego nalezy unikaé
pracy przy bezposrednim nastonecznieniu i silnym wietrze.

Na tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowac na gtadko siatke zbrojaca.
Poszczeg6lne pasma siatki nalezy uktada¢ poziomo lub pionowo z zachowaniem

zaktadéw min. 5 cm. Minimalne otulenie siatki wynosi 1 mm. Niedopuszczalne jest
pozostawienie, nawet miejscami, siatki bez otuliny. Nie wolno wykonywac¢ warstwy

zbrojonej metodg zaszpachlowania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatki. Po catkowitym

wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna
przystapi¢ do wykonania podkiadu tynkarskiego.

Wykonanie podkfadu tynkarskiego ATLAS CERPLAST. Podkiad tynkarski nalezy
wykonywaé w temperaturach od + 5 stopni do + 25 stopni naktadajac go pedzlem lub
watkiem malarskim. Czas wysychania wynosi 6 — 12 godzin i zalezy od warunkéw
atmosferycznych.

Nakfadanie szlachetnej zaprawy tynkarskiej ATLAS CERMIT. Materiat nalezy naciggac
na podtoze rozprowadzajgc go réwnomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy
stalowej gtadkiej. W niniejszym projekcie przyjeto zaprawe tynkarskg ATLAS

CERMIT w kolorze wg kolorystyki elewacji na podstawie palety barw tynkéw akrylowych ATLAS.

Po wykonaniu i wyschnigciu zaprawy tynkarskiej nalezy wykonaé powtoki malarskie




farbg silikatowg wg projektu kolorystyki elewacji. Numery poszczeg6lnych koloréw farb podano na
rysunku.

4.2 Wykonanie izolacji cieplnej posadzki parteru

Po rozbiorce istniejgcych warstw i wykonaniu podktadu nalezy :
utozy¢ warstwe izolacji z ptyt styropianowych PS-E FS 20 gr. 10 cm (2 x 5 cm).

4.3 Wykonanie izolacji cieplnej stropu z wetny mineralnej SUPERROCK.

Po rozbidrce podtogi drewnianej, usunieciu polepy i utozeniu izolacji z folii nalezy :
utozy¢ warstwe izolacji z ptyt styropianowych PS-E FS 20 gr. 10 cm (2 x 5 cm).

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

5.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji

5.2. Kontrola wykonania podktadow dla wetny mineralnej
Pod izolacje stropow — nie stosuje sie wymagan.

5.3. Kontrola wykonania podktadéw dla ptyt styropianowych

ocieplenia $cian
Odbidr podtoza pod termorenowacje scian powinien by¢ przeprowadzony przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania wiasciwej izolacji. Odbior
podtoza nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy. Odbioér podtoza i warstwy
wykonczeniowej nalezy sprawdzi¢ wg wymogow jak dla tynkow.

Kontrola wykonania izolacji stropow
Kontrola polega na sprawdzeniu :

jakosci warstwy izolacyjnej (wetny mineralnej),
grubosci warstwy izolacyjnej,

doktadnosci wykonania.

6. OBMIAR ROBOT IZOLACYJNYCH

6.1. Jednostkg obmiarowa robét jest:

Dla robét izolacyjnych - m? powierzchni wykonania izolacji. Z powierzchni izolacji potraca sie
powierzchnie wieksze od 1,0 m?

Ocieplenie o$ciezy oblicza sie w n¥ jako iloczyn wysokosci w $wietle krawedzi osciezy i ich szerokosci.
Ochronne narozniki aluminiowe oblicz sie w [m].

6.2. Zasada obmiaru
[10$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzgledhieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. 1zolacje termorenowacyjne

Piaci sie za ustalong ilos¢ m2 wykonanej izolacji, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkiadu, ;

- wykonanie izolacji termorenowacyjnej

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego




8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1 Normy

PN-67/B-23100
Wetna mineralna
PN-82/B-02020
Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia (z pdZniejszymi zmianami).

R5 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

R5 - Roboty malarskie

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t malarskich

Zakres stosowania

Warunki techniczne majg zastosowanie przy wykonywaniu rob6t malarskich oraz ich odbiorze.
Niniejsze wymagania techniczne dotycza rob6t malarskich obejmujacych nastepujgce malowania :
zwykie i doborowe wykonywane w warunkach normalnych, recznie przy zastosowaniu nastepujgcych
typow farb :

a) dajgcych sie rozcienczyé woda:

farby emulsyjne wodorozcienczalne, w ktérych spoiwem jest trwata zawiesina rozproszonych w
wodzie drobnych czasteczek substancji statych, polimeréw lub kopolimeréw z dodatkiem
emulgatoréw, Srodkdéw zmiekczajacych, stabilizatorow itp.,

farby olejne na spoiwie bezwodnym z olejoéw schnacych (pokostowy i polipokostowy) oraz
modyfikowane zywicami syntetycznymi,

opalanie stolarki okiennej,

zabezpieczenie podiog folia.

1. MATERIALY

Wszelkie materiaty do utozenia ptytek ceramicznych na $cianach powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

1.1 Farby emulsyjne

Do malowania $cian wewnetrznych moga by¢ stosowane nastepujace rodzaje farb emulsyjnych :
Polinit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,

Winalit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,

inne dopuszczone do stosowania w budownictwie,

Farba chlorokauczukowa.

1.2 Farby olejne

Do malowania podestow schodowych, schodéw, balustrady oraz stolarki drzwiowej

1.3 Emulsja gruntujgca

Przed naniesieniem powtok malarskich nalezy Sciany zagruntowa¢ Srodkiem UNI-GRUNT.
Farby gotowe farby olejne, farby emulsyjne powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci
catkowicie przystosowanej do uzycia na budowie.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.




1.4 Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

zestaw materiatow malarskich do malowania stolarki konfekcjonowanej, jak np. zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschnacych lub zestaw szybkoschnacych wyrobdéw ftalowych
akrylowanych,

materiaty malarskie doboru indywidualnego, jak np. farby oraz lakiery olejne i syntetyczne
(farby olejne i ftalowe, emalie i lakiery, dajace powtoke nieprzezroczystg lub przezroczysts).

Folia budowlana
Folia budowlana do zabezpieczenia podtdg na czas wykonania rob6t malarskich. Nie stawia sie
zadnych wymag.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

3. TRANSPORT

3.1 Transport materiatéw:
Do transportu materiatow stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Wymagania podstawowe

Podczas wykonywania rob6t malarskich obowigzujg wymagania dotyczgce rob6t tynkowych i
podanych malarskich.

W przypadku malowania w warunkach, gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace
malarskie wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien byé
zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajgcych uzycia materiatdw o wiasciwosciach alkalicznych
(wapno, soda kaustyczna, pasty do tugowania powtok itp.) nalezy stosowaé $rodki ochrony
osobistej.

Materiatow zawierajacych zwigzki otowiu i chromu (np. farby przeciwrdzewne miniowe, zbicien
chromowa) jako szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢ metoda natrysku, a po wiok z tych
materiatéw szlifowac na sucho.

Przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajagcymi lotne rozpuszczalniki lub roz-
cieficzalniki organiczne (np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, wyrobach lakierowych fta-
lowych, lakierach) nalezy stosowac odziez ochronna,

4.2 Podkiad pod roboty malarskie

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach tynkowych lub podtozach betonowych
odpowiadajacych wymaganiom podanym w B- 4 dotyczacym robét tynkowych, jak tez na podtozach
gipsowych i innych po dokonaniu odbioru.

4.3 Warunki og6lne przystapienia do robot malarskich

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wy kona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana
duza gtadko$¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac. W robotach olejnych
gruntowanie nalezy wykonac przed szpachlowaniem.




Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu
tynkow i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywaé po
catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych
przedmiotdw w Scianach.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza,
niz to podano w tabeli. Malowanie tynkow o wyzszej wilgotnosci niz podana w tabeli moze
powodowac powstawanie plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej.

Pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po zakoniczeniu rob6t poprzedzajacych, a w
szczegOlnosci:

catkowitym ukonczeniu robét budowlanych i instalacyjnych, wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych, zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych (biaty
montaz) oraz armatury oSwietleniowej,

dopasowaniu okuc i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

wykonaniu tzw. biatego montazu,

po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych)

Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ tynku przeznaczonego do malowania

Rodzaj powtoki z farby Najwieksza wilgotnos¢ podtoza, % masy
Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna (np. 3

ftalowa)

Farba emulsyjna 4

4.4 Malowanie farbami emulsyjnymi

Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujacych (z
wyjatkiem spirytusu) oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a takze na reemulgacje.
Powinny one dawa¢ matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

4.5 Emulsja gruntujaca

Powtoka gruntujagca UNI-GRUNT nanoszona reczne na powierzchnie ciany. Srodek gruntujacy
nanosi sie po catkowitym wyschnieciu nowych wypraw tynkarskich. Wilgotno$¢ tynku nie
powinna przekraczac 5 %.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

5.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji

5.2. Kontrola materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materiatow powinien obejmowaé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze rob6t zakoriczonych przeprowadzi¢ po- Srednio na
podstawie zapisdw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatow z dokumentacjg techniczng oraz whasciwymi
normami.

Materiaty, w ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zasSwiadczeniem, a budzace
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosci przez upowaznione
laboratoria.

5.3 Odbidér podkiadu




Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci i réwnosci wykonania odpowiadac
wymaganiom dla tynkow zwyktych lub pocienionych ze szpachléwek gipsowych. Powierzchnie tyn-
kéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:

wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z
ktdrej tynk byt wykonany i zatarte w taki sposéb, aby naprawione miejsce rownato sie z
powierzchnig tynku; w przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do
naprawiania uszkodzen zaprawy gipsowej,

przy, malowaniu tynkdw gipsowych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢ zaimpregnowane
$rodkiem UNI-GRUT,

powierzchnie tynkow nowych lub uprzednio malowanych nalezy przed malowaniem oczysci¢ z
kurzu,

w zaleznosci od rodzaju powtoki malarskiej nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne i
wapienne powinny by¢ zagruntowane $rodkiem UNI-GRUT,

Powierzchnie stolarki okiennej i drzwiowej i inne elementy z drewna i materiatow drewno
pochodnych oraz podtoza biate powinny:

mie¢ gtadka powierzchnie, a ewentualne uszkodzenia naprawione szpachléwka klejowo-olejng lub
inng dopuszczong normg lub $wiadectwem do danego zakresu stosowania,

seki i miejsca zywiczne powinny by¢ pokryte roztworem spirytusowym szelaku lub lakierem
spirytusowym (2-krotnie),

powierzchnie przed malowaniem powinny by¢ odkurzone i oczyszczone z thuszczu, zywicy, pytu
lub innych zanieczyszczen.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ przygotowane jak dla warunkdw zewnetrznych.

Metalowe pokrywki puszek instalacji elektrycznej powinny by¢ niezaleznie od przewidywanego
rodzaju powtoki na powierzchnie $cienng — pokryte farbg rdzochronng na pyle cynkowym.

5.4 Kryteria oceny jakosci i odbidr powierzchni przygotowanej do malowania

Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzac¢ dopiero po zamocowaniu i wbhudowaniu
elementow przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystapieniem do robét malarskich,
badanie materiatéw nalezy przeprowadzac bezposrednio przed ich uzyciem,

badanie podktadéw nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 2 dniach od daty ich ukonczenia.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizsze] niz + 5°Ci
przy wilgotno$ci wzglednej powietrza ponizej 65%.

Badanie podtozy

Badanie podtozy powinno obejmowacé :

sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego lub cementowego
nalezy przeprowadzac, przez ze skrobanie warstwy tynku o grubo$ci okoto 4 mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny [1°/0. Tynk jest dostatecznie
skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub zabarwig sie na blador6zowo,
natomiast intensywne zabarwienie rézowe $wiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,
sprawdzenie odttuszczenia powierzchni stali itp. nalezy wykonac przez polanie badanej
powierzchni wodg; préba daje wynik dodatni, jesli woda sptywajac nie tworzy smug i nie
pozostawia kropli.

5.6 Badanie materiatow

Badanie materiatdbw powinno obejmowac :

sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakoSci materiatdbw wystawianych przez producentéw oraz wynikow kontroli,
stwierdzajacych zgodnos$¢ przeznaczonych do uzycia materiatbw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z odpowiednimi normami paristwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie,




materiaty, ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane
przed uzyciem.

Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych po wierzchni tynkéw — przez kilkakrotne po tarcie
dtonig podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,
sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podkfadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu po winna wystapic nie
wczesniej niz po trzech sekundach,

sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2
farbg podktadowa; podkiad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy
powtokowej wystapig roznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki, przy sprawdzaniu
wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5
kg na przecigg kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ z wyschnieta, jezeli po odjeciu
tamponu widkienka waty nie przylgnety do powierzchni podkfadu,

sprawdzenie przyczepnosci podktadu z farb miniowych nalezy wykonywac zgodnie z
wymaganiami normy panstwowej. W przypadku elementéw drobnowymiarowych badanie
przyczepno$ci mozna wykonywac w sposéb uproszczony, tj. przez kilkakrotne uderzenie podktadu
miotkiem o masie 150 g. Podktad ma dostateczng-przyczepnos¢, jezeli po wykonaniu préby nie
bedzie odpadat pomimo ewentualnych spekan.

5.7 Ocena jakosci.

Jezeli wszystkie badania przewidziane dadzg wynik dodatni, wykonang oktadzine nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, na-
lezy albo cato$¢ odbieranych rob6t oktadzinowych, albo tylko ich niewtasciwie wykonang czes¢,
uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy i niniejszych warunkow technicznych. W razie uznania
catosci robot za niezgodne z wymaganiami normy, nalezy ustali¢, czy trzeba catkowicie lub
czesciowo odrzuci¢ roboty, czy tez po dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do
zgodnosci z wymaganiami normy, a nastepnie przedstawienie do ponownego odbioru, ktérego wynik
jest ostateczny.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg dla robdt malarskich jest metry kwadratowe powierzchni.

6.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania podane s w KNR 02-02 rozdziat 15. 11o$¢ robét okresla sie na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Roboty posadzkowe i wyktadziny
Placi sie za ustalong ilos¢ m2 wykonanej oktadziny $cian ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
- oczyszczenie podkiadu, ;
- wykonanie robdt malarskich,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego.

8 PRZEPISY ZWIAZANE
8.1 Normy

PN-70/B-10100
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze




PN-69/B-10280

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi farbamiemulsyjnymi
PN-69/B-40285

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-80/C-04401

Pigmenty. Ogdlne metody badan

PN-79/C-04411

Pigmenty. Oznaczanie trwatosci na Swiatto

PN-62/C-81502

Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badarn

PN-70/H-97051

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne

PN-71/H-97053

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne
BN-75/6113-1,6

Farba chlorokauczukowa do gruntowania

R -6 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

R6 Stolarka okienna i drzwiowe

Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru stolarki budowlanej okiennej
i drzwiowej wraz z oszkleniem oraz osadzenie ich we wiasciwym miejscu.

Zakres stosowania
Warunki techniczne majg zastosowanie wykonania i wbudowania stolarki okiennej i
drzwiowej.

1. MATERIALY

Okna drewniane, drzwi ptycinowe, oscieznice stalowe, pianka poliuretanowa,

1.1 Okna
Okna z profili tréjkomorowych z szybg termoizolacyjng

1.2 Okucia budowlane

Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku ta kich norm
- wymaganiom okreslonym w $wiadectwie 1TB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowsa,
przeciwrdzewna.

1.3 Oscieznice stalowe i drewniane

Dla drzwi wewnetrznych przewidziano oscieznice metalowe o szerokosci uzaleznionej
od typu drzwi. Dla drzwi wejSciowych zewnetrznych istniejgca oscieznica drewniana.
Oscieznice uszczelni¢ piankg poliuretanowa.

2. SPRZET




2.1 Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

3. TRANSPORT

3.1 Transport materiatéw:

Do transportu materiatow stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Wbudowywanie stolarki okiennej

Stolarka okienna jest osadzana w osciezu bez wegarkow.

Przed osadzeniem okien nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérych ma przylegaé
oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla réznych $cian podano w tabeli.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw otworow dla stolarki okiennej w $cianach
zewnetrznych

Odchytki, mm Dopuszczal-
Rodzai $cianv i sno- na réznica
sob wykonania dtugosci
oScieza szeroko$¢ wysoko$é przekatnych,
mm
Sciany murowane, wy-
prawa tynkowa + 10 + 10 10

4.2 Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w o$ciezu

W sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. o naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz
oczyszczonych z pyhu powierzchniach, nalezy wstawic stolarke okienng na pod kfadkach lub
listwach.

W zaleznosci od rodzaju facznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w
sposoOb trwaty ich elementy kotwigce w osciezach.

W osciezach bez wegarkow uszczelnienie styku z oknem, przed przenikaniem wody i
powietrza, moze by¢ dokonane nastepujacymi sposobami:

w trakcie osadzania okna - utozy¢ na powierzchni oSciezy warstwe kitu trwale plastycznego i
docisng¢ oscieznice do wegarka,

uszczelnienie piankg montazowg po osadzeniu oscieznicy okiem.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na

1 m wysokosci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementow oscieznicy. Odchylenie
oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Rznice wymiaréw prze-
katnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm — do 2 m,
4 mm - powyzej 2 m dhugosci przekatne;.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy
zamykaniu dociskac skrzydta do oscieznicy.

Zamocowania o$cieznic nalezy dokona¢ za pomoca facznikdw typu zaczepow, gwintowanyc hakow
do oscieznic, wkretow wkrecanych do drewnianych klockow w os$ciezu kotew Z, tulei
rozpieranych itp. Mocowanie oscieznic za pomocg gwozdzi do oscieza jest zabronione.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy oScieznicg a osciezem piankg montazowsa.




4.3 Osadzenie parapetow

Osadzenie parapetoéw z PCV nalezy wykonywac po osadzeniu i zamocowaniu okna ;

w tym celu nalezy wyku¢ w pionowych powierzchniach osciezy bruzdy dostosowane do
grubosci parapetu. Dla prawidtowego zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym
przeciekom wody w $ciane podokienng, parapet powinien by¢ wpuszczony na state w
specjalnie do tego celu wykonany wrab w progu oscieznicy.

4.4 Wbudowywanie oscieznic drzwi w mury

Doktadno$¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymaganiami wykonywania rob6t murowych.
Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy - nie wigksze niz 30 cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw
osadzanych w murze, albo przybija¢ do klockdw drewnianych osadzonych uprzednio w osciezu.
Klocki o ksztatcie Scietego ostrostupa (zapewniajgcym dobre utwierdzenie w osciezu) nalezy
wykonac z tat o przekroju co najmniej 6x10 cm i przed osadzeniem zabezpieczy¢ przed korozjg
biologiczna. Oscieznice powinny mie¢ rowniez zabezpieczone przed korozjg biologiczng powierzchnie
od strony muru.

Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i o$cieznicg po osadzeniu o$cieznicy w Sciany zewnetrzne
nalezy wypetni¢ na obwodzie materiatem izolacyjnym.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

5.1. Kontrola jakosci

Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z :

postanowieniami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej,

Dla dokonania oceny jako$ci wyrobow stolarki budowlanej nalezy sprawdzac:
zgodnos¢ wymiarw,

jakos$¢ materiatdéw, z ktorych stolarka budowlana zostata wykonana,
prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc.

5.2 Kontrola jakosci i odbior wyrobdéw szklarskich

Kontrola jakos$ci wyrobdw ze szkta i wyrobow stosowanych przy szkleniu ram powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z wymaganiami norm panstwowych.

Kontrola jakosci robét szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami podanymi
w PN-72/B-10180.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla robot stolarskich sg metry kwadratowe lub sztuki wykonania okna lub
drzwi.

6.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania podane s w KNR 02-02 rozdziat 10. 1lo$¢ robét okresla sie na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Roboty stolarskie
Placi sie za ustalong ilo¢ szt. i m® wbudowania stolarki okiennej i drzwiowej ktéra obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego,




- dostarczenie materiatw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
- oczyszczenie podktadu,

whbudowanie stolarki okiennej,

whbudowanie stolarki drzwiowej,

whbudowanie stolarki w pofaci dachu,

wykonanie okna kasowgo ze szkta antywtamaniowebo
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1 Normy

PN-88/B-10085

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-72/B-10180

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-75/B-94000

Okucia budowlane. Podziat

PN-75/B-96000

Tarcica iglasta

BN-70/5028-22

Gwozdzie stolarskie. Wymiary

BN-80/6112-28

Kit miniowy

BN-75/6753-02

Kit budowlany trwale plastyczny

BN-83/6821-01

Szkto ptaskie okienne pochtaniajgce promienie podczerwone
BN-75/6821-02

Szkto budowlane. Szyby zespolone

R-7 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

R-7  Roboty ciesielskie

Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i robét
ciesielskich.

Zakres robdt objetych

Niniejszy zakres robdt ma zastosowanie do rob6t przewidzianych do wykonania, a ujetych w
dokumentacji projektowej tj :

Wymiana elementéw konstrukcji dachu nienadajacych sie do dalszego uzytkowania
wymiana deskowania dachu

wymiana desek podtog, remont drewnianych biegéw schodowych

wykonanie rusztu z tat drewnianych ( ocieplenie od wewnatrz)

wykonanie pomostow zabezpieczajgcych oraz dachu,

wykonanie potgczen,

impregnacja drewna

pozostate roboty ciesielskie ( wykonanie, ustawienie i rozebranie rynien i.t.p)




Przy wykonaniu robot ciesielskich, a w szczegélnosci ich potgczen nalezy przestrzegac zasad poda
w normie PN-B-03150 : 2000.

1. MATERIALY

1.1 Drewno

Do wszystkich konstrukcji drewnianych /robét ciesielskich/ nalezy zastosowa¢ drewno sosnowe w
stanie powietrzni-suchym o wilgotnosci 10-15 %. Dla progow nalezy przyja¢ drewno twarde buk |
dab. Grubos¢ progu okoto 35 mm.

1.2 Drewno na stemple budowlane

Stemple budowlane otrzymuje sie z wyrebu drzew iglastych po oczyszczeniu z sekdw i okorowani
(PN-61/D-95016). W zaleznosci od dtugosci i Srednic, drewno na stemple budowlane dzidli sie na
dtuzyce, ktody iwyrzynki. Drewno na stemple budowlane powinno odpowiada¢ okreslony
normg warunkom jako$ciowym.

nych

m




Srednice i dtugosci drewna na stemple /PN-61/D-95016/

Dlugosé, m Srednica, cm

najmniejszaw  najwieksza w
ciefszym korcu grubszym koricu

ize stopniowaniem co 10jze stopniowaniem co 1 cm

cm

Diuzyce od 9 6 20
Kiody od 2,5 do 8,9 6 20
Wyzynki 24 6 14

1.3 Zerdzie
Zerdzie sg sortymentem drewna okragtego, iglastego o $redhicy od 7 do 14 cm, mierzonej
wraz z korg w odlegto$ci | m od grubszego konca.

W zaleznosci od $rednic, zerdzie dzieli sie na cztery klasy. Warunki jako$ciowe:
— krzywizna jednostronna lub wielostronna dopuszczalna,

— mursz twardy dopuszczalny,

— mursz miekki niedopuszczalny.




Klasyfikacja zerdzi (wg Katalogu Budownictwa KB1-4.1.6. 1960r.)

Klasa Srednica wraz z korg w Dlugos¢, m
odlegtosci 1 m od grubszego
konca, cm
7-9 bez wzgledu na dtugo$¢
10-11
3 12-14 ponizej 15
4 12-14 15 i wyzej




Rodzaj wyrobu Czas w godzinach
deska do 2 cm 1,5

bale do 5 cm 6

krawedziaki do 10 cm 18

drewno okragte od 10 do 12 cm 36

1.4 Tarcica iglasta

Tarcice nieobrzynang do rob6t ciesielskich nie nalezy stosowac.

Tarcica obrzynana. Jest to materiat drzewny, ktory ma obrobione pitg ptaszczyzny, boki i czota.

Przy czy boki i czota majg ksztatt prostokatow. Tarcica to nadaje sie do robot ciesielskich.

Sortymenty. W zaleznosci od wymiar6w przekroju poprzecznego tarcice obrzynang dzieli sie na
deski, bale, listwy, faty i krawedziaki.

Wymiary desek /PN-57/D-96000/

Sortymenty Wymiary odch

grubos$¢ szerokosé dtugoscé grubo$¢  [szer. dtug.

mm mm m mm mm m
Deski obrzynane 13 80 i wyzej diugie /od 2,5 wzwyz/

16 80 i wyzej

19 80 i wyzej

22 100 i wiecej

25 100 i wiecej

29 100 i wiecej |krotkie /1,0-2,4/

32 100 i wiecej +1-5 +/-0,02

35 100 i wiecej |najkrotsze /0,5-0,9/

38 100 i wiecej

42 100 i wiecej

45 100 i wiecej +3-2

1.5 Impregnacja drewna

Impregnacja ma na celu uodpornienie drewna na oddziatywanie szkodliwych czynnikéw
zewnetrznych. W robotach ciesielskich w zakresie deskowan, impregnuje sie pétabrykaty
inwentaryzowane i prefabrykaty takie jak deskowania ptytowe — przestawne, $lizgowe itp.
Preparaty impregnacyjne dzielg sie na oleiste, jak Xylamity, Karbolineum, olej kreozotowy

nadajace sie do drewna przesuszonego oraz solowe do impregnacji drewna o dowolnej wilgotnosci,
jak Soltox, Fobos M3 lub Fluodin.

1.6 Fobos M3

Fobos M-3 jest Srodkiem bardzo czesto stosowanym do impregnacji drewna budowlanego,
w tym wiezby dachowej. To mieszanina soli nieorganicznych rozpuszczalnych w wodzie,

w postaci krystalicznego, wilgotnego, biato-szarego proszku.

Fobos M-3 jest tréjfunkcyjnym: chroni drewno i materiatéw drewnopochodne przed
dziataniem ognia, grzyb6éw domowych i owaddw - technicznych szkodnikéw drewna.
Np. drewno budowlane sosnowe o grubosci 18,0 mm po zastosowaniu Fobosu ma




wiasciwosci materiatu niezapalnego,

a sklejka o grubosci 12,0 mm - trudno zapalnego.

Sposob uzycia

Jest sprzedawany w postaci proszku, z ktérego wykonuje sie roztwor wodny o
stezeniu 20% (w proporcji 1:4). Preparat nalezy stopniowo wsypywac do wody
(najlepiej o temp. 50°C), mieszajac

az catkowicie sie rozpusci. Roztwor mozna barwi¢ dodajgc bejce wodng. Drewno
poddawane impregnacji nie powinno by¢ pokryte farba ani lakierem. Powierzchnie
uprzednio malowane nalezy oczyscié. Srodki hydrofobizujace (np. pokost), czesciowo
lub w catosci neutralizujg dziatanie Fobosu. Moze by¢ aplikowany metodami
powierzchniowymi (smarowanie, natrysk i kapiel) lub metodg prézniowo-cisnieniowa.
Smarowanie, natrysk

Roztwor nanosi sie przy uzyciu pedzla, watka lub metodg natrysku. By zabieg byt
skuteczny, na

1 m2 drewna powinno sie nanie$¢ 1 kg roztworu o stezeniu 20% (czyli 200 g suchego
preparatu). Zabieg nalezy powtarza¢ kilkakrotnie, az do wprowadzenia wymaganej
ilosci; kolejne warstwy naktadac po wyschnieciu uprzednio naniesionej warstwy.
Kapiele

Kapiel zimna polega na zanurzeniu drewna w roztworze wodnym o stezeniu 20%,
goraco-zimna -

na zanurzeniu w 20% roztworze o temperaturze 60-65°C na okoto 2 godziny, a
nastepnie szybkim przeniesieniu go do roztworu o takim samym stezeniu i
temperaturze 15-20°C i zanurzeniu na minimum 5 godzin. Czas nasycania zalezy
m.in. od gatunku drewna i przekroju elementdw. W tabeli - orientacyjny czas
nasycania drewna sosnowego niestruganego w roztworze w temp. 20°C (kapiel
zimna).

Metoda prézniowo-cisnieniowa

Polega na wprowadzeniu drewna do autoklawu, wytworzeniu podci$nienia, wyssaniu
powietrza

i wody z komorek drewna, a nastepnie na wttoczeniu impregnatu pod ci$nieniem 0,7-
0,8 MPa. Kontrole procesu nasycania i ilosci wchtonigtego roztworu nalezy
przeprowadzi¢ dla kazdej partii zabezpieczanego materiatu wazgc drewno przed i po
impregnacji.

Minimalne zuzycie preparatu wynosi 0,2 kg na 1 m2 drewna impregnowanego powierzchniowo
i 40 kg na 1 m3 drewna impregnowanego metoda wgtebna (prézniowo-cisnieniowa).

1.7 Metody impregnacji.

Najbardziej rozpowszechniong metodg impregnacji jest metoda powierzchniowa. Polega ona
na smarowaniu, opryskiwaniu lub kapieli drewna w odpowiednich impregnatach. Kapiel
jest bardziej skutecznym sposobem impregnacji niz smarowanie lub opryskiwanie.

Czas moczenia— kapieli drewna powinien trwac¢ w cieczy gorgcej od 10 do 30 minut, w
zimnej od 15 do 40 minut. Gtebokos$¢ wnikania impregnatéw w drewno bielaste srednio
siega od 3 do 6 mm.

1.8 Ztgcza bezwrebowe i tgczniki

W robotach ciesielskich zachodzi potrzeba wykonywania ztgcz bezwrebowych w szczeg6lnosci
przy wykonywaniu wszelkiego rodzaju deskowan (PN-64/B-03150). Ztgcza powinny by¢ tak




wykonywane, aby istniato Sciste przyleganie stykajacych sie ptaszczyzn drewna. Niespetnienie
tego warunku obniza jako$¢ i moc wykonanych ztgcz.

£ acznikami do zmocowywania ztgcz sggwozdzie, sworznie, Sruby iklamry.
Niewfasciwe rozmieszczenie facznikdw w ztgczach, jak whijanie gwozdzi w poblizu czota deski
lub zbyt blisko wzdtuznej krawedzi, moze by¢ przyczyng pekania drewna. Aby tego uniknac,
nalezy rozmieszczac faczniki w mysl nizej podanych zasad.

1.9 Ztacza na gwozdzie

Ze wzgledu na dobre przyleganie do drewna zaleca sie stosowa¢ gwozdzie o przekrojach
okragtych. Trwato$¢ oraz jako$¢ wykonanych ztgcz zalezy od $rednicy, dtugosci, liczby oraz
wiasciwego rozmieszczenia gwozdzi.

Dohor $rednicy gwozdzi. Do zHacz nalezy stosowac gwoZzdzie o $rednicach od 1/5-1/10 grubosci
najcienszego z tgczonych elementdw, w ktory gwozdz jest whijany.

Ogolnie biorgc, Srednice stosowanych w ciesielce gwozdzi powinny sie miesci¢ w granicach od
2 do 6 mm. Gwozdzie o $rednicy wiekszej niz 6 mm nie moga by¢ whijane w drewno bez-
posrednio, lecz w uprzednio nawiercone otwory, ktorych srednica powinna by¢ nieco mniejsza
od $rednicy gwoZzdzia. Dobor dtugosci gwozdzi. Dobierajac dtugos¢ gwozdzi nalezy mie¢ na
uwadze potrzebng gteboko$¢ whicia gwozdzia. Za luz nieunikniony pozostajacy w styku
ptaszczyzn tgczonych elementéw przyjmuje sie 1,5 mm.

Jezeli zkgcze jest zbijane z dwdch elementdw (gwozdzie jedno-ciete) o roznej grubosci, przy
czym stosunek wiekszej z nich do mniejszej przekracza liczbe 1,50, to najmniejsza dtugo$¢
gwozdzia powinna wynosi¢ 2,5 grubosci ciefnszego elementu zwiekszonej o 1,5 mm ze wzgledu
na luz na styku ptaszczyzn taczonych elementéw. Oznacza to, ze gwozdzZ nie musi przebijac
grubszego elementu, lecz zagtebi¢ sie w nim na gtebokos¢ réwng 1,5 grubosci ciefszego
elementu. Najmniejsza wymagang dtugos¢ gwozdzia dla oméwionego przypadku mozemy
wyrazi¢ wzorem

L >2,5a; +1,5 mm

gdzie a; — grubos¢ cienszego elementu.

Jezeli natomiast stosunek grubosci grubszego elementu do cierszego jest mniejszy od liczby
1,50, to najmniejsza wymagana dtugos¢ gwozdzia powinna sie réwnac facznej grubosci obu ele
mentow (al + a2) zwiekszonej o 3 srednice gwozdzia d i dodatkowo o 1,5 mm ze wzgledu na
umozliwienie zagiecia gwozdzia i luz jaki powstaje na styku ptaszczyzn taczonych desek .
Diugos¢ gwozdzia wyraza wzor

L>a;+a,+3d+1,5mm




Zasady dobierania dtugo$ci gwozdzi podaje PN-64/B-03150.

Uktad wbijania gwozdzi. Istniejg trzy uktady wbijania gwozdzi:

uktad prosty, mijankowy i w zakosy. Uktad prosty i mijankowy jest stosowany do
wzdtuznego taczenia elementéw (desek, bali itp.), uktad w zakosy — gdy elementy sg
faczone pod katem.

W kazdym uktadzie gwozdzi rozrdznia sie szeregi i rzedy. Szeregami nazywamy
gwozdzie biegnace rownolegle do widkien drewna, rzedami— gwozdzie biegnace w
linii prostopadtej do widkien lub skosnie.

Warunki tgczenia. Whijanie gwozdzi zbyt blisko czota tarcicy we wszystkich uktadach
spowoduje jej pekniecie. Bezpieczna odlegtos¢ wynosi 15 $rednic wbijanego gwoZzdzia,
gdy ztgcza sg rozciggane, 10 Srednic — gdy sg Sciskane. Odlegto$¢ wbijanego gwozdzia
od krawedzi tarcicy nie powinna by¢ mniejsza niz 4 jego Srednice. Zmniejszenie tej
odlegto$ci moze by¢ przyczyng wzdtuznych peknie¢ drewna.

Odlegto$¢ miedzy poziomymi szeregami gwozdzi, mierzona prostopadle do widkien
drewna, w ukfadzie prostym i w zakosy, gdy Kat ich jest wiekszy od 45°, nie powinna by¢
mniejsza niz 4 $rednice whijanego gwozdzia. W ukladzie mijankowym i w zakosy, przy
kacie nachylenia mniejszym niz 45°, odlegto$¢ ta nie powinna by¢ mniejsza niz 3 Srednice
gwozdzia. Najmniejsze odlegtosci s miedzy pionowymi rzedami gwoZzdzi, dla wszystkich
uktadéw, liczone wzdtuz widkien drewna, zalezne sg od stosunku grubosci a najciefiszego
z tgczonych elementéw do grubosci d whijanego gwozdzi

Najmniejsze odlegtosci miedzy rzedami gwozdzi (wg PN-64/B-03150)

Stosunek grubosci tarcicy a do $rednicy gwozdzia d

a:d 10 9 3 7 6 5
Odlegtosci s miedzy 15d 16 d 17d 18 d 19d 20 d
rzedami




Najwieksza odlegto$¢ gwozdzi w rzedach powinna wynosic:
dla gwozdzi pracujgcych na zginanie i docisk — nie wiecej niz 40 Srednic gwozdzia,
dla gwozdzi montazowych — nie wiecej niz 50 cm.

Gwozdzie moga by¢ whijane jednostronnie lub z obu stron ztacza, na przemian.
Obustronnie i wzdtuz jednej osi gwoZdzie moga by¢ wbijane wtedy, gdy ich korice bedg
zachodzi¢ na siebie nie wiecej niz na 1/3 grubosci srodkowej deski zbijanego ztgcza, w
ktdrej spotykaja sie kofice gwozdzi.

Liczba gwozdzi. Liczbe gwozdzi, jaka nalezy uzy¢ dla wykonania ztgcz, w szczegdlnosci
konstrukcyjnych, otrzymuje sie droga obliczen statycznych.

W robotach ciesielskich drugorzednych, mocujac ztgcze nalezy wbija¢ nie mniej niz 4
gwozdzie. Przy tym powinny one by¢ wbijane w dwoch szeregach i w dwaoch rzedach.
Krzyzulce i pasy w stemplowaniu moga by¢ przybijane mniejszg liczbg gwozdzi, nie
mniejszg jednak niz 2 gwozdzie.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania robot ciesielskich

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot ciesielskich, powinien wykazac sie mozliwo-
Scig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego /pita tarczowa stata,
tarczOwka reczna, pita tancuchowa, popychacz drewna itp./.

3. TRANSPORT

3.1 Pakowanie , magazynowanie i transport drewna

Tarcica obrzynana powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza warstwa od dotu utozona na podktadkach spetnia role
opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety taSma stalowg lub taSma z tworzywa sztucznego
dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowac w pomieszczeniach przewiewnych na rownym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie. Pakiety nalezy zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi.

Wysokos$¢ sktadowania — pakiety nalezy sktadowac oddzielnie wg sortymentu. Transport
tarcicy odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przew6z (jednorazowo) okoto 10-15 m® tarcicy. Roztadunek
tarcicy powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widkami.

WYKONANIE ROBOT

4.1 Stemplowanie

Przygotowanie stempli

Stemple powinny by¢ zdrowe, w miare proste, o zbieznosci nie przekraczajacej F1,5 cm na
metr.

Srednica stempla w ciefiszym koficu nie powinna by¢ mniejsza niz 10 cm.

Przygotowanie stempli polega na oczyszczeniu z gwozdzi, jezeli byty to stemple uzywane,
na przycieciu do potrzebnej wysokosci oraz na wyréwnaniu od strony odziomka w taki
sposob, aby stempel mogt by¢ podklinowany. Jezeli rygi bedg mocowane do stempli na rab,
nalezy w jego gtowicy wykona¢ odpowiednie wcigcie.

Stemple moga by¢ sztukowane za pomoca ztaczy. Najczesciej stosuje sie zkacza na
naktadke prostg lub na styk czotowy w obu wypadkach w tubkach Sztukowanie nalezy wy-
konywa¢ w 1/3 odlegtosci od konca stempla. Sztukowanie w $rodku dtugosci, czyli w strefie
najwiekszego zginania, jest niedopuszczalne.

Stemple stalowe sg w gornej czesci teleskopowe, zakoriczone w gtowicy korytkiem
stuzacym dla utozenia ryg. Potaczenie teleskopowe pozwala wydtuzac lub skracac stemple.
U podstawy stempel jest skonstruowany jak podnos$nik Srubowy,




ktory spetnia takg sama role jak kliny w przypadku stempli
drewnianych.

4.2 Rozstaw stempli

Ciezar deskowanego stropu zelbetowego w stanie surowym oraz wysoko$¢ kondygnacji
decydujg o rozstawie stempli i ich grubosci. Zaktadajac, ze ciezar stropu nie przekracza 400
kG/m?, bezpieczny rozstaw stempli w kierunku ryg bedzie sie miescit w granicach od 1,00 do
1,20 m w kierunku prostopadtym do ryg od 0,80-1-1,00 m, z tym zatozeniem, ze bedg
zastosowane deski na rygi o grubosci 32 mm, a na deskowanie — o grubosci 25 mm

Innego rozstawu stempli wymagajg dna deskowan belek i podciggdéw. Rozstaw ten zalezy od
ich wysokosci oraz od grubosci uzytych desek.

Dane orientacyjne dla przyjmowania rozstawu stempli podano w tabeli

Rozstaw stempli podpierajacych dna belek i podciggow

Grubo$¢ desek w dnie  MWysokos¢ belek, cm

belek cm 30 60 50 70 [100 120

Rozstaw stempli podtrzymujacych dna belek cm

25 80 75 65 60
38 125 115 110 95 85 60
45 160 145 135 120 105 100




4.3 Warunki ustawiania stempli

Ustawianie stempli na podtozu betonowym. Bezposrednio po zabetonowaniu konstrukcji stropu
stemple wywierajg znaczny nacisk skupiony na podtoze. Jezeli podtozem jest strop zebrowy
wypetniony pustakami, mogg zdarzac sie zgniecenia pustakow. Dlatego w celu roztozenia sity
nacisku, stemple nalezy ustawiac na deskach o grubosci 25-4-32 mm ukierunkowanych
prostopadle do zeber stropu.

Ustawianie stempli na gruncie zwartym. Jezeli grunt jest tak zwarty, ze nie nalezy spodziewac si¢
osiadania, stemple ustawia sie podobnie jak na podtozu betonowym. W przypadkach koniecznych
nalezy $cig¢ i wyréwnac powierzchnie gruntu (wszelkie podsypki sa niedopuszczalne). Pod
stemple nalezy podktada¢ deski o grubosci 32-4-42 mm.

W omowionym przypadku, stempli nie nalezy wyzyna¢ do wymaganej wysokosci, lecz
pozostawié nieco dtuzsze. Po ustawieniu stempli, wypoziomowaniu i oznaczeniu gornych
krawedzi ryg, stojace stemple nalezy skréci¢ do wymaganej wysokosci. Ustawianie stempli na
gruncie mato zwartym. W przypadku gruntéw stabych z domieszka gliny, fatwo peczniejacych w
zetknieciu z woda, mozna spodziewaé sie osiadania stempli lub wysadzania w okresie niskich
temperatur. W takim przypadku pod podkfady z desek nalezy wbijac pale o $rednicy ok. 10 cmi
dtugosci od 1,00 do 1,20 m, w odlegtosci w zalezno$ci od jakosci gruntu. Grubo$¢ podktadanych
desek nie powinna by¢ mniejsza niz 42 mm. Stemple nalezy wyzyna¢ do wymaganej wysokosci
w taki sam sposob, jak to podano wyzej.

Klinowanie stempli. We wszystkich przypadkach stemplowania stemple nalezy ustawia¢ na
klinach. Podbijajac kliny usuwamy drobne btedy w poziomie deskowania . Przy rozdesko-
wywaniu, wybite kliny znacznie utatwiajg wyjecie stempli. Klindw nie nalezy kfas¢

bezposrednio na gruncie lub stropie, lecz na podtozonej pod stemple desce.

4.4 Stezenia i rygowanie

Stezenia deskowania powinny by¢ tak wykonane, aby wszelkie przesuniecia i deformacje byty
niemozliwe. W zwigzku z tym obowigzuje stezanie stempli pasami poziomymi wzdtuz ryg (po-
dtuznie) i w kierunku do nich prostopadtym. W przypadku wysokosci stempli powyzej 3 m
wykonuje sie dodatkowe stezenia skosne z desek o grubosci nie przekraczajacej 25 mm.
Stezenia wykonuje sie rownoczesnie z ustawianiem stempli. Po ustawieniu stempli, w obrebie
ich gtowic nalezy oznaczy¢ poziomy gérnych krawedzi ryg. Wykonuje sie to zazwyczaj za
pomocg weza gumowego zakoriczonego rurkami szklanymi, stosujgc zasade naczyn
potgczonych. Rygi stuzg do zascielania pomostu, ktory jest spodem wylewanego stropu.

Aby potaczenia ryg ze stemplami byly trwale, zaleca sie wykonywac je na rab przez wyciecie
oporu dla ryg w gérnym koricu stempla. Rygi moga by¢ tez przybijane na zakkad. Jezeli sg one
przybijane do stempli bez wyrobienia oporu, potgczenie nalezy wzmocni¢ przybijajac pod
rygami, wzdtuz stempli, listwy o dtugosci ok. 35cm.Listwy nalezy przybija¢ trzema
gwozdziami

Rygi w zadnym przypadku nie mogg by¢ tagczone miedzy stemplami, lecz bezpo$rednio na
stemplach. Szeroko$¢ ryg nie powinna by¢ mniejsza niz 18 cm, grubo$¢ 32 mm.

Deskowanie nadprozy

4.5 Deskowanie fundamentow

Wykonuje sie z desek o grubosci od 25 do 40 mm opierajac je brzegami o krawedzie
podktadu z chudego betonu. Deskowanie nalezy wzmacnia¢ podporami i wyporami
zabezpieczajacymi.

4.6 Deskowanie stropéw ptaskich.

Stropy ptaskie sg to ptyty lub stropy, ktére nie majg uwidocznionego zebrowania. Obnizone
ponizej dolnej ptaszczyzny stropu sg tylko podciggi lub belki znajdujgce sie w osiach $cian
zewnetrznych. Deskowanie tych stropow jest prostsze, poniewaz nie wymaga deskowania
Zeber,




4.7 Rozbidrka deskowan i stemplowan

Do rozdeskowania konstrukcji zelbetowej mozna przystapi¢ po stwierdzeniu dostatecznej
wytrzymatosci betonu i zezwoleniu upowaznionej do tego osoby.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy rozdeskowanie nalezy prowadzi¢ w nastepujgcej
kolejnosci:

rozdeskowanie stupow,

rozdeskowanie bokdw belek, podciggbw i zeber,

stopniowe wybijanie spod stempli klinéw, wyjmowanie stempli i zdejmowanie ryg,
stopniowe rozdeskowywanie ptyty stropu.

W czasie wyjmowania stempli w pewnym stopniu zagraza nagte oderwanie sie od betonowej
ptyty przywartych desek. Z tego wzgledu stemple nalezy wyjmowa¢ matymi partiami i rowno-
legle z tym odrywaé przywarte deski.

Po rozdeskowaniu konstrukcji drewno nalezy oczysci¢ z gwozdzi, utozy¢ oddzielnie stemple,
oddzielnie deski z posegregowaniem ich wedtug grubosci.

Projekt przewiduje wykonanie rob6t z tarcicy pochodzacej z rozbiorki, po uprzednim
rozgwozdziowaniu i oczyszczeniu.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

W zakres warunkow technicznych wykonania wchodzg materiaty i ich jakos¢ oraz
obowigzujgce w wykonawstwie przepisy. W zakres odbioru robdt — stwierdzenie, czy
przepisy stawiane przez warunki techniczne wykonania zostaty spetnione.

5.1 Warunki techniczne wykonania

Drewno. Do robot ciesielskich stosuje sie drewno iglaste. Wkiadki konstrukcyjne, klocki i
kotki nalezy wykonywac z drewna debowego lub akacjowego.

Jako$¢ drewna okragtego na stemple budowlane powinna odpowiadaé wymaganiom normy
PN-61/D-95016. Do robot ciesielskich stosuje sie drewno tarte nastepujacych klas:

Klasa Il — wyborowy materiat ciesielski,

Klasa IV — dobry materiat ciesielski,

KlasaVV  — $redniej jakosci materiat ciesielski,

Klasa VI — materiat nadajgcy sie do rob6t pomocniczych.

5.2 Ztacza i taczniki.
Ziacza ciesielskie na gwoZzdzie, sworznie, Sruby i klamry powinny by¢ wykonywane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

5.3 Deskowania konstrukcji wylewanych.

Deskowania powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby byty zapewnione ich stateczno$é-i
niezmiennos¢ uktadu.

Przed przystgpieniem do wylewania betonu, deskowania nalezy

oczysci¢ z odpadkow drewna, wiorow i sprawdzic je.

W elementach deskowania dopuszcza sie nastepujace odchyiki:

réznica grubosci dwoch sasiednich desek +/-22 mm

szerokos¢ szczelin w gotowych tarczach 2 mm

naddatki do dtugosci tarcz nie powinny by¢ mniejsze niz 20 mm

Dopuszczalne odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego deskowan:

o wielkosci do 50 cm +5mm
o wielkosci od 50 do 80 cm +7 mm
o wielkosci powyzej 80 cm +10 mm

Dopuszcza sie nastepujace odchyiki przy montazu deskowan:
odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionunal m-2 mm
odchyika ptaszczyzny deskowania fundamentu,

$ciany lub stupa od pionu na I m wysokosci 15 mm




odchytka deskowania $ciany lub stupa na catej

Wysokosci 10mm
odchytka od pionu bocznego deskowania belki lub

krawedzi przeciecia sie deskowan belki 3 mm
Dopuszczalne odchyiki od rozpietosci projektowanych:

belki i ptyty przekry¢ bezzebrowych +15 mm

ptyty w przekryciach zebrowych +10 mm
Dopuszczalne odchyiki osi od potozenia projektowanego:

odchyiki osi fundamentu +15 mm

5.4 Deskowania inwentaryzowane.

Tarcze inwentaryzowane i deskowania z nich ztozone powinny odpowiada¢ wymaganiom sta-
wianym deskowaniu tradycyjnemu.

Deskowanie przestawne nalezy wzmacnia¢ podporami i wyporami zabezpieczajgcymi
niezmienno$¢ uktadu deskowan. Ramy tarcz rusztowan powinny by¢ wykonane z
krawedziakow z drewna iglastego Il klasy, a ich poszycie z desek grubosci 25 mm tej samej
klasy. Ramy i poszycie tarcz powinny by¢ impregnowane.

5.5 Warunki techniczne odbioru robét

Majster budowy odbiera roboty od brygady i przygotowuje je do komisyjnego odbioru. Jest to
pierwszy etap odbioru. Drugi etap to odbiory miedzyoperacyjne dokonywane przez komisje z
udziatem przedstawiciela inwestora. Trzeci i ostatni etap polega na koricowym odbiorze robdt.
Zasady odbioru we wszystkich trzech etapach sg jednakowe. Kryteriami oceny sa: zgodno$¢
wykonanych rob6t z projektem, prawidtowo$¢ wykonania detali, jak ztgcz, zwiatrowan itp. oraz
zachowanie przepisowych odchytek i tolerancji wymiaréw. Wytyczne dokonywania pomiardw:
odchylenie konstrukcji w poziomie nalezy sprawdzac za po-pomocg weza gumowego, stosujac
zasade naczyn potgczonych,

odchylenia w pionie sprawdza si¢ za pomocg pionu murarskiego.

Doktadniejsze wyniki pomiardw otrzymuje sie korzystajgc z aparatow mierniczych.

6. OBMIAR ROBOT CIESIELSKICH

Sposob obmiaru robdt ciesielskich podaje obowigzujacy katalog Norm Zuzycia Materiatow
Budowlanych.

1. Rusztowania murarskie i tynkarskie wewnatrz obmierza sie w nf zarusztowanej $ciany lub
sufitu w Swietle wedtug stanu surowego $cian i stropdw bez potrgcania powierzchni otworow.
2. Rusztowania punktowe — w metrach ich wysokos$ci mierzonej od poziomu, na ktérym sg
postawione, do poziomu najwyzszego pomostu.

3. Stemplowanie stropéw obmierza si¢ w m* rzutu poziomego podstemplowanej powierzchni
stropu i belek.

4. Stemplowanie belek w stropach (dodatkowo do stemplowania stropdw), stemplowanie pod
oddzielne belki oraz stemplowanie rygli ram, obmierza sie w metrach dtugosci belek,, w
Swietle podpor.

5. Deskowanie Scian prostych, powierzchni tukowych raz deskowanie taw i stép
fundamentowych, zeber i podciggdw, stupow, balkonéw i daszkéw, gzymsow, konstrukcji
ramowych, koput i zbiornikw obmierza sie w m? odeskowanej powierzchni betonu.
Deskowanie stropéw prostych obmierza sie w m” rzutu poziomego.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m? powierzchni
deskowania, stemplowania wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

« dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuga sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,




- rozgwozdziowanie i posortowanie elementow z rozbiorki,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1 Normy

PN-EN 380:1998
Konstrukcje drewniane. Metody badan. Ogélne zasady badan pod obcigzeniem statycznym

PN-EN 383:1998
Konstrukcje drewniane. Metody badar. Okre$lanie wytrzymatosci na docisk do podioza dla
acznikow trzpieniowych

PN-EN 408:2004
Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo. Oznaczanie niektorych
wiasciwosci fizycznych i mechanicznych

PN-EN 409:1998
Konstrukcje drewniane. Metody badan. Okreslanie momentu uplastycznienia gwoZzdzi

PN-EN 1075:2000
Konstrukcje drewniane. Metody badan. Potaczenia na metalowe ptytki kolczaste

PN-EN 1194:2000
Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatosci i okreslenie wartosci
charakterystycznych

PN-EN 1195:1999
Konstrukcje drewniane. Metody badan. Zachowanie sie konstrukcyjnych poszy¢ podtogowych

PN-EN 1380:2000
Konstrukcje drewniane. Metody badar. Nosnos¢ ztaczy na gwozdzie

PN-EN 1381:2000
Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosno$¢ ztaczy na zszywki

PN-EN 1382:2000
Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$nos¢ tacznikéw do drewna na wycigganie

PN-EN 1383:2000
Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$no$¢ acznikéw do drewna na przecigganie

PN-EN 12512:2002
Konstrukcje drewniane. Metody badan. Cykliczne badanie potaczen na faczniki mechaniczne

PN-EN 26891:1997
Konstrukcje drewniane. Ztgcza na aczniki mechaniczne. Ogolne zasady okreslania wytrzymatosci
i odksztatcalnosc

PN-EN 28970:1997
Konstrukcje drewniane. Badania ztgczy na taczniki mechaniczne. Wymagania dotyczace gestosci
drewna




PN-B-01042:1999
Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane

R-8 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

R-8 Pokrycia dachowe papa

Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg. warunki techniczne wykonania i odbioru robot pokrywczych
dachdéw i robot izolacyjnych.

Zakres robdt objetych

Zakres rob6t obejmuje :

wykonanie pokrycia papa termozgrzwalng,

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie pokry¢ dachowych papa.

1. MATERIALY

1.1 Papa termozgrzewalna nawierzchniowa

Wstegi papy powinny by¢ bez dziur i zataman, powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych
plam. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg uszkodzenia spowodowane sklejeniem sie
papy. Dopuszcza sie jedynie nadrewanie papy w Kierunku poprzecznym na dtugosci nie wiekszej
niz 3 cm.

Papa wierzchniego krycia gr. min. 4,7 mm.

1.2 Papa termozgrzewalna podkladowa

Wstegi papy powinny by¢ bez dziur i zataman, powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych
plam. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg uszkodzenia spowodowane sklejeniem sie
papy. Dopuszcza sie jedynie nadrewanie papy w kierunku poprzecznym na dtugosci nie wiekszej
niz 3 cm.

Papa podktadowa gr. min. 4 mm.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania robdét dekarskich
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt dekarskich, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z drobnego sprzetu budowlanego.

3. TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

rolki papy powinny by¢ po $rodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem lub sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm;

na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreSlonymi w
PN-89/B-27617;

rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikow;




rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie. Odlegtosé
miedzy warstwami - 80 cm.

WYKONANIE ROBOT

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w
przypadku za$ podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach
technicznych.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ rowna, przeswit pomiedzy powierzchnigpodtoza a tatg
kontrolng o dtugo$ci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z
pionowymi ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomocg odkosu albo listwy o przekroju trojkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajagcymi ponad dach nalezy - od

strony kalenicy - wykona¢ odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku

potaci dachowej.

4.1 Pokrycia papami termozgrzewalnymi

Pokrycia dwuwarstwowe z papy termozgrzewalnej mocowanej do podtoza metodami termiczng
Pokrycie dwuwarstwowe z papy termozgrzewalnej moze by¢ wykonane:

w uktadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

4.2 Podtoze z desek

Podtoze z desek pod pokrycie papa powinno by¢ wykonane z desek o szeroko$ci 12—18 cm i
grubosci 25—32 mm taczonych miedzy sobg na wpust. W przypadkach technicznie uza-
sadnionych dopuszcza sie uktadanie desek na przylge lub styk.

Deski powinny by¢ impregnowane przed zagrzybieniem i utozone strong dordzeniowa ku
gorze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwoZzdziami. Wilgotno$¢ desek
nie powinna by¢ wieksza niz 21°/o.

Czota desek powinny stykac sie na krokwiach. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm.. Nie dopuszcza sie w deskach otworow po sekach o $rednicy wiekszej niz
20 mm.

Deski okapowe powinny wystawa¢ poza czoto krokwi 3—5 cm.

4.3 Pokrycie dwuwarstwowe z papy termozgrzewalnej

Do wykonania pokrycia dwuwarstwowego nalezy stosowaé papy podktadowe i papy wierzchniego
krycia. W pokryciach dwuwarstwowych z pap uktadanych na podtozu z desek na pierwszg
warstwe nalezy stosowaé pape podktadows . Utozenie papy podkiadowej nalezy wykonaé na
istniejgcym pokryciu po uprzednim wyprofilowaniu powierzchni papy.

Pokrycia dwuwarstwowe na deskowaniu nalezy wykonywaé réwnolegle lub prostopadle do okapu.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonaniaz wymaganiami
niniejszej specyfikacji

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z papy termozgrzewalnej powinna by¢ prze
prowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

Pokrycia papowe

Kontrola miedzyoperacyjna pokryé papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Kontrola koricowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodno$ci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w
normie PN-98/B-10240 pkt 4.




Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatdw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

5.1 Odbior robot
Podstawe do odbioru wykonania rob6t pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowsg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej.
Odbior podioza
Badania podtoza nalezy przeprowadzic¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni poditoza (deskowania) nalezy przeprowadzac za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. PrzeSwit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢

5 mm.

Ogdlne wymagania odbioru rob6t pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do kté-
rych
dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) poditoza (deskowania),
b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) dokadnosci wykonania poszczego6lnych warstw pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

6. OBMIAR ROBOT DEKARSKICH

Sposob obmiaru rob6t dekarskich podaje katalog KNR

Jednostkg obmiarowag robdt jest:

— dla robét - Krycie dachu papg — m® pokrytej powierzchni dachu,

[10S¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzgledhieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

Z powierzchni dachu nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia
kazdego przekracza 0,50 .

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m? powierzchni
deskowania, stemplowania wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

Placi sie za ustalong ilos¢ m? krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie lepiku,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na goraco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw,

likwidacja stanowiska roboczego.




8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

PN-B-02361:1999

Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy
stosowany na zimno.

PN-74/B-24622

Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.
PN-91/B-27618

Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welony szklanego
PN-92/B-27619

Papa asfaltowa na folii lub taSmie aluminiowej

PN-B-27620.-1998

Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-89/B-27617

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej




R-9 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

| Obrobki blacharskie

| Rynny i rury spustowe

Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg. warunki techniczne wykonania i odbioru robot blacharskich.

Zakres robdt objetych

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami
wystajacymi ponad dach budynku:

1. MATERIALY

Wszelkie materiaty do wykonania obrébek blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa ocynkowana

Ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5
mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniows - rowng warstwg cynku (275 g/m )
oraz pokryta warstwa pasywacyjng majacg dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Blacha ocynkowana wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
1.2 Spoinwo

Spoiwo cynowo-otowiane LC 60 w pretach.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

1.4 Gwozdzie

Do obrdbek i pokry¢ z blachy ocynkowanej stosuje sie gwozdzie ocynkowane, a do pokrycia z
blach miedzianej, gwozdzie miedziane.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

TRANSPORT

3.1 Transport materiatéw

Do transportu materiatdw i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki
transportu:

-samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

-samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz Srodka transportu.

jezeli dtugos¢ elementdw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz diugos¢ pojazdu, wielko$¢
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srodkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robot i wkasciwosci przewozonych materiatow.




Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Wymagania ogo6lne dla podktadéw

Kazdy podkiad pod pokrycie powinien spetniaé nastepujgce wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢
dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- rowno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy po-
wierzchnig deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz5 mm w
kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym
do spadku (pochylenia potaci dachowej),

- rownosc ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano
powyzej na co najmniej 3 krokwiach (przy podkiadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy
podktadzie z ptatwi),

- w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz
powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

4.2 Obrobki blacharskie

Obradbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubo$ci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot nie
mozna wykonywac na oblodzonych poditozach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy
pamietaC o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w spos6b umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposadb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

4.3 Rynny i rury spustowe

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm,; ztgcza powinny by¢ lutovane na
catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blacy i skfadane w
elementy wielocztonowe,

b) aczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szerokos$ci 40 mm; ztgcza powinny byé lutowane na catej dtugosci,

c¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposéb
trwaty przez whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,
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5.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji

5.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ prze-
prowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania
pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

5.3. Odbior podkiadu

Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czeSciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni podkfadu nalezy przeprowadzac za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. PrzeSwit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym
do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

5.4 Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac
Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikdw, wiazow itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

5.9 Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

6. OBMIAR ROBOT BLACHARSKICH

6.1. Jednostkg obmiarowa robot jest

Dla robot 45261310 - Obrdbki blacharskie oraz 45261320 - Rynny i rury spustowe - 1 m
wykonanych rynien lub rur spustowych.

6.2. Zasada obmiaru

[10S¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzgledhieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Obrdbki blacharskie

Piaci sie za ustalong ilos¢ m obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

7.2. Rynny i rury spustowe

Piaci sie za ustalong ilos¢ ,,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1 Normy




PN-61/B-10245

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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R-10 - Roboty $lusarskie

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t $lusarskich
Zakres stosowania

Warunki techniczne majg zastosowanie przy wykonywaniu robot $lusarskich oraz ich
odbiorze.

Niniejsze wymagania techniczne dotycza rob6t Slusarskich obejmujacych nastepujace elementy :
balustrada przy schodach

1. MATERIALY

Wszelkie materiaty do utozenia ptytek ceramicznych na Scianach powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2. SPRZET

2.1 Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

3. TRANSPORT

3.1 Transport materiatéw:
Do transportu materiatow stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Wymagania podstawowe

Materiaty, elementy i segmenty balustrad metalowych powinny by¢ nowe i dostosowane do
celu, ktéremu maja stuzyc,

odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub $wiadectwu
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,




w przypadku braku norm i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyskac
pisemng zgode inwestora na ich za stosowanie, akceptowane przez wiasciwg jednostke
naukowo-badawcza, np. Instytut Techniki Budowlane;.

Do wykonywania balustrad, nalezy stosowac powszechnie produkowane materiaty stalowe, -
odpowiadajgce wymaganiom norm.

Do taczenia poszczegdlnych elementdéw i segmentéw budowlanych oraz wyrobow $lusarki
metalowej zastosowano spawy. Materiaty spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania norm
przedmiotowych oraz dokumentacji technicznej.

Warunki przechowywania elementéw, materiatow pomocniczych oraz materiatdw do tgczenia i
spawania powinny zapewniac statg gotowos¢ uzycia ich do produkcji.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych zamknietych o wilgotnosci
do 70%, lub w magazynach poétotwartych (wiaty, zadaszenia) z bocznymi ostonami
przeciwdeszczowymi. Dopuszcza sie przejsciowe magazynowanie w magazynach otwartych po
uprzednim zabezpieczeniu przed korozjg i wptywami atmosferycznymi..

Wszystkie oczyszczone materiaty i elementy nalezy sktadowac suche w taki sposéb, aby nie
dziataty na nie zadne szkodliwe wptywy. Szczegolnie nalezy trzymac z dala od tych ma-
teriatbw: wapno, zaprawy budowlane, kwasy i inne substancje dziatajgce szkodliwie na me
tale.

Skiadanie i przechowywanie powinno by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych na
elementy budowlane i materiaty.

4.2 Potaczenie balustrad z podtozem

Potgczenie balustrad z podtozem nalezy wykona¢ za pomocg z trzech kotew rozpreznych
f 10 mm i dt. 120 mm rozstawionych na planie kota pod katem 1200. Balustrady nalezy
osadzi¢ na wysokosci 75 cm od powierzchni posadzki pokoju.

4.4 Wiercenie otworéw

Wiercenie otwordw nie powinno powodowac dostrzegalnego dodatkowego ubytku materiatu ani
na jego powierzchni, ani wewnatrz otworu.

Wewnetrzna powierzchnia otworu powinna mie¢ czysty metaliczny potysk.

Krawedzie otwordéw powinny by¢ oczyszczone z zadzioréw przez sfazowanie.

4.5 Srednice otworéw przejsciowych

Wymiary $rednic otworow przejsciowych dla $rub i wkretéw w klasie doktadnej, Srednio
doktadnej lub zgrubnej nalezy przyjmowac zgodnie z PN-75/M-02046. Zaleca sie tolerancje
$rednicy D w Kklasie:

doktadnej — H12,

$rednio dokfadnej — H13,

zgrubnej — H14.

Srednice otworéw wierconych powinny by¢ o 1 mm wieksza niz $rednica kotew.
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5.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji

5.2 Ocena jakosci

Kontrola jakosci materiatdw wyjsciowych polega na sprawdzeniu zasdwiadczen o jakosci i
Swiadectw wystawianych przez producentéw lub huty.

Przy odbiorze materiatdw sprawdzeniu podlegajg podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz
znaki zgodnosci z normami.

Sprawdzanie wymiar6w nalezy przeprowadzac¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami. Sprawdzenie stanu powierzchni i wykonczenia nalezy przeprowadzac




wzrokowo w jasnym rozproszonym $wietle z odlegtosci nie mniejszej niz 50 cm, o ile normy
przedmiotowe nie okreslajg inaczej.

W przypadkach watpliwych i koniecznych powinny by¢ wykonywane badania laboratoryjne
przed przekazaniem materiatdw do produkcji elementow.

5.3 Odchytki materiatowe

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny byé:

w granicach odchytek dotyczacych wyrobu wyjsciowego okreslonego normami, albumami,
katalogami, $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie, warunkami
technicznymi odbioru lub przepisami szczego6lnymi,

w granicach odchytek materiatu wyjsSciowe go, o ile materiat ten nie podlega dalszej
obrdbce,

wartosci odchyiek nietolerowanych zaokrgglonych symetrycznych powinny odpowiadacé
wymaganiom normy PN-78/M-02139,

wartosci odchyitek nietolerowanych zaokraglonych asymetrycznych powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-78/M-02139,

5.4 Odbior elementdéw Slusarsko-kowalskich

Przy odbiorze elementow Slusarsko-kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ spraw-
dzone nastepujace cechy :

wymiary elementdw i ich czesci sktadowych,

wymiary gotowego elementu i jego ksztait,

prawidtowo$¢ wykonanych potaczen spawanych,

wielkos$¢ luzow miedzy ruchomymi elementami sktadowymi,

dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
oczyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,
zabezpieczenie wyrobu przed korozja,

zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczna.

5.5 Odbiér elementéw po wbudowaniu

Przy odbiorze elementéw S$lusarsko-kowalskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

doktadnos¢ osadzenia balustrad,

zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,

inne, ktoérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot.

5.6 Badanie gotowych elementow

Badanie elementow (wyrobdw) $lusarsko- -kowalskich powinno co najmniej obejmowaé
sprawdzenie :

wymiarow,

wykonczenia powierzchni,

zabezpieczenia antykorozyjnego,

potaczen konstrukcyjnych,

W skiad partii elementdw przeznaczonych do badan powinny wchodzi¢ elementy Slusarsko-
kowalskie jednego rodzaju i jednego typu.

Sprawdzenie powinno dotyczyc :

wymiarow - taSma stalowa z doktadnosci do 1mm, suwmiarkg i szczelinomierzem,
wykonczenia powierzchni - za pomocg liniatu metalowego mierniczego i szczelino-mierza,
zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej
szczelnosci; powtoki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskow, tuszczenia lub pekniec,
potaczen konstrukcyjnych - na zgodno$¢ z niniejszymi warunkami technicznymi i
wymaganiami norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Z przeprowadzonych sprawdzen nalezy sporzadzi¢ protokdét odbioru, w ktorym powinna by¢
rowniez podana ocena jakosci wykonanego elementu.

5.7 Ocena wynikow badan




Jezeli wszystkie badania przeprowadzone dadza wynik dodatni, wykonane roboty $lusarsko-
kowalskie nalezy uzna¢ za zgodne z dokumentacjg techniczng i niniejszymi warunkami
technicznymi.

W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ robot

albo tylko ich cze$¢ uznac za niezgodna z niniejszymi warunkami technicznymi.

W razie uznania cato$ci lub czesci robot Slusarsko-kowalskich za niezgodng z wymaganiami
technicznymi, komisja przeprowadzajgca odbidr robdt powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie
lub czeSciowo odrzuci¢ roboty, czy tez do kona¢ poprawek w celu doprowadzenia robdét do
zgodnosci z ustalonymi w projekcie wymaganiami technicznymi i niniejszymi warunkami.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla rob6t Slusarskich kg przerobionej stali.

6.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania podane sg w KNR 02-02 rozdziat 12. 1l0$¢ robét okresla sie na
podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

7.1. Roboty $lusarsko - kowalskie
Placi sie za ustalong ilos¢ m2 wykonanej oktadziny $cian ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
- oczyszczenie podkiadu,
- wykonanie balustrad wraz z ich mocowaniem,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego.

8 PRZEPISY ZWIAZANE
8.1 Normy

PN-71/H-04651

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnos$ci korozyjnej Srodowisk
PN-82/H-97005

Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki cynkowe

PN-82/H-97018

Ochrona przed korozjg. Konwersyjne powtoki chromianowe na cynku i kadmie
PN-75/M-02046

Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretéw

PN-80/M-02138

Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

PN-78/M-02139

Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-82/M-66136

Obrobka plastyczna. Otwory- z wywinietym obrzezem pod gwint w blachach. Wymiary
PN-82/M-82054

Sruby, wkrety i nakretki

BN-77/3601-01

Odchyiki nietolerowanych wymiardw, ksztattu i potozenia dla wyrobow przemystu
motoryzacyjnego.




