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. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH




1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdélne dotyczace wy-
konania i odbioru rob6t budowlanych dot. remontu i termomodernizacji budynku mieszkalnego,
wielorodzinnego przy ul. Nadgoérnej 57, 57a w Grudziadzu wraz z robotami towarzyszacymi.

1.2 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdélne, wspdlne dla robot
objetych specyfikacjami technicznymi (ST).
Zakres robot obejmuje wykonanie nastgpujace roboty:
- roboty rozbiorkowe,
- roboty malarskie,
- roboty murarskie,
- roboty tynkarskie,
- roboty izolacyjne,
- roboty betonowe,
- roboty $lusarskie,
- roboty zbrojarskie,
- roboty ziemne,
- roboty w zakresie utwardzenia terenu,
- roboty pozostate,
- roboty wykonczeniowe,
- uporzadkowanie terenu.

1.3 Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4 Wyszczegoélnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych.
Przez roboty towarzyszace i tymczasowe nalezy rozumiec :

* wykonanie zadaszen i zabezpieczen;

* wykonanie wygrodzenia placu budowy;

* znaki ostrzegawcze;

* wykonanie dojs$¢ i dojazdéw do placu budowy;

* o$wietlenie terenu budowy;

» zabezpieczenie budynku przed dostepem 0séb trzecich.
1.5 Informacja o terenie budowy
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi 1 administracyjnymi,
wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej, przekaze dziennik budowy oraz jeden
egzemplarz dokumentacji projektowej 1 jeden komplet ST.




Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanego mu mienia do chwili
odbioru koncowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone elementy Wykonawca odtworzy
na wilasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, czgS¢ graficzna, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegdétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat
na dokumentacj¢ projektowq :

- dostarczona przez Zamawiajacego,

- sporzadzona przez Wykonawceg (dokumentacja powykonawcza).

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i ST

Dokumentacja  projektowa oraz ST wraz z dodatkowymi dokumentami przekazanymi
Wykonawcy

przez Inspektora nadzoru stanowia zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegllnione w
cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegélnych dokumentoéw obowiazuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
ao ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiarow sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa i ST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe,
od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub ST i maja wptyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie
materialy zostana zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na
koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacé tymczasowe urzadzenia zabez-
pieczajace, w tym: ogrodzenia, porg¢cze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony rob6t, wygody spolecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie 1 przyjmuje sig, ze jest
wlaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek zna¢ 1 stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojacej,




b) podejmowac¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony s$rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub uciazliwos$ci dla osob lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sig¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

1) lokalizacjg baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i1 zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i cieckow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
¢) mozliwoscia powstania pozaru.

Wykonawca zapewni we wilasnym zakresie usunig¢cie z terenu budowy powstatych odpady

z rozbidrki lub podzleci wykonanie tych robdt specjalistycznemu przedsigbiorstwu, ktore

dysponuje sktadowiskiem na odpady. Koszt zwiazany z wywozem 1 utylizacja odpadéw ponosi

Inwestor.

Wywo6z odpadéw powstalych z rozbidrki dachu /ptyty cementowo-azbestowe, papa /

Wykonawca wykona we wlasnym zakresie wyspecjalizowana i specjalnie przeszkolona brygada

wzglednie powierzy ten zakres robot wyspecjalizowanemu w tym zakresie zaktadowi. Stosowne

dokumenty z rozbiérki, pakowania i utylizacji ptyt cementowo-azbestowych Wykonawca
przekaze Inspektorowi nadzoru. Koszt zwigzany z wywozem 1 utylizacja ptyt cementowo-
azbestowych ponosi Inwestor.

Przy wykonywaniu rozbidrki plyt azbestowo-cementowych z dachu nalezy zastosowac

wszystkie polecenia zawarte w Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Nr 895 z dnia 14 sierpnia

1998 r.,a

w szczegllnosci § 3ust. 112, §Sust. 1 —4.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostgpem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnoSci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji 1 urzadzen zlokalizowanych na powierzchni

terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w czasie trwania
budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspdtpracowal,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.




1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie
gruntu, materialéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia
od wiladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obciazenie osiowe nie bgda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawg wszelkich robot w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca begdzie przestrzegac przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych. W szczegolnosci dotyczy to rozbidrki pokrycia dachu z ptyt azbestowo-
cementowych.

Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprze¢t i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie.
Wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca begdzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materialty 1 urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczgcia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w
pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisOw 1 wytycznych podczas
prowadzenia rob6t. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn.
19.03.2003 r. Nr 47, p6z. 401).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen
lub metod 1 w sposéb ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

1.5.12. Zaplecze na potrzeby wykonawcy

Wykonawca rob6t zabezpieczy zaplecze na swoje potrzeby w ramach przekazanego i1 placu
budowy.

Wszelkie koszty zwiazane z organizacja zaplecza budowy nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa
uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.13. Warunki dotyczace organizacji ruchu
Optlaty zwiazane z zaj¢ciem pasa chodnika nie obciazaja Zamawiajacego.

1.5.14. Ogrodzenie
Wykonawca wykona ogrodzenie placu budowy w granicach przekazania terenu
przez Zamawiajacego z zachowanieM dojs¢ i wjazdéw na teren placu budowy. Ogrodzenie z
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siatki osadzonej w ramkach z katownika. Stupki osadzone w betonowych stopach i
zabezpieczone przed wywrdceniem si¢ od parcia wiatru. Wysokos$¢ ogrodzenia 1,90 — 2,10 m.
Wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.15. Zabezpieczenie chodnika i jezdni

W czasie prowadzenia robot dekarskich nalezy zabezpieczy¢ chodnik oraz ulice dojazdowa
przed uszkodzeniami. W przypadku powstania uszkodzen z przyczyn niezaleznych przez
Zamawiajacego, Wykonawca dokona naprawy we wilasnym zakresie. Koszty zwigzane
z naprawa chodnika i ulicy dojazdowej ponosi Wykonawca.

W przypadku zniszczenia terenu zieleni z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego,
Wykonawca dokona renowacji tej czesci zieleni, ktéra zostata zniszczona we wlasnym zakresie.
Koszty zwigzane z renowacja terenu zieleni ponosi Wykonawca robot.

1.5.16 Czas i uwarunkowania realizacji
Przy realizacji niniejszego przedsigwzigcia przyjeto, ze realizacja nastgpowac bedzie
z zachowaniem jak najwigkszych rOwnomiernosci przebiegu zasadniczych rob6t. Ze wzgledu na
technologig realizacji prac przyj¢to metodg pracy potokowej z mozliwoscia pracy rownoleglej
Wielkos¢ cyklu realizacji powinien ustali¢ Wykonawca robdt na podstawie oszacowanej przez
niego pracochtonnosci oraz posiadanych srodkéw technicznych.
W niniejszym opracowaniu zatozono, ze brygada wykonujaca roboty skladaé sig¢ bedzie
z r6znych zawoddéw i kwalifikacji, wykonujacych wielokrotnie powtarzajacy si¢ zlozony proces
jednego typu lub jednorodny.
Sktady liczbowe brygad odpowiednie do ilosci robdt obejmujacych sktadowe czynnos$ci procesu
roboczego. W takim ukladzie kazda z brygad sklada¢ si¢ winna z kilku zespotow
wykwalifikowanych.
1.7 OKreSlenia podstawowe.
Ilekro¢ w ST jest mowa o:
Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowlg stanowiaca catos$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt malej architektury;
Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany
z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty
i dach.
Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bgdacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci
techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale zwiazane z gruntem
urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie
sciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne
i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a takze czgsci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych
iinnych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem
technicznym cze¢sci przedmiotdw sktadajacych si¢ na catos¢ uzytkowa.
Obiekcie malej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,




c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice,
hustawki, drabinki, Smietniki.

Tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej,
przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie
potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej
1 wystawowe, przekrycia namiotowe 1 powloki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe.

Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudoweg obiektu budowlanego.

Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowg, a takie prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego

Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezace]
konserwacji.

Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwiazane z
obiektem budowlanym zapewniajace mozliwo$s¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub
gromadzeniu sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe 1 place pod Smietniki.
Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty
budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego
prawa rzeczowego albo stosunku zobowiazaniowego, przewidujacego uprawnienia do
wykonywania rob6ot budowlanych.

Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwalajaca na
rozpoczgeie 1 prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budow¢ wraz z zalaczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych,
w miar¢ potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne 1 ksiazke
obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda montazu - takze dziennik montazu.
Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacj¢ budowy
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi.

Terenie zamknigetym - nalezy przez to rozumiec teren zamknigty, o ktérym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organi-
zacyjnych podleglych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw We-
wnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zakladu
gbrniczego.

Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocen¢ techniczng wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

Wilasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego
lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego.

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyr6b w rozumieniu przepisOw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub
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jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowiacym integralng catos¢
uzytkowa.

Organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z
dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz
urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, p6z. 42 z p6zn. zm.).

Obszarze oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepiséw odrgbnych, wprowadzajacych zwiazane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

Optlacie - nalezy przez to rozumie¢ kwotg nalezno$ci wnoszona przez zobowigzanego za
okreslone ustawa obowiazkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

Drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ drogeg specjalnie przygotowana,
przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziana do usunigcia po ich zakonczeniu.

Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie
z obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urz¢edowy dokument przebiegu rob6t budowlanych
oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg robdt, upowazniona do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca
ustawowa odpowiedzialnos$¢ za prowadzona budowg.

Rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowana przez Inspektora nadzoru
ksigzke¢ z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru
dokonanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy
w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbgdne
do przeprowadzania niezbednych badan i préb zwiazanych z ocena jakosci stosowanych
wyrobow budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robdét.

Materialach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez
rézne tworzywa 1 wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa 1
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét
dopuszczalnymi tolerancjami, a jes$li granice tolerancji nie zostaty okreslone -z przecig¢tnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobg prawna lub fizyczna bedaca autorem
dokumentacji projektowe;.

Rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.
Przedmiarze robét - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t
wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci robdt w
ustalonych jednostkach przedmiarowych.

Czgsci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czgs¢ obiektu budowlanego
zdolna do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania 1
przekazania do eksploatacji.

Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegdétowych specyfikacjach technicznych.
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2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace, zamawiania
lub wydobywania materiatdbw 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub S$wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do =zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowiazany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniaja wymagania ST w czasie postgpu robaét.
Pozostale materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).
Wszystkie materialy stosowane do wykonywania przedmiotu umowy powinny posiadac¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

2.2. Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli 1 odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatdbw z jakichkolwiek zi16z miejscowych, wlaczajac w to zrédta wskazane przez
Zamawiajacego 1 jest zobowiazany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i labo-
ratoryjnych oraz proponowana przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$§¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materialéw z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwiazane z dostarczeniem materialtow do robét, chyba ze postanowienia ogélne lub
szczegblowe warunkOw umowy stanowia inaczej.

Humus 1 nadktad czasowo zdjgte z terenu wykopow, ukopow 1 miejsc pozyskania piasku i zwiru
beda formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédet materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obo-
wiazujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materialty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostana przez Wykonawce wy-
wiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sig z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wtasciwosé
do robot 1 byty dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania
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materiatdbw begda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ zastosowania r6znych rodzajow
materiatbw do wykonywania poszczegdlnych elementow robot Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materialu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

Przyjecie materialow i wyrobé6w na budowe powinno byé¢ potwierdzane wpisem
do dziennika budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzgt uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony $rodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprz¢tu
przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzgt, po akceptacji
Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktoére
nie wpltyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wlasciwosci przewozonych materia-
t6w. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreSlonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie
moga by¢ dopuszczone przez wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materialéw 1 wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelna obstugg geodezyjna przy wykonywaniu
wszystkich elementéw robo6t okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych
na pismie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
1 wykonywaniu rob6t zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw 1 elementdéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej 1 w ST, a takze w normach 1 wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt beda wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania

przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on

zamierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, ST.

Program zapewnienia jakos$ci (PZJ) winien zawierac:

- organizacj¢ wykonania rob6t, w tym termin i sposOb prowadzenia robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowos¢ wykonania poszczegélnych
elementow robot,

- system (sposob i1 procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
robot,

- wyposazenie w sprz¢t 1 urzadzenia do pomiardw i1 kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz formg gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wyciaganych wnioskow 1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i1 formg przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku mate-
riatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob 1 procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek, lega-
lizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwa-
rzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robdét.
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6.2. Zasady kontroli jakosci roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrol¢ jakosci robot i stosowanych materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac w to personel, laboratorium, sprz¢t,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz
robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan 1 ich czgstotliwosci sa okreslone w ST.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga
wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw i1 dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostana usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materialow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan laboratoryjnych
materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez
Wykonawce usunig¢te lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek begda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan b¢da odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu 1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.
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6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrdédia ich wytwarzania. Do umozliwienia
jemu kontroli zapewniona bgdzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materialow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialéw i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikoéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialdow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na whasnych
badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatéw 1 robot z dokumentacja projektowa 1 ST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek
poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wlasciwych przepisow 1 informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z
1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polska Norma lub
* aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt. 1 i ktére spetniaja wymogi ST.

3. znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz.
U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda ich partia

dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej

cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzegdowym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawceg w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane
spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.
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Zalaczone do dziennika budowy protokoly 1 inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym
numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

. date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

. datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

. uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw
robot,

. terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robét,

. przebieg robot, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

. uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

. daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

. zgloszenia 1 daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgSciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

. wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

. stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

. zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

. dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

. dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

. dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat,

. wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzal,

. inne istotne informacje o przebiegu robaét.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przediozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjgcia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.

Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiar6w stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robo6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sig sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w ST.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialéw, orzeczenia
o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zataczniki do
odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastgpujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,
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e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bgda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i1 przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robot 1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bgda wpisane do ksiazki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich robot. Biedne dane zostana poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na piSmie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgstoScia wymagana do celu miesigcznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materialéw

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-
ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji pro-
jektowej 1 kosztorysowe;.

7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaak-
ceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te

lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg¢ utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom
ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym odbiorom:
a) odbiorowi robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czg$ciowemu,
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¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wyko-
nywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu rob6t. Odbioru
tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos$¢ danej czgsci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwltocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sig dla zakresu rob6t okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robo6t. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robo6t

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
zakresu (ilo$ci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robo6t, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbior6w robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czgsciowych,
zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robot uzupetniajacych
w poszczegbdlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci 1 ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa 1 ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszong wartoS¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

18



8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protok6t odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéow umowy 1 ew. uzu-
petniajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST 1
programem zapewnienia jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatléw, certyfikaty na
znak bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

7.  rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przelozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt wiascicielom urzadzen,

8. geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopig mapy zasadniczej powstate] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych 1 robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwiazanych z usunigciem wad, ktére
ujawnia si¢ w okresie gwarancyjnym i regkojmi.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny rob6t".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawceg za jednostke
obmiarowa ustalona dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach
umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawcg i przyjgta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:

* robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

* warto$¢ zuzytych materialbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,

* warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z narzutami,

* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

* podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.
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9.2. Objazdy, przejazd/ i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu
robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania 1 oS$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan 1
drenazu,

(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunig¢cie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i §wiatel,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw 1 organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 p6z. 1126, Nr 109
p6z. 1157 1 Nr 120 p6z. 1268, z 2001 r. Nr 5 p6z. 42, Nr 100 p6z. 1085, Nr 110 p6z. 1190, Nr
115 po6z. 1229, Nr 129 p6z. 1439 1 Nr 154 p6z. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 pbdz. 676 oraz z
2003 r. Nr 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 p6z. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 p6z. 838 z
pOzniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 p6z. 401).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

21



B - 1 Roboty rozbiorkowe kod CPV 45111300-1

| Grupa rob6t - 45.4 |

| Klasa robét - 45.45 |

Kategoria rob6t -
45111300-1 Roboty rozbiérkowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbidrkowych a takze wywozu materiatéw rozbidrkowych
z budowy.

1.2. Zakres stosowania
Warunki techniczne dotycza:
* demontaz stolarki okiennej i drzwiowej,
* rozbidrka nawierzchni utwardzonych przy budynku,
* rozbidrka balustrad balkonowych,
e rozbidrka obrébek blacharskich,
* pozostatych robot rozbiérkowych,
*  wywoOz materialéw rozbidrkowych z terenu budowy.

1.3. Okreslenia podstawowe

Roboty rozbiérkowe - roboty budowlane majace na celu demontaz elementéw wchodzacych w
sktad istniejacego obiektu budowlanego.

Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa si¢, zamierza pozby¢ lub
do ich pozbycia sig jest obowiazany.

Odpady niebezpieczne - odpady okreslone na liscie A zalacznika nr 2 lub posiadajace co
najmniej jedna z wlasciwosci wymienionych w zataczniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia 27
kwietnia 2001 r.

Odpady obojetne - odpady, ktore nie ulegaja istotnym przemianom fizycznym, chemicznym lub
biologicznym; sa nierozpuszczalne, nie wchodza w reakcje fizyczne ani chemiczne, nie
powoduja zanieczyszczenia S$rodowiska lub zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie ulegaja
biodegradacji 1 nie wplywaja niekorzystnie na materig, z ktora si¢ kontaktuja; ogdlna zawartos¢
zanieczyszczen w opadach oraz zdolno$¢ do wymywania, a takze negatywne oddziatywanie na
srodowisko odcieku musza by¢ nieznaczne.

Gromadzenie odpadéw - dzialanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie 1
magazynowanie odpadéw, ktére ma na celu przygotowanie ich do transportu do miejsc odzysku
lub unieszkodliwienia.

Zagospodarowanie terenu budowy - rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy
technicznej, na terenie budowy maszyn i innych urzadzen technicznych, sktadowisk odpadéw.
Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych - sposéb zapobiegania zagrozeniom
zwiazanym z wykonywaniem robdt budowlanych oraz sposéb postgpowania w przypadku
wystapienia tych zagrozen. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ 1 bezpieczenstwo
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wykonywanych robét rozbidrkowych, zgodnos¢ z projektem rozbiorki, Specyfikacja oraz
zaleceniami Inzyniera Projektu. Dokumentacja projektowa, Specyfikacja oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowia czg¢$S¢ umowy, a
wymagania wyszczeg6lnione w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byly w calej dokumentacji. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wtaczony w ceng umowy.

Wykonawca ma obowiazek znac¢ i1 stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszystkie

przepisy dotyczace ochrony §rodowiska naturalnego.

Stosowanie przepiséw ochrony srodowiska ma by¢ szczegdlnie stosowane przy:

- lokalizacji baz, sktadowisk, drég dojazdowych

- zabezpieczeniu przed: wystapieniem pozaru, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow
ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprz¢t przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materiaty 1 urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczgcia do daty zakonczenia robot.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.

3. SPRZET

3.1 Sprze¢t do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t. Roboty moga by¢ wykonane rgcznie
lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera
Projektu. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopi¢ dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet i narzgdzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane
zgodnie z instrukcja producenta oraz spelnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
systemu oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajacym ich sprawne
dziatanie, stosowane wylacznie do prac do jakich zostaly przeznaczone i obslugiwane przez
przeszkolone osoby.

NARZEDZIA:

Mtotki, przecinaki, kilofy.

Mtoty udarowe elektryczne i pneumatyczne.

Szlifierki elektryczne do cigcia stali.

Liny stalowe do transportu elementow.

Woézki i taczki.

Aparaty acetylenowo - tlenowe.

SPRZET I SRODKI TRANSPORTOWE:

Sprezarki spalinowe z miotami pneumatycznymi.

Samochody - wywrotki.

Przenosniki tasmowe.

Fadowarka.

Koparka.

Pomosty rurowe przesuwne i nieprzesuwne.

Dzwigi samojezdne o udzwigudo 5 T
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw
technicznych.

Transport na placu rozbiérki mozna wykonywac przy uzyciu przeno$nikow

tasmowych, wozkéw kotowych lub taczek. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie
wszystkich elementéw o ostrych krawedziach, mogacych powodowaé¢ uszkodzenie ciala.
Pochylnie badz schody tymczasowe stuzace do transportu nie moga przekracza¢ nachylenia 15°
dla pochylni i 60° dla schod6ow.

Srodki transportu do wywozenia odpadéw stosowaé w zaleznosci od posiadanych

przez Wykonawce rob6t rozbidrkowych.

Zalecane samochody samowyladowcze. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz zgodnie z
dokumentacja projektowa, wymaganiami, Specyfikacja oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczg¢ciem prac rozbidrkowych przy budynku nalezy w pierwszej kolejnosci
przygotowac oraz zabezpieczy¢ teren wokot obiektu. Przygotowanie terenu powinno polega¢ na
ogrodzeniu, uprzatni¢ciu niepotrzebnych przedmiotéw, gruzu itp. oraz umieszczeniu na
widocznym miejscu napisOw informacyjnych o grozacym niebezpieczenstwie oraz zakazie
wstepu na przedmiotowy teren 0s6b nie zatrudnionych przy robotach rozbiérkowych.

W miejscu wykonywania robot rozbidrkowych oprécz programu robét i zarzadzenia lub
pozwolenia na ich prowadzenie powinien znajdowac si¢ dziennik robdt. Zawiera on: oznaczenie
nieruchomosci, kiedy i1 przez kogo zostalo wydane pozwolenie na dokonanie rozbidrki,
protokolarne stwierdzenie czy stropy i inne konstrukcyjne czgs$ci obiektu, na ktérych w czasie
trwania robot beda musieli stawa¢ lub przebywa¢ pracownicy posiadaja dostateczna
wytrzymato$¢, opis $rodkdéw zabezpieczajacych przeznaczonych do uzycia w czasie trwania
robot, datg zalozenia i1 usunigcia urzadzen pomocniczych przeznaczonych dla zapewnienia
zdrowia 1 zycia ludzi oraz wszelkie inne okoliczno$ci mogace mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
zycia lub zdrowia zatrudnionych.

Do prac rozbiéorkowych mozna przystapi¢ dopiero po uprawomocnieniu si¢ uzyskanego
pozwolenia na rozbidrkg w oparciu o zatwierdzony projekt rozbiorki.

Przed rozpoczeciem zasadniczych robdt rozbiérkowych nalezy wykonaé tzw. roboty
rozbiorkowe rozpoznawcze majace na celu dokladne okreSlenie stanu technicznego
podstawowych i zasadniczych elementdw konstrukcji nosnej obiektu. Jest to informacja
konieczna 1 bardzo istotna dla prowadzenia zasadniczych rob6t rozbidrkowych.

Na budowie powinna znajdowaé si¢ w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonoéw
alarmowych.

5.2. Roboty wykonawcze
Prace wykonywa¢ powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikéw wchodzacych w
sktad grupy nalezy $cisle wyznaczy¢ czynnosci i poda¢ kolejnos$¢ ich wykonania. Pracownicy ci
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powinni zna¢ przepisy BHP obowiazujace przy robotach rozbiérkowych i wyburzeniowych, i
zasady stosowanej przy tych robotach sygnalizacji.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod stalym nadzorem osoby do tego uprawnione;j.

Osoba ta powinna by¢ stale obecna na placu budowy.

Kierownik budowy przed rozpoczgciem robdt rozbidrkowych, wyburzeniowych jest
zobowiazany do zapoznania cztonkéw brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac
oraz sprawdzi¢ znajomos¢ przepisow BHP poszczegélnych cztonkéw brygady. Nalezy
kazdorazowo oméwi¢ réwniez szczegblowo przyjeta sygnalizacjg. Z przeprowadzenia szkolenia
nalezy sporzadzi¢ protokoét z wyszczegdlnieniem przeszkolonych oséb. Protokot musza podpisac
oprocz prowadzacego szkolenie rowniez przeszkolone osoby.

Kierownik budowy jest rOwniez zobowiazany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby
posiadaja i uzywaja sprawny sprz¢t ochrony osobiste;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt 6. Kontrola
jakosci robot wykonania robot rozbidrkowych i wykuwajacych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostki przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla poszczegdlnych robodt
rozbidrkowych lub wykuwajacych.

7.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla poszczegdlnych robdt
rozbidrkowych lub wykuwajacych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.1. Zgodnos$¢ robét z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa 1 SST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robdét.

8.2.2. Zakres robot

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.
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9. PODSTAWA PELATNOSCI

9.1. Roboty rozbiérkowe
Cena jednostkowa obejmuje:
* zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
* wykonanie robdt podstawowych oraz robdt i czynnos$ci pomocniczych,
* oczyszczenie stanowisk pracy,
* wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050: 1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogdlne

BN-8318836-02 Przewody podziemne Roboty ziemne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r o odpadach.
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B - 2 Roboty zbrojarskie kod CPV 45262310-7

| Grupa rob6t - 45.2 |

[Klasa robot - 45.25 |

|Kategoria rob6t - Roboty zbrojarskie kod CPV 45262310-7 \

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich
przewidzianych do wykonania w ramach robot budowlanych zwiazanych z wykonaniem
zbrojenia konstrukcji zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robdt wymienionych w pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
imajace na celu przygotowanie i montaz zbrojenia przewidzianego w projekcie
przy wykonywaniu:

- zbrojenia ptyt balkonéw,

oraz wszystkich innych nie wymienionych wyzej elementéw zelbetowych, jakie wystepuja
przy realizacji umowy.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
obiektéw budowlanych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie Robét zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrola jako$ci rob6t i materiatdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm oraz okresleniami podanymi
w ST -00.00 ,,Wymagania og6lne” a mianowicie:

— roboty budowlane przy wykonywaniu rob6t zbrojarskich - nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwiazane z wykonaniem rob6t zbrojarskich zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byC zastapiona przez
normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych rob6t zbrojarskich.

— prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o sSrednicy
do 40 mm.

27



— zbrojenie niesprgzajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej
naprgzen w sposob czynny

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Ogodlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST - 00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogoélne stosowania materialow

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym
w odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w krggach lub prostych
wiazkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrobki cieplne;j,

- atest hutniczy.

2.1.1. Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem zelaza (Fe) z weglem (C) 1 innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem
(Si). fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr). nikiel (Ni), miedz (Cu). molibden (Mo), wolfram M.
Jej gestos¢ wynosi 7850 kg/m3

Stal zbrojeniowa zaleSnie od jej whasciwosci mechanicznych zalicza si¢ do odpowiedniej
klasy. Rozr6znia sig pig¢ klas tej stali: A-O. A-I, A-1I, A-1II 1 A- ITIN. W kazdej z tych klas
stali zbrojeniowej wyrdznia si¢ jej gatunki.

2.1.2. Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa 1 gatunek oraz Srednice pretdw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem.
Nizej podano ogdlne zasady doboru stali gatunkdéw najcze¢sciej stosowanych w praktyce. Prety
ze stali klasy AO gatunku StOS-b sa uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze
i strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu
zbrojenia 1 niskiej klasie betonu. Prety ze stali klasy A-I gatunku St3SX-b, St3SY -b 1 St3S-b
stosuje si¢ jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem wielokrotnie
zmiennym 1 dynamicznym, w konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie
ci$nienia gazo6w lub cieczy oraz w konstrukcjach pracujacych w srodowiskach agresywnych, pod
warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozja. Ze stali klasy A-I gatunku St3SY-b
nalezy wykonywa¢ uchwyty montazowe elementdéw prefabrykowanych. Prety ze stali klasy A-II
gatunku 18G2-b stosuje si¢ jako zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem
wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania
sejsmiczne, na dzialanie ciSnienia gazOw 1 cieczy, gwaltowne dziatanie cisnienia powietrza
(podmuch) oraz pracujacych w s$rodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia
konstrukcji przed korozja. Oprécz pretéw jako zbrojenie konstrukcji Zelbetowych stosuje sie
druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie zelbetowym prety nosne zaleca si¢ wykonywac ze stali
jednego gatunku. W szczegllnych wypadkach dopuszcza si¢ stosowanie w jednym przekroju
pretow z réznych gatunkow i klas stali od A-O do A —III N, pod warunkiem uwzglednienia ich
wytrzymatosci 1 zakresOw stosowania. W wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach
z betonu blach weztowych, marek itp. Wykonuje si¢ je ze stali St3S i projektuje wg PN-90/B-
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03200 Stal zbrojeniowa z importu (a takze inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna
stosowa¢ wytacznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczajacego do obrotu
1 stosowania w budownictwie. Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcowka w kregach
srednicy 55-do-100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci pretéw dlugoscilO do 12 m Prety
ze stali klasy A-0 1 A-I sa okragle gladkie a ze stali wyzszych klas okragle zebrowane.

2.2. Wymagania szczegétowe dla materiatow

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji Zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem zlecenia
stosuje si¢ stal klasy:

- A III N - stal zbrojeniowa

Elektrody

2.2.3. Drut montazowy
Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego.

2.2.4. Podkladki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie podktadek dystansowych i stabilizatoréw wytacznie z betonu.
Podktadki dystansowe moga by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym musza by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
- masa partii,

- rodzaj obrébki cieplnej.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00.00. Wymagania ogélne" pkt. 3. Sprzet
uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetniaé
wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym. W szczeg6lnosci wszystkie rodzaje sprzgtu
jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna
gwarancj¢ 1 instrukcj¢ obstugi. Sprzgt powinien spelnia¢ wymagania BHP jak przykladowo
ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi. Powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegac
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

3.2. Sprz¢t do wykonania robét zbrojarskich

Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastgpujace urzadzenia:

- urzadzenia 1 maszyny do prostowania prgtdw cienkich (walcowki) oraz do prostowania pretéw
cienkich dostarczanych w odcinkach prostych — np. prosciarka automatyczna

- urzadzenia do cigcia pr¢tow zbrojeniowych na odpowiednia dtugo$¢ — np. nozyce elektro -
mechaniczne

- urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych — np. gigtarka
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- urzadzenia 1 sprz¢t do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych — np. spawarka elektryczna
wirujaca
Sprzet nalezy przyjac zgodnie ze specyfikacja lub inny zatwierdzony przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania og6lne". Prety do
zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu w sposob zapewniajacy
uniknigcie trwalych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal
zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowana wg wymiaréw i gatunkow.
Odgigte prety zbrojeniowe powinny by¢ skladowane na wydzielonych, uporzadkowanych
miejscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty skladowane by¢
winny w magazynie zamknigtym, w krggach, posortowane wg wymiarow i gatunkow

5. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST-00.00 "Wymagania ogélne".

5.1. Organizacja robét

Wykonanie rob6t powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone
zostanie przez Inzyniera. Wykonawca przedstawi Inzynierowi lub/i Inspektorowi nadzoru do
akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty zbrojeniowe.

5.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumenty dostarczone przez Wykonawcg w trakcie budowy musza spetnia¢ wymagania ST
»Wymagania og06lne”. Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawcg przedstawiajace
szczegbly gigcia, zestawienia stali i uktad zbrojenia. Na rysunkach przedstawiajacych sposéb
uktadania zbrojenia nalezy okresli¢ nastgpujace elementy: wymiary, przekroje, odstepy, uktad
i liczbg pretéw oraz potaczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajacymi na poprawne utozenie
stali zbrojeniowej bez odwotywania si¢ do szczeg6étowych rysunkéw roboczych

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/S-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Zbrojenie
elementéw zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich
wyposazonych w niezbedne urzadzenia i maszyny. Te warsztaty sa urzadzane na placu budowy
badz na terenie zaplecza przedsigbiorstwa wykonawczego (jako tzw. Zbrojarnie centralne).
Dostarczona stal zbrojeniowa (krggi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie
sktadowana na placu magazynowym na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0
do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktadac tej

stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy segregowacé wedtug klas i gatunkow,
srednicy i dlugosci. Stal w kregach uklada si¢ na placu magazynowym na ptask (do o$Smiu
warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmuja takie
czynnosci jak:

- czyszczenie,

- prostowanie,

- ciecie,

- gigcie 1 montaz
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5.3.1. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspotprace (przyczepnosc) betonu
1 stali w konstrukcji. Nalezy wigc usuna¢ z powierzchni pretdw zanieczyszczenia smarami, farba
olejng itp., a takze tuszczaca si¢ rdza (lekki nalot rdzy nie tuszczacej si¢ nie jest szkodliwy).
W celu usunigcia farb olejnych badz zatluszczenia stosuje sig¢ opalanie lampami benzynowymi
(po wypaleniu si¢ zanieczyszczen prety wyciera sig; jesli jest to niezbedne - rdwniez papierem
sciernym). Nalot rdzy tuszczacej si¢ mozna usuna¢ za pomoca szczotek drucianych. W razie
potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Pre¢ty, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji,
nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub
zabrudzone farba olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czys$ci¢ preparatami
rozpuszczajacymi tluszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy
zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zabtocona, oczyszcza si¢ szczotkami
drucianymi rgcznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa rOwniez
inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.3.2. Prostowanie pr¢tow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretdw za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Pregty uzywane do
przygotowania zbrojenia musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystgpowania miejscowych
zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystapieniem do dalszej obrdbki (cigcia itd.).
Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wyciaganie za pomoca np. wciagarki. lub
mechaniczne prostowanie pretow przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza
sig. zwlaszcza prety wigkszych srednic, prostuje sig rgcznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na
stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.3.3. Ciccie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretdw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatlu. Oczyszczone
i wyprostowane prety tnie si¢ na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest
Sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Stosuje si¢ do tego celu nozyce r¢czne, a takze (zwlaszcza
w przypadku pretdw wigkszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie

elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wigcej niz jeden pret.
Cigcia mozna réwniez przeprowadzac przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rOwniez
cigcie palnikiem acetylenowym.

5.3.4. Odgiccia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma
PN-B-03264 (2004).

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing
Wynosi:

- 10 d dla stali A-IIT1 A-II

- 5d dla stali A-I, A-O.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretéw o srednicy d < 12 mm.

Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagi¢¢ i zataman elementdw konstrukcji, w ktérych zagigciu ulegaja jednocze$nie
wszystkie prety zbrojenia rozciaganego. Nalezy stosowac srednicg zagigcia

rowna co najmniej 20d. Wewngtrzna $rednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych
powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwroci¢ szczegblna uwagg, przy odbiorze
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hakéw i odgig¢ pretéw, na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne sa tam peknigcia powstale
podczas wyginania. Pocigte prety sa nastgpnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia
podanymi w projekcie.

Prety mozna wygina¢ rgcznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w
blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gigtarek rgcznych lub za pomoca gigtarek
mechanicznych. Mozna przy tym jednocze$nie wygina¢ wigcej niz jeden prgt. Wygigte prety
zbrojeniowe 1 strzemiona montuje si¢ bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci
szkieletow zbrojeniowych. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na
deskowaniu oznacza sig¢ kreda lub otéwkiem ciesielskim rozstaw pretow nosnych (gtéwnych) 1
rozdzielczych. Nastgpnie rozktada si¢ prety nosne i na nich uktada si¢ i od razu taczy prety
rozdzielcze usytuowane u dotu ptyty. P6Zniej montuje si¢ prety rozdzielcze w zagigciach pretow
nos$nych, a na koncu prety u gory ptyty.

5.4. Montaz zbrojenia

5.4.1. Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej
nalotem nie tuszczacej sig rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta
wystawiona na dzialanie stonej wody. Minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow
i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos$¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i1 transportowanie
materiatdbw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno
by¢ wykonywane wedlug przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy
ktorej wczesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy
uktada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w
sposOb zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i zaggszczania
mieszanki betonowej. Prety, siatki 1 szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu

tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata wartosciom podanym w projekcie. Wykonujac zbrojenie
nalezy umiesci¢ elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem.

5.4.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy laczy¢ w sposéb okreslony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie
konstrukcji Zelbetowych mozna ogdlnie podzielié na noéne (nazywane tez gléwnym)
i uzupetniajace, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych,
natomiast zbrojenie uzupelniajace stosowane jest jako technologiczne. Zbrojenie konstrukcji
wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

5.4.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania

Spawanie zbrojenia nalezy wykona¢ po uzyskaniu aprobaty Inzyniera.
Dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
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5.4.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania
Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wiazanie drutem) pretow prostych.

5.4.2.3. Skrzyzowania pregtow

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewac lub faczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wiazatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do taczenia pretow o
srednicy do 12 mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm. W
szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami.

5.4.3. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z umocowanymi
od strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stolu nalezy oddzieli¢ siatka o
wysokos$ci Im, o oczkach max 20mm. Podczas cigcia prgta nozycami nalezy pret oprzeé
obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Cigcie nozycami pregtdw o Srednicy wigkszej niz
20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym cigciu pretdw nie wolno chwyta¢ reka pretow w
odlegtosci mniejszej niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o srednicy wigkszej, niz 20mm moga by¢
gicte tylko mechanicznie. Zaktadanie pretéw na mechanicznej gigtarce dopuszczane jest tylko
przy unieruchomionej tarczy gigtarki Zabronione jest przebywanie pracownikOw na terenie
ogrodzonym wzdtuz wyciaganego preta w czasie prostowania zbrojenia Sktadowanie zbrojenia
na pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakos$ci Robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

6.1.1. Kontrola zbrojenia

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowg nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

- Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem

- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiar6w, masy wg normy PN-H-93215

6.1.2. Kontrola jakosci robét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy ukitada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zaggszczania
mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego
otulenia pretdw betonem. Stosowa¢ nalezy réznego rodzaju wkiadki i1 podktadki dystansowe
(z zaprawy, stali. tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym
w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje si¢ najczesciej poza placem
budowy i gotowe umieszcza si¢ w deskowaniu. Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢
skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci ulozonego zbrojenia z projektem
oraz wymaganiami norm. Sprawdza si¢ wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubos¢
otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztaczy, dtugos¢ zakotwienia itp.

Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST-00.00 "Wymagania ogélne".
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Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podano w ST-00.00 "Wymagania ogdélne".

8.1. Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Bezposrednio przed przystapieniem do robdt zbrojarskich nalezy dokona¢ odbioru deskowania.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
8.1.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot

8.1.2. Zakres robot
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.2. Odbiodr koncowy

Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich 1 pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczgcie betonowania
elementéw, ktoérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien podlega¢ sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST 00.00 ,,Wymagania

0g0llne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ST 00.00. ,,Wymagania
ogdlne”. Sposdb platnosci okresla umowa o wykonanie rob6t budowlano — montazowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe
wymagania.

PN-82/H-93215. Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-78/H-04408. Technologiczna proba zginania.
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PN-EN 10002-1 + ACI1:1998 Metale: Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie.

PN-84/H-9300 Walcéwka prety i ksztaltowniki walcowane na goraco ze stali wegglowych
zwyklej jakosci 1 niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogo6lne techniczne warunki dostaw stali 1 wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
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B - 3 Betonowanie konstrukcji kod CPV 45262311-4

| Grupa rob6t - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.26 |

Kategoria rob6t
45262311-4 Betonowanie konstrukcji

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem konstrukcji betonowych w  obiektach
niekubaturowych.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wyko-
nywaniem konstrukcji betonowych w obiektach niekubaturowych.

Niniejszy zakres robot betonowych ma zastosowanie do wszystkich robot betonowych ujetych
w dokumentacji projektowe;j tj:

. przygotowaniem mieszanki betonowej,

. wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

. uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,
. pielggnacja betonu.

OKkreslenia podstawowe

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m’ wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich skladnikéw przed zwiazaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skladnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchtona¢ beton, do jego masy w
stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢
ci$nienia wody w MPa, dziatajacego na prébki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbg
cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz
2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C8/10) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymalo$¢ gwarantowana RbG
w MPa.
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Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG - wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szeSciennych o boku
150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

2. MATERIALY
Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.

2.1 Cement - wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

- dla betonu klasy B15 - klasa cementu 32,5 NA,

- dla betonu klasy B12,5 - klasa cementu 32,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
nastgpujacym badaniom:

- oznaczenie czasu wiazania i zmiany objgtosci wg norm PN-EN 196-1 ;1996, PN-EN 196-
3;1996, PN-EN 196-6;1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego
musza spetnia¢ nastgpujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wiazania - najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rOwnomierno$ci zmiany objgtosci:

- wg proby Le Chateliera - nie wigcej niz 8§ mm,

- wg proby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci
grudek (zbrylen), nie dajacych si¢ rozgnieS¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie
dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie wigkszej niz 20% cig¢zaru cementu ilo$ci grudek
niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach 1 nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usuna¢
poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione
badania wykaza niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.
Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zaladunku i1 wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objgto$ci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objgtosci cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych $Scianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynéw
zamknig¢tych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
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Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement
nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie terminu trwalo$ci podanego przez wytworni¢, w przypadku przechowywania w
sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.2 Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ staloscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane
na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sig.
Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymato$¢ badana przez $ciskanie w cylindrze zgodna
z wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawartos¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/s najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w §wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe
marki 50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostalty one zbadane w
placowce badawcze] wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spelniaja wymagania
dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nast¢pujacym wymaganiom:
- zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1%,
- zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:
- dla gryséw granitowych - do 16%,
- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
- nasigkliwos$¢ - do 1,2%,
- mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac¢ zwigkszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
- zawarto$¢ zwiazkow siarki — do 0,1%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej
wg normy PN-B-06714.26.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i1 kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mie$ci¢ w
granicach:
- do 0,25 mm -14+19%,
- do 0,50 mm - 33+48%,
- do 1,00 mm -53-76%.
Piasek powinien spelnia¢ nast¢pujace wymagania:
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- zawartos¢ pytow mineralnych - do 1,5%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywolywa¢ zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,
- zawarto$¢ zwiazkow siarki - do 0,2%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j
wg normy PN-B-06714.26,
- w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczeh obcych wg normy PN-B06714.12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanie-
czyszczen
obcych,
- oznaczenie zawartosci pyldw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.
Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
pelnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy
PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy
prowadzi¢ biezaca kontrol¢ wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania
receptury roboczej betonu.

2.3 Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wodg do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagdw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.4 Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sig stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

- uplastyczniajacym,

- przyspieszajacym lub opdzniajacym wiazanie. Dopuszcza si¢

stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajaco-uplastyczniajacych,

- przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drég i Mostow oraz posiada¢ atest producenta.

2.5 Beton
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastgpujace
wymagania:
- nasiakliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie
nie wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg
normy PN-B-06250,
- wodoszczelno$¢ - wieksza od 0,8MPa (W8),
- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
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Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwoérni betonéw
1 wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Stosunek poszczegbdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewniac
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz
42% przy kruszywie grubym do 16 mm.
Optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:
-z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3-A5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie
wigksza od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,
- za optymalna ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktérej mieszanka betonowa zaggszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtosciowa.
Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszank¢ betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspdtczynnik ten
wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o rdznych
wartosciach w/c (mniejszych 1 wigkszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych
ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance
mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.
Maksymalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sa nastepujace:
- 380 kg/m3 - dla betonu klas B15,
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednig wymagana
wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg normy PN-B-
06250 nie powinna przekraczac:
- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
- wartos$ci 3,5-5-5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa

do 16 mm,
- wartosci 4,5-5-6,5% - dla betonu narazonego na staly dostap wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢
podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza si¢ dwie metody badania:
- metoda Ve-Be,
- metoda stozka opadowego.
Roéznice pomigdzy zatozona konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w
normie
PN-B-06250 nie moga przekraczac:
- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
- #=10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem
Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.
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Materialy dodatkowe
Papa termozgrzewalna
— Dane techniczne:
— papa paroizolacyjna z bitumu modyfikowanego SBS na osnowie z wtokniny szklanej,
— grubos¢ 2,5 mm,
— gramatura 3,8 kg/m2,
— wodoszczelnos¢ przy 60 kPa,
— wodoszczelna przy dziataniu chemikaliéw,
Siatka do zbrojenia o oczku 15x15¢m

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno
si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania
mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
butawami o srednicy nie wigkszej od 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace si¢
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow samochodowych
(tzw. gruszek). Ilos¢ ,,gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢
betonowania uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna
wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze+15°C,

- 70 min. - przy temperaturze +20°C,

- 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1 Zalecenia ogélne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegbtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora
nadzoru) obejmujacej:

- wybor sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

- sposéb transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejnosc 1 sposéb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielegnacji betonu,
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- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos$¢ rzgdnych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidlowos¢ rozmieszczenia 1 niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatoéw, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.),

- gotowosc¢ sprzetu i1 urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250

i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2 Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym

zakladzie produkcji betonu, ktoéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z

doktadnoscia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodeg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w

miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j

tatwe ich opr6znianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy

stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy

wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na

ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszank¢ podawac za pomoca

rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy zaggszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nast¢pujace warunki:

- wibratory wglebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o

srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie

poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa

wibratora,

- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglgbia¢ butawe na glgbokos¢ 5*8 cm

w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-5-30 s., po czym

wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,
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- kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,

- Dbelki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostéw i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fata) wibracyjna w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

- zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do polaczenia betonu stwardnialego ze S$wiezym przez usunigcie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie
woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy
nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidlowe
wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3 Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane
na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowe]
+20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie
co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie
powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robot za pomoca mat lub folii.

5.4 Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i1 chroniagcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
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Przy temperaturze otoczenia +15°C 1 wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co
3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nast¢pne dni co najmniej 3 razy na dobg.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowiazuja nastgpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie 1 réwne, bez zaglebieh migdzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

- peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,

- 1réwno$¢ powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuklosci 1 wglgbienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac za
pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

6. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT ORAZ KONTROLI
JAKOSCI

6.1 Podstawa odbioru rob6t betonowych

1. Podstaweg dla odbioru robdt betonowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materialdw i wyrobdéw dostarczonych na budowg przez produ-
centow,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie
bytly odnotowywane w dzienniku robdt,

e) protokdty odbioru materialéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdw, jesli takie byty zlecane przez budowg
(np. w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnos$ci niektérych wyrobdw),

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku

6.2 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

6.3 Odbior robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

* pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robé6t zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

* inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

6.4 Odbior koncowy

Odbidr koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robo6t betonowych 1 spelnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.
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6.5 Badania kontrolne betonu
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie beto-
nowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie
mniejszej niz:

1 prébka na 100 zarobow

1 prébka na 50 m3 betonu,

3 probki na dobg,
6 probek na parti¢ betonu.
Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rOwnomiernie w okresie betonowania, a nast¢pnie
przechowuje sig¢, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.
jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycigtych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymagane;j
klasie betonu.
W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na S$ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spelnienie tego warunku w okresie p6zniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w
okresie krotszym niz od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmnie;j
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu,
sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie
nieregularnym, zgodnie z norma PN-B-06250.
Probki trzeba przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z
norma PN-B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca si¢ roOwniez bada¢ na probkach wycigtych z konstrukcji.
Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i
sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
srednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w
okresie 90 dni zgodnie z norma
PN-B-06250.
Zaleca sig bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycigtych z konstrukcji.
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujacych
dang parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28
dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sig¢, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania
betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze
boku lub $rednicy 100 mm.
Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych 1 bada¢ w okresie 28 dni wg normy
PN-B-06250.
Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelno$ci na probkach wycigtych z konstrukcji.
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wlasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a takze
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
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powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma 1 niniejsza ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.
Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Rodzaj badania

Metoda badania

Termin lub cz¢stos¢ badania

wedtug
Badania |[1) Badanie cementu -|PN-EN  196-3|Bezposrednio przed
sktadniké |czasu wiazania - statos$¢|j.w. uzyciem kazdej
w betonu |objgtosci dostarczonej partii
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
- wytrzymatosci PN-EN 196-1
J-w. 2) Badanie kruszywa Jow.
- sktadu ziarnowego PN-EN 933-1
- ksztattu ziaren PN-EN 933-3
- zawarto$ci pylow PN-EN 933-9
- zawart(?s'ci zanie- PN-B-06714/12
czyszczen
- wilgotnosci PN-EN 1097-6
Jw. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczgciu robot 1 w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
JW. 4) Badanie dodatkéw i{PN-B-06240 i
domieszek Aprobata
Techniczna
Badanie |Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczgciu rob6t
mieszanki
betonowej
Jw. Konsystencja Jw. Przy projektowaniu recepty
12 razy na zmiane robocza
Jw. Zawartos¢ powietrza Jw. J-wW.
Badanie |1 ) Wytrzymato$¢ nalj.w. Po ustaleniu recepty i po
betonu Sciskanie na nrdbkach wvkonanin  kazdei  nartii
Jw. 2)  Wytrzymatos¢ na|PN-B-06261 W przypadkach technicznie
sciskanie —  badania|PN-B-06262 uzasadnionych
Jw. 3) Nasigkliwos$¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy
w okresie wykonywania
konstrukcii i raz na 5000 m
J-w. 4) Mrozoodporno$¢ J-W. Jw.
J-w. 5) Przepuszczalnosc|j.w. Jw.
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6.6 Tolerancja wykonania

Wymagania ogdlne

Rozr6znia sig tolerancje normalne klasy N1 1 N2 oraz specjalne. Przyjeto klasg tolerancji N1
Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartosciami
podanymi w normie, tacznie z okreslonymi parametrami i warto$ciami dopuszczalnymi,

C) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegbélnych elementow
konstrukcji.

Doktadnos¢ pomiaréw odchylek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach
projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do
osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub
stupow.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac¢ warto$ci réznoimienne
w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dzialania korygujace.

System odniesienia

Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
osnowa geodezyjna stanowiace przestrzenny uklad odniesienia do okreSlania usytuowania
elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujace jego skosnos$¢ (odchylenie
od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:

L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze
niz:

2 mm przy klasie tolerancji N1,

I mm przy klasie tolerancji N2

6.7 Zgodno$¢ roboét z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna
oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

6.8 Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacja projektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

6.9 Odbior koncowy
Odbidr koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét
zawartych w umowie.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr sze$cienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci
przedmiarowej przyjmuje si¢ ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie
potraca si¢ rowkow, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm .

8. ODBIOR ROBOT
Opisano w pkt. 6.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci za wykonane roboty jest cena ryczattowa opisana w harmonogram robét oraz
przedstawionej kalkulacji. Harmonogram ten poréwnywany bedzie z harmonogramem postgpu
robot sporzadzanym na placu budowy przez Wykonawcg.

9.1 Cena ryczaltowa

Cena ryczattowa uwzglednia:

- zakup 1 dostarczenie niezb¢dnych czynnikdéw produkcji,

wykonanie deskowania,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielggnacja,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak roéwniez

osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbidrkg deskowan, rusztowan i pomostow,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wtasnoscia Wykonawcy, materiatow
rozbidérkowych,

- wykonanie badaf i pomiaréw kontrolnych.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dla cementu powszechnego

uzytku.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i

zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu

wiazania.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
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PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych.
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci ziaren 1 nasigkliwosci

PN-B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-D-96000 PN-IS0O-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003).

Normy dotyczace zarzadzania jakos$cia i zapewnienie jakosci.

10.2 Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkow mineralnych,
- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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B - 4 Roboty w zakresie placow utwardzonych kod CPV 45233222-1

| Grupa rob6t - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.23 |

Kategoria rob6t
45233222-1 Roboty w zakresie placow utwardzonych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru nawierzchni utwardzonych przy budynku.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawg do wykonania rob6t w zakresie:

1. Wyprofilowanie i zaggszczenie podtoza.

2. Rozmieszczenie na wyprofilowanym podtozu warstwa podbudowy z kruszywa

naturalnego stabilizowana mech. oraz podsypki cementowo-piaskowej wraz z ich
przygotowaniem.

3. Zageszczenie podsypki wibratorem.

4. Wyroéwnanie warstwy podsypkowej szablonami.

5. Ulozenie ptyt betonowych z posypka z przecigciem na krawedziach.

6. 8. Wypelnienie spoin piaskiem z uprzednim jego przesianiem.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Chodniki jezdnie - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu
przeznaczone wylacznie dla ruchu pieszego lub

samochodowego.

1.3.2. Betonowa kostka brukowa-ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub dwoch warstwach potaczonych trwale w
fazie produkcji.

1.3.3. Koryto - wykop stuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika lub jezdni,
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podtuznym 1 poprzecznym w planie pasa
drogowego.

1.3.4. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy zaggszczony, w ktorym wykonano koryto
chodnika.

1.3.5. Podsypka - warstwa wyrOwnawcza ulozona na podlozu, majaca za zadanie wyréwnanie
réznic w grubosci warstw materiatu zastosowanego do wykonania nawierzchni chodnikowych
lub jezdni oraz uzyskanie wlasciwego spadku nawierzchni.

1.3.6. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami.
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1.4. Ogé6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca ponosi odpowiedzialno$cia za bezpieczenstwo ruchu
drogowego 1 0s6b trzecich w obrgbie placu budowy oraz za utrzymanie oznakowania, urzadzen
ostrzegawczych i zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

2.1 Woda

Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod za-
wierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2 Piasek

Piasek powinien speilnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczeg6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0 —2 mm.

2.3 Plyty betonowe z posypka
Wymiary: 40cm x 40cm
Grubos¢ 4cm

Kolor: szary

2.4 Obrzeza granitowe
Wymiary: 8cm x 20cm
Dtugos¢: 100cm

Kolor: szary

3. SPRZET

Roboty na matych powierzchniach wykonuje si¢ r¢cznie. Na duzych powierzchniach mozna
stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace. Do zaggszczania podioza nalezy stosowac plyty
wibracyjne.

4. TRANSPORT

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany
do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odle-
gtosci transportu. Wydajnos$¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana
do wydajnosci sprz¢tu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).
Zwicgkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone
odlegtosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wytyczne wykonania nawierzchni z kostki
Przed przystapieniem do robdt nalezy wykarczowac istniejace zakrzewienie.
Warstwe Scieralna z ptyt betonowych z posypka nalezy utozy¢ na podsypce z grysu 2-8 mm,
grubosci 5 cm.
Warstwy projektowanej nawierzchni:
— warstwa wierzchnia z ptyt betonowych gr. 4 cm

— podsypka z grysu 2-8 mm, grubo$¢ warstwy 5 cm

— kruszywo tamane o frakcji 0-31,5 mm, zaggszczone do Is=0,98 gr. warstwy 20cm
— piasek stabilizowany mechanicznie gr.10 cm

— grunt rodzimy.

Poszczegblne plyty uktada¢ zachowujac spoiny o szerokosci 5-10 mm z wypetnieniem
piaskiem.

W nawierzchni nalezy uksztattowa¢ spadek w celu odprowadzenia powierzchowego wody
opadowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogoélne kontroli jakosci robot

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne
1dostarcza ich wyniki Inspektorowi Nadzoru. Pomiary i1 badania kontrolne Wykonawca
powinien wykonywa¢ w zakresie i z czgstotliwoscia gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci
robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach n/n specyfikacji.

6.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania i odbioru robot

6.2.1.Sprawdzenie jako$ci materiatow

Sprawdzenie jakosci uzytych materialéw nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w p.2 n/n specyfikacji.

6.2.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubos$ci 1 wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa.

6.2.3.Sprawdzenie nier6wnosci nawierzchni

Sprawdzenie nierdwnosci nawierzchni nalezy przeprowadzac¢ co najmniej raz na kazde 150-300
m? utozonego chodnika i miejscach watpliwych. Sprawdzenie nalezy wykona¢ co najmniej raz
na 50 m chodnika. Prze§wit pomigdzy fata 4-merowa a nawierzchnia chodnika nie moze
przekroczya 1,0 cm.

6.2.4.Sprawdzenie profilu podltuznego chodnika lub jezdni

Sprawdzenie profilu podtuznego nalezy przeprowadza¢ przez niwelacjg, biorac pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej
niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie powinny przekraczaa +/- 3.0 cm

6.2.5.Sprawdzenie profilu porzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego nalezy przeprowadzac¢ za pomoca szablonu z poziomica, co
najmniej raz na kazde 150-300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz
co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyj¢tego profilu wynosza +/- 0,3 %.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z doku-
mentacja projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiagzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét.
Btedne dane zostana poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pi$mie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

Obmiar rob6t wykonuje si¢ w m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbioér podkladu
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych fazach robét

po wykonaniu wykopu,

podczas wykonywania warstwy podktadowej,
podczas uktadania kostki betonowej,

podczas uktadania obrzezy,

po catkowitym wykonaniu rob6t

Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie materiatow,

sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy podktadowej,

sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych

3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metoda

przektuwania z doktadnoscia do 1 mm,

sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowiace przeswity miedzy
tata i pod ktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

sprawdzenie odchylen od plaszczyzny poziomej Ilub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomoca dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy; odchylenia
nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

8.2 Odbior koncowy robot
Odbidr nawierzchni powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez oceng wzrokowa,
sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni,

sprawdzenie grubosci nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

sprawdzenie wytrzymato$ci nawierzchni na $cieralno$¢; badanie nalezy
przeprowadzi¢ na probkach kontrolnych,

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykéw kostki; badania prostoliniowo$ci nalezy
wykona¢ za pomoca naciagnigtego prostego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscia 1 mm, a szeroko$ci spoin za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci za wykonane roboty jest cena ryczaltowa opisana w harmonogram robét
oraz przedstawionej kalkulacji. Harmonogram ten porOéwnywany bgdzie z harmonogramem
postepu robdt sporzadzanym na placu budowy przez Wykonawcg.

9.1 Cena ryczaltowa

Cena ryczattowa obejmuje :

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuga sprzg¢tu niewymagajacego etatowej obstugi,
- oczyszczenie podioza,

- wykonanie koryta,

- wykonanie podioza,

- ulozenie kostki i kraweznikéw,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- likwidacja stanowiska roboczego.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-57/S-06100. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamienne;.
PN-74/S-96017. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z ptyt kamienno-betonowych i
betonowych.
PN-59/S-96019. Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe.
PN-74/S-96022. Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.
PN-58/S-96026. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularne;.
PN-64/S-96032. Drogi samochodowe. Nawierzchnie z asfaltu lanego.
PN-64/8845-01. Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania odbioru.
BN-80/8845-02. Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.
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B - 5 Obrobki blacharskie kod CPV 45261310

| Grupa rob6t - 45.2 \

| Klasa rob6t - 45.26 \

Kategoria robot
45261310 Obrobki blacharskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrobek blacharskich, rynien 1 rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postgpowaniu przetargom
oraz przy zlecaniu, realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

_ Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

_ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

_ Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

_ Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

_ na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje
dotyczaca skladowanych na budowie materialdéw przeznaczonych do wykonania pokry¢
dachowych.
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2.2. Rodzaje materiatlow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,6 mm, obustronnie ocynkowana metoda ogniowa — rowna
warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwa pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne
i zabezpieczajace. Wystgpuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,7 mm produkowana zgodnie z norma DIN EN 988

Blacha tytanowo-cynkowa jest materiatem budowlanym ekologicznie bezpiecznym i nie zawiera
zadnych sktadnikéw, ktére moga uwalnia¢ si¢ do atmosfery w wyniku korozji atmosferycznej
lub podczas pozaru. Elementy budowlane wykonane z cynku tytanowego nie wymagaja
zabiegdw eksploatacyjnych i nie potrzebuja warstwy ochronnej, pasywacji lub konserwacji
chemicznej. Tworzaca si¢ w wyniku dziatania tlenu atmosferycznego naturalna warstewka
ochronna jest tak samo nietoksyczna, jak sam material podstawowy. Stop ten w kontakcie z
powietrzem atmosferycznym w wyniku wietrzenia tworzy naturalna, szczelna i1 dobrze
przylegajaca warstewke ochronna, ktéra powoduje to, ze elementy budowlane z blachy
tytanowo-cynkowej sa wyjatkowo trwate.

Ze wzgledu na powstawanie tej warstewki ochronnej w sposéb naturalny blacha tytanowo-
cynkowa jest szczegéOlnie odporna na zmiany klimatyczne i przez caly dlugi okres swego
uzytkowania nie wymaga zabiegéw konserwacyjnych.

Charakterystyka fizykochemiczna

Gestos¢ wiasciwa 7,2 g/cm 3

Temperatura topnienia 418 °C

Graniczna temperatura rekrystalizacji > 300 °C
Modut sprezystosci E min. 80 000 N/mm
Wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej a = 0,017 -0,0221 mm/m °C
Charakterystyka mechaniczna

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rr min. 150 N/mm 2
0,2% granica Rp 0,2 min. 100 N/mm 2
Rozszerzalnos¢ graniczna przy rozerwaniu min. 40%
Twardos¢ w skali HB lub HV min 40

2.2.4. Inne blachy ptaskie:

- blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi na stronie licowej 25 mikrometréw lub 35
mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometréw, grubos$¢ blachy 0,5-
0,55 mm, arkusze o wymiarach 1000x2000mm lub 1250x2000 mm,

- blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szeroko$ci 670 mm.

2.2.5 Podstawowe materiaty:

Blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,50 — 0,60 mm, blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,6 mm,
spoiwo cynowo-otowiowe LC-60, rynny dachowe wiszace z blachy tytanowo-cynkowe;j
o przekrojach zgodnych z dokumentacja, rury spustowe blachy tytanowo-cynkowej o
przekrojach zgodnych z dokumentacja, haki rynnowe, uchwyty do rur spustowych, materiaty
pomocnicze: kotki drewniane, taczniki mechaniczne, blachowkrgty ocynkowane, podktadki
gumowe, kapturki maskujace.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST

3.2. Sprz¢t do wykonywania robot

- Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
-Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jako$¢ materialéw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Podstawowy sprzet do wykonywania obrobek blacharskich:

elektronarzedzia reczne jak: wiertarka udarem, elektowkretarki, nozyce do cigcia blach, mtotek
gumowy, miotek drewniany, n6z blacharski, kleszcze blacharskie, gigtarka do blach, szczypce
techniczne, palnik gazowy z butla gazowa,

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materialow 1 urzadzen stosowa¢ nastgpujace sprawne technicznie Srodki
transportu:

- samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

- samoch6d dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Blachy powinny by¢ ukladane w pozycji
poziomej wzdtuz $rodka transportu. Jezeli dtugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest
wigksza niz dtugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- i wytadunku
oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisOw obowiazujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkow transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych S$rodki transportowe musza spetnia¢ wymag.
przepisO6w ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST

5.2. Podokienniki zewnetrzne

Projektowane obrébki blacharskie podokiennikdw zewngtrznych nalezy klei¢ do podtozy klejem
np.: Dspersionkleber Firmy Sto lub rownowaznym. W tym celu wszystkie krawedzie podokienne
ociepli¢ styropianem zgodnie z technologia przewidziana w systemach BSO. Powierzchni¢
styropianu zabezpieczy¢ jak w przypadku powierzchni $cian warstwa bazowa z kleju
wzmocnionego siatka z wiokna szklanego. Przed wklejeniem podokiennikéw, jednokrotnie
zagruntowa¢ powierzchni¢ krawedzi podokiennej. Na tak przygotowane pasy podokienne
rOwnomiernie nanosi¢ paca grzebieniowa klej na catej powierzchni. Nastgpnie klei¢ obrébki
blacharskie.

Uwaga. Podokienniki zewngtrzne nalezy przyklei¢ przed dociepleniem osciezy okiennych.
Warstwa przyklejanych paséw ocieplajacych oscieza powinna docisna¢ od gory przyklejona
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wczesniej obrobke blacharska. Styki obrobki blacharskiej z elementami stolarki otworowej 1
$cianami wykonczy¢ silikonem (trwale plastycznym). Po zamontowaniu podokiennikow
zewngtrznych nalezy zabezpieczy¢ je folia przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem w trakcie
wykonywania innych robdt wykonczeniowych.

5.3. Inne obrdbki blacharskie

5.3.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.
Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.3.3. Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i1 pionowych dachu w taki sposéb, aby nastgpowal szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania woéd opadowych

5.4.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia
powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.4.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewngtrznym w podiozu powinny byc¢
wyrobione koryta odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé
koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdluz scian
attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami
konstrukcyjnymi.

5.4.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych
nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

5.4.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i
trapezowym podioze wokoét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.4.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od
elementow ponaddachowych.

5.4.6. Wloty wpustdow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami
ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia liS¢mi lub innymi
elementami mogacymi sta¢ si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.4.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny
by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.3.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.4.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w
PN-EN 607:1999.

5.4.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczionowe,

b) taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.4.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
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a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wieloczionowe,

b) taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m w sposdb
trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych
gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wod¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gigbokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowe] oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wilasciwosci calego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodnos$¢ wykonanych

rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN
508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow 1 pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

- dla robot — Krycie dachu blacha i obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z
powierzchni nie potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2,

- dla rob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Tlos¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot — stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania z
normami, dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Og6lne wymagania odbioru obrébek blacharskich

8.2.1. Roboty zwigzane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagaja odbioréw
czgSciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do
ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,
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c¢) doktadnosci wykonania obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,

d) szczelnos$ci potaczen.

8.2.3. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.2.4. Odbioru koncowego obrdbek blacharskich nalezy dokona¢ po zakonczeniu robét, po
deszczu.

8.2.5. Podstawg do odbioru obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych stanowia nast¢pujace
dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i1 dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czg§ciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw obrobek,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robo6t i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i1 wyrobow, ktére powinny zawierac:

-zestawienie wynikdéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzié¢
program utrzymania pokrycia — obrobek blacharskich.

8.2.6. Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek
blacharskich oraz ich potaczenia z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrdbki
blacharskie nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych
rozwiazan:

- poprawi¢ roboty i elementy obrobek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci pokrycia,
obnizy¢ ceng,

- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrobki w miejscach, w
ktérych nie

odpowiadaja one wymaganiom i ponownie je wykonac.

8.3. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.3.1. Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,

8.3.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, kominow, wietrznikdw,
wlazéw itp.,

8.3.3. Sprawdzenie prawidlowosci spadkow rynien,

8.3.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.4. Zakonczenie odbioru

8.4.1. Odbioru pokrycia z blachy potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocen¢ wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrébki blacharskie

Placi sig za ustalona ilo§¢ m2 obrébek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-przygotowanie,
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- zakup 1 dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,
- sprawdzenie szczelnosci potaczen,

- badania kontrolne i odbiory,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Placi sig za ustalona ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zakup 1 dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
- sprawdzenie szczelnosci potaczen,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania robét objetych ST maja zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy
i normy.

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 roku w sprawie
ogdblnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z
2002 r. Nr 91, poz. 811.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych,

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku
poz. 1118 z pézn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyslu Materialéw Budowlanych z dnia
28.03.1972r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 1.),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).

10.1 Normy:

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciagtym podiozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciagtym podiozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw plytowych
ze stali uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2:
Aluminium.
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PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania 1 badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien p6tokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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B - 6 Izolacje cieplne scian kod CPV 45321000-3

| Grupa rob6t - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.25 |

Kategoria rob6t
45321000-3 Izolacje cieplne $cian

1. WSTEP
Przedmiot robot budowlanych

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji cieplnej:

- §cian zewnegtrznych.
Materialty przewidziane w zalozeniach do wykonania termomodernizacji budynku winny
posiada¢ aprobaty techniczne wydane przez upowaznione organy aprobujace, certyfikaty i atesty
dopuszczajace do stosowania w budownictwie

Wyszczegoblnienie robot:
* Docieplenie scian zewngtrznych ptytami styropianowymi
* Docieplenie §cian zewngtrznych ptytami polistyrenu ekstrudowanego

2. MATERIALY
Materialty przewidziane w zalozeniach do wykonania termomodernizacji budynku winny
posiada¢ aprobaty techniczne wydane przez upowaznione organy aprobujace, certyfikaty i atesty
dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom - materialy nie spelniajgce wymagan
Specyfikacji Technicznej zostang usuni¢te z placu budowy, jezeli zostana jednak
zastosowane, roboty moga zosta¢ odrzucone a ptatnosci wstrzymane.
Przechowywanie i magazynowanie materialow:

a) materialy beda magazynowane w odpowiedni sposob przez caly czas trwania robot, w
celu zapobiegania ich zanieczyszczenia oraz utrzymania ich jakosci i przydatnosci do robaét.

b) materialy z rozbidrki, powinny by¢ w zaleznos$ci od rodzaju:

wywozone na wysypisko

utylizowane

poddane recyklingowi

ztomowaniu.
2.1 Styropian samogasnacy wedlug PN-B-20130;1999 (EPS), plyty styropianowe
do docieplenia musza roéwniez spetnia¢ dodatkowe wymagania:

a) wymiary ptyt 50x100, grubo$¢ zgodna z projektem

b) powierzchnia ptyt szorstka po krojeniu z blokéw ptaska lub profilowana

c) krawedzie ptyt ostre, bez wyszczerbien, proste lub profilowane, sezonowane od 2-6

tygodni w zaleznosci od technologii produkcji
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2.3 Polistyren ekstrudowany

[l I Il I

[Lp][Wtasciwosci [jednostka] |[XPS 25 [XPS 30 XPS 50 XPS 70
proste, na proste, na
zakonczenie krawedzi proste pirgrsézvnzziklaqu’ zaktadke, zaktadke,
P p piéro-wpust piéro-wpust
. . gtadka(I) lub gtadka (I, L, N) lub
powierzchnia karbowana(IR) karbowana (IR) gladka gladka
lgestosc 32-42kg/m® |30 - 39 kg/m? 33 - 42 kg/m? |35 - 47 kg/m?
format 125cmx 60 cm  |[125 cm x 60 cm (I:IZ;- cm x 60 3115 cm x 60
reakcja na ogien [Euro
Klasal] E E E E
wsp6lezynnik 0,035 W/mK 0,032 W/mK 0,033 W/mK  ||0,033 W/mK
przewodzenia ciepta A
lopér cieplny Rd 0,50 m?K/W 11,15 m?K/W 1,15 mK/W  |[1,15 mK/W
naprezenie ciskajace przy||, 55 p, > 300 kPa > 500 kPa > 700 kPa
10% odksztatceniu - B - B
nasigkliwo$¢ woda przy
diugotrwatym zanurzeniu ||<0,70 <0,35 <0,30 < 0,30
Wit [%]
3cm,4cm,5cm,6([4cm,5cm, 6 |[4cm,S5cm, 6
grubos¢ ptyty d [mm] 2 cm cm, 8 cm, 10 cm, 12||cm, 8 cm, 10 |lcm, 8 cm, 10
cm cm cm

2.3 Materialy dodatkowe

2.3.1 Srodek przeciw korozji biologicznej

Dane techniczne
* Postaé: pltyn

*  Gestose: ok. 1,02 g/cm3
*  Zuzycie: ok. 500 ml/m* w zaleznosci od sposobu nanoszenia

2.3.2. Gi¢boko penetrujacy preparat gruntujacy

Dane techniczne:

— spoiwo: szklo wodne potasowe i spoiwo wspomagajace,
— cigzar wlasciwy: ok. 1,05 do 1,10 kg/l,

— kolor: bezbarwny

2.3.3. Obrzutka cementowo-wapienna

2.3.4. Zaprawa do przyklejania plyt izolacyjnych i wykonywania warstwy zbrojnej,

Dane techniczne

— czas dojrzewania: ok. 5 min

— czas zuzycia: ok. 1-2 godz. po zarobieniu
— przyczepno$¢ do betonu: warunki laboratoryjne: > 0,25MPa, -woda 2 dni + suszenie 2h: >

0,08MPa, -woda + suszenie 7 dni > 0,25MPa

zuzycie: ok. 1,4 kg/m® na mm grubosci warstwy,
uziarnienie: 0—1,2 mm
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— grubo$¢ warstwy zbrojonej: min 4 mm,
— kolor: szary lub biaty.

2.3.2 Elastyczna szpachla do izolacji obwodowej

Dane techniczne:
— Spoiwo na bazie komponentdw proszkowych: cement
— Spoiwo na bazie komponentdéw ptynnych: sztuczny polimer dyspersyjny
— Grubo$¢ warstwy: max. 3 mm na warstwe
Wiasciwosci:
— uszczelniajaca
— bardzo elastyczna, twardnieje bez naprgzeh nie powodujac rys ani peknig¢ dla ustalonej grubosci
warstwy,
— niweluje rysy, peknigcia w podtozu,
— nie przepuszcza wody,
— dobra przyczepnos¢ i trwatos¢ wiazania z podtozem,
— laczy si¢ z mostkiem sczepnym, réwniez na podtoza asfaltowe,
— latwa w uzyciu,
— mozliwo$¢ filcowania w 2 cienkie warstwy,
— mozliwo$¢ malowania siloksanem i farbami akrylowymi

Zastosowanie
— do uszczelnien budynkéw w obszarach przyziemia, obszarach kontaktu z ziemia,
— jako powtloka ochronna przed wilgocia, jako izolacja posrednia,
— jako poszycie ochronne cokoldéw i obszaréw narazonych na chlapanie wody,
— do oktadzin z ptyt izolacyjnych cokotéw lub obwodowych,
— jako szpachla do zbrojen na ptyty izolacyjne w obszarze cokotéw lub w obwodzie,

2.3.5 Siatka zbrojaca

Cechy produktu:
— Wodoodporna
— Mrozoodporna
— Alkalioodporna
Dane techniczne:
— Cigzar wlasciwy 145g/2m
— wielko$¢ oczek 4x4mm
2.3.7 Kofki plastikowe do styropianu odpowiadajace wymaganiom instrukcji ITB 334/2002 atestowane
zalecane przez producenta systemu docieplenia
2.3.8 Listwa dolna z blachy aluminiowej o profilu poprzecznym ceowym mocowana do §ciany za
pomoca kotkdw rozporowych w linii cokotu budynku
2.3.9 Listwy narozne katowe aluminiowe z wklejong siatka z wtdkna szklanego.

3.SPRZET
Sprzet uzywany do naktadania izolacji winien odpowiada¢ wymaganiom instrukcji producentéw,
$wiadectw dopuszczenia i aprobat technicznych dla danego rodzaju izolacji.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywac¢ si¢ tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny, z uwzglednieniem wytycznych producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 PLYTY STYROPIANOWE

Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na podlozu réwnym nieodksztalconym, gtadkim, suchym wolnym
od plam olejowych i pylu. Temperatura powietrza i podioza w czasie ukladania izolacji powinna by¢
wyzsza od 5 stopni i nizsza od 35 stopni C.

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchni¢ izolowana nalezy oczysci¢ z luznych frakcji pylu
i zanieczyszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usunaé przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Zattuszczenia nalezy usunaé przez ich wypalenie palnikiem gazowym. Ujawnione po oczyszczeniu
wszelkie ubytki 1 uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Elementy wystajace nalezy skué
1 zeszlifowa¢, natomiast mniejsze zaglebienia wypelni¢ zaprawa wyréwnujaca.

Podloze nalezy gruntowaé¢ firmowymi roztworami zalecanymi przez producentéw materialow
izolacyjnych, zgodnie z podana technologia.

Plyty styropianowe nalezy taczy¢ na styk czotowy. Wykonanie ocieplenia rozpocza¢ od ulozenia
najnizszej warstwy plyt, opartej na metalowej listwie cokotowej przymocowanej do muru. Wyzsze
warstwy uktada¢ mijankowo, tak aby ich potaczenia pionowe nie tworzyty linii prostej.

Zaprawe klejaca nalezy nanie$¢ na wewngtrzng strong ptyty metoda pasmowo-punktowa.

Polega ona na wykonaniu ciaglej pryzmy obwodowej (o szerokosci min. 3 cm) przy krawedzi ptyty
iréwnomiernym roztozeniu na calej powierzchni 6-8 plackéw o $rednicy 8-12 cm. W sumie nalezy
natozyc¢ taka ilo$¢ masy, aby pokrywata co najmniej 40 % powierzchni ptyty (po dobiciu ptyty do podtoza
min 60 %) i zapewnita w ten spos6b odpowiednie polaczenie ptyty ze $ciana.

Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejacej ptyte nalezy przytozy¢ do podioza, a nastgpnie dobi¢ do
zadanego potozenia tak, aby grubo$¢ zaprawy pod ptyta nie przekraczata 1,00 cm. Przy réwnych
1 gladkich podtozach, dopuszczalne jest rtOwnomierne rozprowadzenie zaprawy paca zabkowana po calej
powierzchni plyty, tak aby po przyklejeniu tworzyta warstwg o grubosci 2-5mm. Do wykonania warstwy
zbrojonej mozna przystapi¢ po odpowiednim zwiazaniu zaprawy klejacej i po ewentualnym wykonaniu
dodatkowego mocowania mechanicznego (przecigtnie po trzech dniach). Powierzchnia plyt
styropianowych przed wykonaniem warstwy zbrojonej powinna by¢ réwna czysta, stabilna i odpylona,
oile plyty po przyklejeniu byty szlifowane. Na powierzchni¢ ptyt nalezy rozprowadzi¢ paca zgbata
zaprawg klejaca 1 zatopi¢ w niej siatke z widkna szklanego. Siatke zaleca sig zatapia¢ pionowymi pasami
1 zaszpachlowac¢ na gladko tak, aby byta catkowicie niewidoczna i jednoczesnie nie

stykata si¢ bezposrednio z ptytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schnigcia zaprawy (okoto
3 dni) mozna naktada¢ tynk zewngtrzny. Nalezy unika¢ prac przy bezposrednim nastonecznieniu,
dziataniu deszczu i przy silnym wietrze.

W zwiazku z tym dla uzyskania wymaganej trwalo$ci warstwy te powinny by¢ wykonane starannie,
zgodnie z rezimem technologicznym zalecanym przez producenta systemu w odpowiednich warunkach
atmosferycznych i terminach.

Dodatkowo do wysokoS$ci 3 m nalezy utozy¢ dodatkowa warstwe siatki.

Tynk cienkowarstwowy nalezy naklada¢ na przygotowane, zagruntowane podloze w postaci warstwy
o grubosci kruszywa, przy pomocy gladkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materialu nalezy §ciagnaé
1 przemiesza¢. Powstala powierzchni¢ zatrze¢ przy uzyciu pacy z tworzywa sztucznego. Tynk mozna
zaciera¢ w pionie /poziomie, ruchem okrgznym lub na krzyz uzyskujac zadana fakture .Czas pracy
(pomigdzy natozeniem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podioza, temperatury otoczenia
1 konsystencji zaprawy. Nalezy doswiadczalnie ustali¢ maksymalng powierzchni¢ mozliwa do wykonania
w jednym cyklu technologicznym(natozenie i zatarcie). Material nalezy naktadaé

metoda ,,mokre na mokre”, nie dopuszczajac do zaschnigcia zatartej partii przed polozeniem nastgpne;j.
W przeciwnym razie miejsce potaczenia bedzie widoczne.

Przerwy technologiczne nalezy z goéry zaplanowa¢ na przyktad w naroznikach i zatlamaniach budynku,
pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp.

Tynkowanga powierzchni¢ nalezy chroni¢ zar6wno w trakcie prac jak i w okresie wysychania tynku, przed
bezposrednim nastonecznieniem, dzialaniem wiatru i opadéw atmosferycznych.
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5.2 POLISTYREN EKSTRUDOWANY

Podloze bitumiczne musi by¢ wysezonowane, dobrze zwiazane (odparowana woda z catej grubosci
powloki). Plyty ocieplajace hydrofobizowane przed klejeniem nalezy przeszlifowac. Plyty
termoizolacyjne opiera¢ na odsadzce lawy fundamentowej, a jesli jest to niemozliwe podeprze¢ je
podczas wigzania.

Klej poliuretanowy -piang na ptyte styropianowa naktadaé czterema pionowymi pasami o Srednicy ok. 3
cm z zachowaniem réwnych odstgpdéw co 20-30 cm migdzy pasami oraz 2-3 cm od krawedzi plyty (dla
ptyt szerszych niz 1000 mm nalezy natozy¢ wigcej paséw). Bezposrednio po natozeniu pianki odczekaé
ok. 3-5 minut (dla temperatury ok. 23°C) i 6—7 minut dla temperatury ok. 0°C (przed wstgpnym
naskérkowaniem). Nastgpnie przylozy¢ do zaizolowanej $ciany i dokona¢ korekty ustawienia przy
pomocy taty montazowej. Ustawienie plyt mozna korygowa¢ do 10 minut od ich przytozenia do
zaizolowane] powierzchni. Przy naroznikach stosowa¢ podpory do momentu zwigzania kleju, tj. ok. 10
minut. Po uplywie 2 godzin ptyty gotowe sa do dalszej obrébki. W strefie cokolowej wymagane jest
zastosowanie dodatkowo mocowania mechanicznego.

5.3 Elastyczna szpachla do izolacji obwodowej

Nanies$¢ na nosne podloze, w obszarze widocznym nastepnego dnia potozy¢ dodatkowa cienka warstwe,
nadmiar zaprawy zaciagna¢ i wyprawe natychmiast sfilcowaé. W obszarze przyziemia, kontaktu z ziemia
szpachle potozy¢ do grubosci warstwy 5 mm ponad uszczelnienie oraz minimum 5 mm ponad krawedz
potozenia terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zasady kontroli jakosci robét.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) organizacj¢ wykonywania rob6t, w tym terminy i spos6b prowadzenia prac;

b) organizacj¢ ruchu na placu budowy wraz z oznakowaniem robdt;

c) bezpieczenstwo i higieng pracy;

d) wykaz zespoldéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie zawodowe;

e) wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow

robot;

f) system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli sterowania jako$cia wykonywanych prac

budowlanych;

g) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

h) rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatéw;

1) spos6b zabezpieczenia 1 ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu;.
Gwarancj¢ wysokiej jakosci rob6t termoizolacyjnych daje przeprowadzenie czg¢sciowych odbioréw robot,
ktére powinny obejmowac kolejne etapy prac ekipy wykonawczej. Przygotowanie powierzchni $cian pod
uktad ociepleniowy na wstgpie , nastgpnie odbiér jakoSci mocowania do podloza materiatu
termoizolacyjnego. Dalej wykonanie warstwy ochronnej i jako$¢ wykonania faktury elewacyjnej z masy
tynkarskiej. Wyglad elewacji po pracach termomodernizacyjnych powinien by¢ jednolity (dopuszcza si¢
niejednolity odcien od barwy w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, przy czym najwigkszy
wymiar plam nie powinien by¢ wigkszy niz 20 cm).

System ociepleniowy musi spetnia¢ nastgpujace warunki:

a) niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci na powierzchni materiatu termoizolacyjnego

wigksze niz 3mm

b) siatka zbrojaca powinna by¢ napigta i catkowicie wcisnigta w masg tynkarska

c) grubo$¢ warstwy klejacej przy pojedynczej siatce powinna wynosi¢ nie mniej niz 3mm i nie

wigcej niz 6mm

d) sasiednie pasy siatki zbrojacej powinny by¢ przyklejone na zaktad nie mniejszy niz 50 mm w

pionie i w poziomie

e) narozniki otwordw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przez wtopienie

fragmentow siatki zbrojacej o wymiarach 20x35cm (pod katem 45 st. do poziomu)
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f) siatka zbrojaca przyklejona na jednej $cianie nie moze by¢ ucigta na krawedzi naroznika —
nalezy ja wywina¢ na sasiednig Sciang pasem o szerokosci ok 15 cm, w taki sam sposéb nalezy
wywinac siatk¢ na oscieze okienne i drzwiowe.

g) w celu zwigkszenia odporno$ci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia mechaniczne, na
wszystkich naroznikach pionowych i poziomych nalezy przed przyklejeniem siatki wstawic
perforowane katowniki wzmacniajace.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

Dla robét izolacyjnych - m* powierzchni wykonania izolacji. Z powierzchni izolacji potraca si¢
powierzchnie wigksze od 1,0 m>.

Ocieplenie osciezy oblicza si¢ w m” jako iloczyn wysokosci w $wietle krawedzi osciezy i ich
szerokosci. Ochronne narozniki aluminiowe oblicz si¢ w [m].

Zasada obmiaru

[lo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Dokumenty koficowego przejecia rob6t wykonawca jest zobowiazany do dostarczenia calej wymagane;j
dokumentacji pomocniczej odbiorowe;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest ztozona przez Wykonawce oferta. Realizacja ptatnosci odbywa si¢ na podstawie
protokotu odbioru oraz prawidlowo wystawionej i przyjetej przez inspektora nadzoru faktury VAT w
formie i terminie okreslonym umowa na roboty budowlane.

Placi sig za ustalona ilo§¢ m2 wykonanej izolacji, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkiadu, ;

- wykonanie izolacji termorenowacyjnej

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wszystkie roboty wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami i normatywami.
Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez wiladze
panstwowe jak lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposdb zwiazane sa
z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robdét.
Najwazniejsze z nich to:
a) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie dopuszczenie do
stosowania w budownictwie nowych materiatbw oraz nowych metod wykonania robot
budowlanych.
b) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.
¢) wytyczne techniczne producenta systemu termoizolacyjnego
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B - 7 Roboty murarskie kod CPV 45262500-6

| Grupa rob6t - 45.2 |

[Klasa rob6t - 45.25 |

Kategoria rob6t -
45262500-6 Roboty murarskie

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest wykonywanie i odbiér robét murowych. Konstrukcje te moga
by¢ wykonywane z ceramiki budowlanej. Spoiwem sa zaprawy murarskie wapienne, wapienno-
cementowe, cementowe, specjalne.

ZakKres stosowania

Warunki podane w ST dotycza konstrukcji murowych i murowanych fragmentéw budynkéw,
wznoszenie $cian i1 $cianek dzialowych wznoszonych w technologiach stosowanych w
budownictwie przemystowym, eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne
dziatanie srodowiska.
Podane warunki techniczne nie dotycza konstrukcji "murowanych kanaléw 1 studzienek
wodociagowo-kanalizacyjnych, zbiornikow wodnych, piecow przemystowych itp. konstrukcji,
ktére wymagaja stosowania materialéw i technologii murowania odbiegajacych od przyjetych w
budownictwie mieszkaniowym i ogélnym.
Niniejszy zakres robot ma zastosowanie do wszystkich robot murarskich t.

« Sciany z cegly pelnej

« Sciany z bloczkéw betonowych,

« Sciany z bloczkéw betonu komérkowego

« Scianki dziatowe z bloczkéw betonu komérkowego

2. MATERIALY

2.1 Zaprawy cementowo-wapienne

Zaprawy stosowane powszechnie do wznoszenia konstrukcji murowych powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych .

Zaprawg cementowo-wapienng nalezy przygotowa¢ w ten sposob, ze do zarobionego woda
ciasta wapiennego wsypuje si¢ uprzednio przygotowana mieszank¢ cementu i piasku., nastgpnie
przerabia si¢ az do uzyskania jednolitej zaprawy.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicz-
nie.

Zaprawg¢ nalezy przygotowac, w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$ni
po jej przygotowaniu; poszczeg6lne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciagu :

b) zaprawa cementowo-wapienna - 3 godziny,
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C) zaprawa cementowa - 2 godziny,

d) zaprawa Aspol ZK - 2 godziny,

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany. Stosowanie kruszywa pochodzacego z wdd stonych, z gruzu ceglanego lub
betonowego, zuzli itp. dopuszcza sig, jezeli jego przydatno$¢ bedzie potwierdzona wynikami
badan laboratoryjnych. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowiazujaca
norma panstwowa.

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazda wod¢ zdatna do picia oraz wody z rzek, jezior
i innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej
dotyczacej wody do celow budowlanych . Niedozwolone jest uzycie woéd morskich,
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje,
glony 1 mut. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod mineralnych nie odpowiadajacych warun-
kom wymienionych w normie panstwowej.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. W przypadku konieczno$ci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowa¢ cement portlandzki bialy lub dodawa¢ barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych,
odpowiadajacych wymaganiom obowiazujacych norm i instrukcji.

Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zaleznos$ci od przeznaczenia zaprawy.

Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

2.2 Cegta budowlana

Cegla budowlana petlna powinna bez otworéw lub z otworami prostopadlymi do
plaszczyzny ukladania cegiel w murze. Calkowita powierzchnia otworéw — do 10 %
powierzchni cegly. Kazda cegla powinna by¢ cechowana znakiem wytwoérni. W niniejszym
opracowaniu przyjeto cegle ceramiczng petna

klasy 15. Cegta przy uderzeniu miotkiem w stanie powietrzno-suchym powinna wydaé
dzwigk czysty /metaliczny/, a nie sttumiony. Odpornos¢ cegly na uderzenie powinna by¢
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taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadia si¢ na kawaiki.
Moze natomiast wystapi¢ pgknigcie cegly lub jej wyszczerbienie.

Liczba cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

dla 15 sprawdzanych cegiet — 2 szt.

dla 25 sprawdzanych cegiet — 3 szt.

dla 40 sprawdzanych cegiet — 5 szt.

Cegta rozbiérkowa powinna odpowiada¢ pod wzgledem klasy tym samym warunkom co

ceglta nowa. Cegte rozbiérkowa nalezy sprowadza¢ na budowg po uprzednim odgrzybieniu,

jezeli zostato ono stwierdzone.

Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym pgknigciem

przechodzacym przez cata grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac:

a)dla cegly klasy 5 — 15% cegiel badanych,

b) dla cegty klasy 7,5, 10, 15 1 20 — 10% cegiel badanych.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadza¢ na budowie nastgpujace badania:

a) sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na ceglach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

b) przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiaréw i ksztattu cegty,

— liczby szczerb i peknigc¢,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probg dorazng lub jezeli cegta ma

by¢ przeznaczona na konstrukcje odpowiedzialne, nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryj-

nym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu).

Cegla przeznaczona do muréw, na ktérych przewiduje si¢ wykonanie tynkow, powinna byc¢

zbadana na obecno$¢ szkodliwej zawartosci rozpuszczalnych soli. Po badaniu na cegtach nie

powinny wystapi¢ wykwity i naloty. Dopuszcza si¢ wystgpowania nalotéow, ktérych nie

mozna zdja¢ z powierzchni prébki za pomoca ostrego narz¢dzia.

W zaleznosci od klas, cegle¢ nalezy uzywac¢ do rob6t murowych, zgodnie z zaleceniami po-

danymi w PN —68/B-12001

Nasiagkliwo$¢ cegty budowlanej pelnej klasy 20 i 15 nie powinna by¢ wyzsza niz 22%, klasy

10 — nie wyzsza niz 24%, a klasy 7,5 1 5 nie okresla si¢. Do §cian zewngtrznych zaleca sig

stosowac cegle o nasigkliwosci nie Wigkszej niz 16 %.

Wymiary i dopuszczalne odchyiki :

e dlugosé 250 mm +/- 6 mm
* szerokos¢ 120 mm +/- 4 mm
e grubos¢ 65 mm +/- 3 mm

Bloczki z betonu komoérkowego

e Wymiary: 59%24x24 cm, 59%24x12 cm.

*  Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od cig¢zaru objgtosciowego i wytrzymatosci na
Sciskanie.

* Beton komoérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

* Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
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Bloczki z betonu

*  Wymiary: 38%x25%x14 cm,
e Odmiany: wg dokumentacji projektowe;j.
* Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujac do murowania scianek i zamurowywania otworéw, powinien wykazac
si¢ mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi, drobnego sprz¢tu budowlanego /kielnia,
poziomica, skrzynia do zapraw, wciagarka elektryczna lub reczna, inwentaryzowane kobyiki
murarskie, warstwo-pion/.

4. TRANSPORT

Do transportu pionowego materialdw murarskich przewidziano zurawie okienne i wciagarki
elektryczne lub rgczne. Jako $rodki transportu poziomego uzywac nalezy taczek stalowych i1
dwukotowych wozkow — japonek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wiazania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnos$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i
otworow,

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe,

c) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gléwnych,

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

e) Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie,

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow,

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta (25 cm) moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu rob6t po dtuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murow, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzone;j
zaprawy.

5.2. Mury z cegty pelnej

Spoiny w murach powinny mie¢

* 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17
mm, a minimalna 10 mm,

* 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W §cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na gigbokosci 5-10 mm.
Stosowanie potdwek i cegiel utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potdwkach do muréw nos$nych nie powinna by¢ wigksza niz 1.5%
catkowitej liczby cegiet.
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* Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

* Polaczenie muréow stykajacych si¢ pod katem prostym i1 wykonanych z cegiel o grubosci
rézniacej si¢ wigcej niz o0 Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione boczne.

5.3. Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly pelne;.
W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy
stosowa¢ normalng cegl¢ petna. W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly
dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegly petne;.

5.4. Mury z cegty kratowki.

* Cegle kratowke nalezy stosowa¢ przede wszystkim do zewngtrznych S$cian no$nych,
samonosnych i ostonowych. Mozna ja réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewngtrznych.

» Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach
zaglebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

* Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.

* Cegly przed ulozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet
kratéwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty pelnej.

* Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych - 10
mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a
dla spoin pionowych= 5 mm.

5.5. Sciany warstwowe

* Wewnetrzne czesci Scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 9.1 z
wmontowaniem w co 3-4 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej nierdzewnej lub
zabezpieczonej powlokami antykorozyjnymi o §rednicy 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

* Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym.

* Zewngtrzne czgsci $cian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac¢ zgodnie z
wymaganiami jak dla czg$ci wewnetrznych.

* Zewngtrzne czgSci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze
szczegblna starannoscia, tak aby lico mialo prawidlowe wiazanie i spoiny o jednakowe;j
grubosci. Licowke uktada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone
za pomoca pionu, powinny wykazywac¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej

tolerancji szerokosci spoin do 3 mm. Bloczki, pustaki i cegly w murze nalezy uktada¢ tak, aby
znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

Bloczki 1 cegly przed ulozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Przed
przystapieniem do murowania bloczki, cegly i pustaki nalezy oczysci¢ z kurzu. Wiagzanie w
murze zgodne z zasadami wiazania cegly pelnej czyli wigzanie pustakOw w murze powinno
zapewni¢ przykrywanie spoin pionowych dolnej warstwy z przesuni¢ciem pustakow obu

warstw wzgledem siebie nie mniej niz o 5 cm.

Scianki dzialowe z bloczkéw (ptyt) z betonu komérkowego nalezy wykonywaé zgodnie z
zasadami opisanymi w punkcie dotyczacym $cian.

Murowanie $cian rozpoczyna¢ od wytrasowania lica $cian na $cianach bocznych, suficie i stropie
z wyznaczeniem ewentualnych

otwordéw. Po ustawieniu i wypoziomowaniu o$cieznic drzwiowych uktada si¢ pierwsza warstwe
plyt w takim potozeniu, aby dtuzsza krawedz byta utozona poziomo. Pod $cianka ukfada si¢
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pasek papy o szerokosci ok. 30 cm, ktéry wywija si¢ na $ciank¢ podczas wylewania podtoza. W
ptytach nalezy wykona¢ wgtebienia na usztywniajace przepony oscieznicy. Plyty z wycigtymi
wglebieniami wsuwa si¢ gleboko w oScieznicg. Miejsca puste migdzy oscieznica a ptytami
wypelnia si¢ zaprawa . O$cieznice stalowe od strony styku ze $cianka i zaprawa gipsowa nalezy
doktadnie powlec asfaltem Iub innym preparatem antykorozyjnym. Wykonawca moze
zaproponowa¢ inny materiat na $cianki dziatowe. Scianki

grubosci mniejszej niz 12 cm nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez ulozenie w co trzeciej warstwie
zbrojenia systemowego lub zastosowa¢ zbrojenie z bednarki. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe dla scianek przyjmowac¢ wg tabeli ponizej.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
* sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na ceglach z zaméwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiaréw i ksztaltu cegly i bloczkéw,
liczby szczerb i peknigc,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci cegly przez probg dorazna nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy 1 odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej markg
i konsystencje w spos6b podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Dopuszcz?lne odchylki [mm] : :
mury spoinowane mury nie spoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3
— na calej powierzchni 10
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3
— na wysokosci kondygnacji 6
— na calej wysokosci 20
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na caltej dtugosci 15 30
Odchylenia gbrnej warstwy od poziomu ’
—na 1 m dtugosci 10
— na calej dtugosci 10

74




Odchylenia wymiaréw otworow w S$wietle
0 wymiarach:

do 100 cm szerokosc | +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

6.4 Badanie konstrukcji murowych
Badanie konstrukcji murowych obejmuje:

. sprawdzenie prawidlowosci wigzan,

. sprawdzenie grubo$ci wiazan i ich wypelnienie,

. sprawdzenie wychylenia powierzchni od ptaszczyzny,

. sprawdzenie prostopadtosci krawedzi,

. sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru,

. sprawdzenie poziomosci warstw,

. sprawdzenie kata,

. sprawdzenie prawidlowos$ci zamurowania otworéw, osadzenia oScieznic
drzwiowych, nadprozy,

. sprawdzenia liczby uzytych potéwek i innych cegiet utamkowych,

6.5 Ocena wynikéw badan

Ocen¢ otrzymanych wynikéw 2z przeprowadzonych badan nalezy wykona¢ zgodnie
z obowigzujacymi normami.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest — m> muru o odpowiedniej grubosci.
Ilo$¢ robodt okresla sie¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Podstawa odbioru rob6t murowych

1. Podstaweg dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna wymieniona

b) dziennik budowy,

c¢) zaswiadczenia o jako$ci materialéw 1 wyroboéw dostarczonych na budoweg przez produ-
centow,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie
byty odnotowywane w dzienniku robdt,

e) protokdty odbioru materialéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, jesli takie byly zlecane przez budowe
(np. w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnos$ci niektérych wyrobow),

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

2. Odbidr robét murowych powinien si¢ odbywac przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oscieznic).
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8.2 Wymagania ogoélne

Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzona dokumentacja projektowo-
kosztorysowa. W przypadku ujawnienia btedéw w dokumentacji lub powstania okolicznosci
zmuszajacych do odstgpstwa od projektu, decyzje¢ o dalszym sposobie prowadzenia robot
wydaje inspektor nadzoru.

Cegla oraz elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu.
Cegle oraz elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda. Mury nalezy
uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wiazania, grubosci spoin oraz zachowaniem
pionu i poziomu. Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rOwnomiernie na catej dlugosci.
Roéznica poziomu poszczegodlnych czgsci muru w trakcie wykonywania budynku nie moze
przekracza¢ 4 m dla muréw z cegly i 3 m dla muréw z blokéw i pustakéw, przy czym w
miejscu potaczenia murOw wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawiac strzgpia zazgbione
koncowe. W przypadku gdy zachodzi konieczno$¢ zastosowania wigkszej réznicy pozioméow,
niz podano wyzej, nalezy zostawic strz¢pia uciekajace lub stosowac przerwy dylatacyjne. Przy
murach licowanych licowka o wymiarach cegly lub o wymiarach umozliwiajacych
konstrukcyjne zwiazanie z murem, warstwa licowa powinna by¢ murowana tacznie z catoscia
muru na tej samej zaprawie.

8.3 Wymagania szczegotowe

W zaleznosci od rodzaju uzytych do murowania elementow, nalezy przestrzegac
nastepujacych wymagan:

Mury z bloczkéw gazobetonowych

W murach zwyklych grubo$¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢
wigksza niz 17 mm 1 mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10 mm
i nie moga byé grubsze niz 15 mm i ciefisze niz 5 mm. Dla stupéw o przekroju 0,3 m” lub
mniejszym, przenoszacych obciazenia uzytkowe, dopuszczalne odchytki w grubosci spoin
nalezy zmniejszy¢ o polowe.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos$¢ spoin, w ktérych uktada si¢ zbrojenie,
powinna by¢ przynajmniej o 4 mm wigksza niz grubo$¢ zbrojenia przy zachowaniu
jednak maksymalnej grubosci spoiny 17 mm.

W murach nie przewidzianych do otynkowania lub spoinowania mur powinien by¢
catkowicie wypetniony zaprawa.

Liczba elementéw potowkowych w murze nosnym niezbrojonym nie moze przekraczac¢ 15 %, a
w murach zbrojonych 10 % ilo$ci bloczkéw w tym murze.

Nie wolno zastgpowac bloczkéw samych potéwkowych. Rodzaj i marke zaprawy oraz grubosci
muru okresla dokumentacja projektowa. Odchyitki w grubosci muru dla muréw pelnych o
grubo$ci ¢wiartki, pét i jednego bloczka nie moga przekracza¢ wielkosci dopuszczalnych
odchytek od odpowiednich wymiar6éw bloczkéw uzytej do danego muru. Przy grubosci muru
ponad 1 cegta dopuszczalna odchytka dla muréw pelnych wynosi +/- 10 mm.

8.4. Odbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jako$ci materialow i wyrobdw dostarczonych na budoweg,
d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,
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e) protokéty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.5. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
* zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
* wykonanie rob6t podstawowych oraz rob6t i czynnosci pomocniczych,
* zakup materiatow,
* montaz i demontaz rusztowan dla $cian do wysokosci 4,50 m,
* oczyszczenie stanowisk pracy,
* wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,
* wewngtrzny transport poziomy materialdw na przecigtna odlegto$¢ oraz transport
pionowy na wysokos$¢ do 18 m.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementOw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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B - 8 Roboty Slusarskie kod CPV 45421160-3

| Grupa rob6t - 45.4 |

[Klasa robot - 45.42 |

Kategoria rob6t -
45421160-3 Roboty Slusarskie

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i1 odbioru
robot $lusarkich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowanajako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
imajace na celu wykonanie robot S$lusarskich w zakresie montazu balustrad wynikajacych
z zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmuja prace zwiazane
z dostawa materiatow, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robot.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie rob6t okreslonych w pkt.1.1 zwiazanych z dostawa i montazem $lusarki.
Zakres prac obejmuje:

- wykonanie w wytworni i zabezpieczenie antykorozyjne oraz dostarczenie na plac budowy
wszystkich niezbgdnych materiatow,

- wewngtrzny transport materiatéw i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materialow 1 narzedzi, oraz sprzg¢tu zgodnie z ich instrukcja
technologiczna,

- montaz elementow i konstrukcji,

- ochrona powierzchni w sasiedztwie rob6t przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- uzupelnienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach potaczen i ewentualnie w miejscach
uszkodzen,

- uprzatnigcie terenu robot i unieszkodliwienie odpadow,

- udziat w czynnosciach odbiorowych

W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:

- balustrad stalowych

- ksztattownikéw stalowych przeznaczonych do naprawy i remontu elewacji budynku.
- krat stalowych studzienek naswietli,
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1.4. OKkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okre$leniami podanymi w OST oraz z PN-ISO
7607-1 ,,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO 7607-2 ,,Budownictwo. Terminy stosowane w
umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robo6t i zastosowanych materiatow oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST.

2. MATERIALY
Ogoélne wymagania dotyczace materiatow podano w OST.

2.1. Plaskownik 35x6 ze stali S235JR

2.2 Tarcze stalowe 100 x 60 i gr. 6 mm

2.3 Kotwy sworzniowe Zykon FZA 10x40 M6/10 o efektywnej gl.kotwienia h=40mm.
2.4 Kotwy wklejane @8 dlugosci 1=150

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzgtu podano w OST. Roboty mozna wykonywacé
przy uzyciu dowolnego sprzetu nie wplywajacego niekorzystnie na jako$¢ wbudowywanych
materiatow; wiertarka, mtotek, poziomica, kombinerki, klucz nastawny, srubokrety, przecinarka
do rur, klucz nasadowy itp. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i
posiada¢ instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST.

Slusarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi $rodkami transportu przystosowanymi do jej
przewozenia, nie wptywajacymi niekorzystnie na witasciwosci przewozonych materiatow. W
czasie transportu na miejsce wbudowania musi by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami jej
powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.). Podczas transportu nalezy zwroci¢ szczeg6lna uwage
na zabezpieczenie go przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie stalowe elementy Slusarsko-kowalskie winny zosta¢ wykonane zgodnie z rysunkami
wykonawczymi lub wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Przed rozpoczeciem
montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ i kompletnos¢ elementéw przeznaczonych do montazu.
Wszystkie materiaty hutnicze przewidziane do wykonania elementow Slusarsko-kowalskich
winny by¢ oczyszczone ze smaru, brudu, rdzy itp. Czynnosci takie jak cigcie, prostowanie,
gigcie, wykonywanie otwor6w powinno odbywac si¢ zgodnie z przedmiotowymi normami
i przepisami i nie powinno powodowac¢ deformacji lub uszkodzen materiatu. Cigcie mechaniczne
powinno by¢ wykonane tak, by powierzchni 1 krawedzie uzyskanych elementow byty proste,
czyste i bez zadzior6w. Odchytki wymiarowe dla elementéw do 2m w przypadku nie podania
ichw dokumentacji technicznej winny wynosi¢ +2mm.
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Wygigte elementy stalowe nie powinny wykazywac peknigc 1 rozwarstwien , zmian w przekroju
materiatu 1 wglebien.

Powierzchnie czg$ci faczonych powinny by¢ oczyszczone , usunigte zagigcia, zadziory po cigciu.
Krawedzie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone do czystego metalu i
suche. Krawegdzie spawanych elementow winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie
z wymaganiami przedmiotowych norm. Ztacza spawane nie powinny wykazywac¢ nastgpujacych
wad: pecherzy, wytracen, przyklejen, niewtasciwego przetopu, peknigc¢, niewlasciwego ksztattu
ztacza. Elementy nie powinny ulega¢ odksztateceniom wskutek wadliwego wykonania spawania.
Powierzchnie elementw stalowych nalezy po uprzednim przygotowaniu powierzchni, poddaé
malowaniu. Ostateczny kolor elementw uzgodni¢ z Inwestorem. Powierzchnie do malowania
nalezy przygotowac zgodnie z norma PN-EN ISO 12944-4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jako$ci podlega:

- sprawdzenie jakoSci zastosowanych materialbw na podstawie dowodéw dostawy
zaswiadczenia producenta o jako$ci lub oznaczenia znakiem kontroli jako$ci na opakowaniu
materiatu, 1 Swiadectw jakosci lub atestow producentéw oraz ogledzin wizualnych,

- sprawdzenie gotowych elementow :

- sprawdzenie wymiarOw wyrobow,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych potaczen konstrukcyjnych,

- sprawdzenie jakosci wykonczenia powierzchni wyrobow,

- sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni przed korozja,

- sprawdzenie jakos$ci wykonanych rob6t (wbudowania):

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, odchylenia od pionu i
poziomu zamontowane;j slusarki wg PN-80/M-02138,

- poprawnos$¢ mocowan Slusarki ; rozmieszczenie miejsc i sposobu zamocowania,

- roboty wykonczeniowe wykonanych rob6t: stan i wyglad wbudowanych elementéw , estetyka
wykonanych robot.

Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny , to roboty nalezy uzna¢ za
wykonane prawidlowo i1 zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespelnienia
ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materialdbw oraz sposob
doprowadzenia do zgodno$ci rob6t murowych z wymaganiami, a nast¢pnie zostanie dokonana
ponowna kontrola wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-450.0.0.00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest :
- mb
Jednostka obmiarowa dla pozostatych roboét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowe;.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-450.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajacego.

Odbidr robot obejmuje:

- odbidr jako$ciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatow z dokumentacja

- sprawdzenie prawidlowo$¢ wykonania rob6t zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

- sprawdzenie wymiaréw ; pomiardw dokonuje si¢ doktadnoscia do Imm,

Roboty slusarskie beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych bgda pozytywne.

Do odbioru koncowego rob6t Wykonawca winien dostarczy¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robdt,

- protokoly odbioréw czesciowych lub Dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi kontroli
robot,

- dokumenty poswiadczajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonawca jest zobowiazany do uczestniczenia w czynno$ciach odbiorowych.

Komisja odbiorowa w toku czynnos$ci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robot z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacja
uzytych materialéw, sposoboéw i jakosci ich montazu, oraz zgodnos$ci z umowa, ST i
obowiazujacymi normami 1 pozostatymi przepisami ,

- zbada wyniki przerowadzonych badan,

- sporzadzi protokdét odbioru koncowego robot .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazuja powazne wady, wymagajace duzych przerébek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje si¢ do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokét odbiorczy zawiera¢ bedzie :

- ocen¢ wynikow wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania rob6t z zaméwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usunigcia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamie$ci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.

Czynnos$¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protokét winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protokét odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami moga by¢ odebrane — z jednoczesnym obnizeniem ich
ceny, pod warunkiem, ze odstgpstwa nie obnizaja wilasciwosci uzytkowych i komfortu ich
uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomig¢dzy odbiorami
jakiekolwiek elementy robdt nie ulegty destrukcji .
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Po zgloszeniu przez wykonawce usunigcia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robét, potwierdzajac fakt usunigcia usterek oddzielnym
protokotem oraz réwnoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptlatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajacemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania i obejmuje:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkcji,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

- wykonanie , utrzymanie i rozebranie niezb¢dnych rusztowan i pomostow,

- montaz $lusarki,

- uprzatnigcie stanowisk pracy,

- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw i sprawdzen,

- unieszkodliwienie odpaddw,

- oznakowanie miejsca robdt 1 jego utrzymanie.

Cena uwzglednia rowniez :

- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,

- ilosci materialow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,

- postoje sprzgtu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania
sprzegtu,

- przerwy wywolane warunkami atmosferycznymi.

Platnosci beda realizowane zgodnie z cena ofertowa w oparciu o protokoly odbioru zgodne
zapisami we wWzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy PN-EN 14963 Pokrycia dachowe. Podnoszone ciaglte naswietla z tworzywa.
Klasyfikacja, wymagania, metody badan.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czgsc 4; Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe w budownictwie. Warunki wykonania i odbioru.

PN-ISO 3545-1 Rury stalowe 1 ksztaltki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych.
Rury stalowe i ksztaltki rurowe o przekroju okragtym.

PN-EN ISO 898-1 Wtasciwosci mechaniczne czgsci ztacznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 10223-2 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego o
oczkach szesciokatnych przeznaczona do rolnictwa, do celéw izolacyjnych i na ogrodzenia.
PN-EN 10223-5 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz.5: Siatka ogrodzeniowa z
drutu stalowego z potaczeniami przpeplatanymi i wiazanymi.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa do
malowania. Ogélne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.
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PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja . Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne.
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogélne zasady ochrony.
PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81916 Farby epoksydowe grubopowlokowe.

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-EN ISO 12944-1 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych system6éw malarskich . Czgs¢ 1; Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czg¢s¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Czg$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i
podatnos¢ na czyszczenie.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego
wyschnigcia.

PN-EN 12206-1Farby i lakiery. Powloki na aluminium i stopach aluminium dla budownictwa.
Czgs¢ 1: Powtoki z farb proszkowych.

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano — Montazowych

- Instrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie $cian zewngtrznych budynkéw metoda lekka.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra  higieny pracy przy rg¢cznych pracach  transportowych
(Dz.U.2000.26.313 )

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2004.204.2087)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemOw oceny
zgodno$ci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodno$ci oraz sposobu oznaczenia wyroboOw budowlanych oznakowaniem CE
(Dz.U.2004.195.2011 )
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B - 9 Konstrukcje stalowe — potaczenia spawane kod CPV 45262680-1

|Grupa rob6t - 45.2 |

| Klasa robét - 4526 |

Kategoria robdt -
45262680-1 Konstrukcje stalowe — polaczenia spawane

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru potaczen spawanych w konstrukcjach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objctych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie potaczen spawanych w konstrukcjach stalowych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST pkt.2 zat. 1-1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w OST.

2. Materialy
2.1. Materialy podstawowe do spawania
Do konstrukcji spawanych nalezy stosowa¢ materiaty, ktore:

— odpowiadaja gatunkom okreslonym w dokumentacji i maja trwale wybite oznaczenia lub
w inny spos6b jednoznacznie okreslony gatunek;

— nie maja: rozwarstwien, wzerOw i ubytkéw powierzchniowych gtebszych niz 5%
grubosci materialu 1 wigkszych niz 10% powierzchni, rys 1 pgknigé, wybrzuszen,
krzywizny i zwichrzenia, zendry walcowniczej w strefie potaczen spawanych.

— 2.2. Materialy spawalnicze

Spoiwa i topniki powinny:

— odpowiada¢ gatunkom stali okreslonym w dokumentacji,

— mie¢ za§wiadczenie o jakosci, jesli wymaga tego dokumentacja,

— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych.

Jesli dokumentacja nie okresla gatunkdw spoin i topnikéw, nalezy przy ich doborze kierowac si¢
wskazaniami podanymi w ponizszej tabeli:
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Zalecane gatunki typowych elektrod otulonych

Gatunek stali Rodzaj konstrukcji Elektrody
zalecane zastepcze
St0S R | cienkoscienne do 4mm grubosci ER 142 ER 146
St0S, St28 R | powyzej 4mm grubosci ER 146 -
S#38, St38X, S135Y blachy, Iksztaltowniki i rury do 3mm | EA 146 ER 346
grubosci ER 546
15 G2 ANb, 18 G2 A | blachy i ksztaltownili EB 150 EB 155
St3S, St4S, R45 blachy, ksztaltowniki i rury o grubosci | EB 146 -
powyzej 30mm
10 HA blachy, ksztaltowniki ES 10 HB ES 10 HA4
10 HNAP blachy ES 10 HNB | ES 10 HB

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutdw do spawania i topnikow powinny by¢

zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod
i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod, tzw. wykwitow biatych krysztatkow §wiadczy o dlugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczna
ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody.

Suszenie elektrod zestarzanych jest bezcelowe, a uzycie zabronione.

Gazy techniczne 1 karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane i
transportowane zgodnie z obowiazujacymi rozporzadzeniami, przepisami i normami.

Do zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-wegglowe miedziowane
w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z norma PN-79/E-69010. Do Ziobienia tukowego —
stosowac

elektrody stalowe otulone ECI1.

Spoiwa stosowane do spawania elementéw obciazonych dynamicznie lub do spoin o grubosci
ponad 30mm powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.

Do wykonywania spoin czepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na
warstwy

przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

3. Sprzgt
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

Stan techniczny sprzetu powinien zapewnia¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania,
przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie powinny by¢ wigksze niz
10%.

Spadki napigcia pradu zasilajacego sprzet spawalniczy nie powinny przekraczaé 10%.
Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z obowiazujacymi przepisami oraz instrukcja obstugi.
Stanowiska spawalnicze i robocze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i zorganizowane:
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— spawarki powinny sta¢ poziomo na izolujacym podwyzszeniu (ok. 10+15cm nad
podiozem)

i by¢ zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych,

— sprzg¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w skrzyniach lub krytych zamykanych
pomieszczeniach,

— spawarki i magazyn elektrod nie powinny by¢ usytuowane dalej niz 50m od stanowiska
pracy,

— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie =z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych (opadéw i wiatru),
oswietlone, z dostateczna wentylacja,

— przy spawaniu w miejscach trudno dostgpnych lub o ograniczonej wentylacji spawacz
powinien pracowac z asekuracja (z pomocnikiem),

— stanowisko robocze na wysokosci powinno odpowiada¢ przepisom budowlanym i by¢
odebrane przez mistrza budowlanego.

Stanowisko spawalnicze 1 stanowisko robocze oraz ich stan powinny by¢ przed rozpoczgciem,
jak 1 w czasie pracy kontrolowane przez bezposredni nadzér spawalniczy.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyna

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonanie robét
5.1. Spawacze

Spawacze wykonujacy zlacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 3 powinni mieé
co najmniej podstawowe kwalifikacje udokumentowane wpisem do ksiazki spawacza.

Spawacze wykonujacy ztacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 1 12 powinni mie¢
aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych robot,
udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Wazne sa uprawnienia specjalistyczne spawacza wg obowiazujacych norm.

Spawacze wykonujacy ztacza w konstrukcjach klasy 1 i 2 powinni mie¢ cechowniki stalowe
i znakowa¢ nimi wykonane spoiny. Odciski cechownikéw powinny by¢ uwidocznione w ksiazce
spawacza.

W przypadku spawania elektrodami z otuling zasadowa zaleca si¢ sprawdzi¢ aktualne
umiejetnosci spawaczy w zakresie spawania tymi elektrodami, niezaleznie od posiadanych przez
nich uprawnien.

Do cigcia gazowego stali wymagane sa kwalifikacje podstawowe spawacza gazowego
lub umiejgtnosci cigcia tlenem potwierdzone $wiadectwem ukonczenia kursu cigcia tlenem
konstrukcji stalowych.

Za powierzenie wykonania zlaczy spawaczom o odpowiednich kwalifikacjach jest
odpowiedzialny bezposredni kierownik robét.
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5.2. Przygotowanie materialéw do spawania
5.2.1. Wymagania ogélne

Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja.

Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowac¢ zgodnie z
dokumentacja i przedmiotowymi normami.

Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materialu (szeroko$¢ pasa minimum 20mm)
nalezy przed spawaniem oczy$ci¢ z rdzy, farby, tluszczéw i innych zanieczyszczen oraz
zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymac w stanie czystosci az do momentu spawania.

Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontrolowany
przez bezposredni nadzor oraz spawacza wykonujacego ztacze.

5.2.2. Wymagania szczegélowe
Do przygotowania brzegéw (krawedzi) do spawania dopuszcza si¢ nastgpujace metody:

— cigcie i wykonanie brzegdéw mechanicznie,

— cigcie gazowe automatyczne i pétautomatyczne,

— cigcie gazowe reczne z oszlifowaniem wyrGwnawczym,

— cigcie gazowe rgczne bez oszlifowania brzegéw — dla zlaczy drugorzednych, grubosci
do 15mm, ze stali niskowegglowych w gatunkach do St3S i R35.

Przy cigciu i ukosowaniu gazowym brzegéw do spawania ustala si¢ nast¢pujace wymagania:

— chropowatos¢ cigcia wg PN-76/M-69774; dla spawania recznego — klasa 2, dla spawania

tukiem krytym — klasa 3,

nieliniowos¢ cigcia rgcznego — 20% grubosci materialu cigtego, lecz nie wigcej niz

1,5mm,

— krawedzie cigte gazowo, a nie przetopione w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymatosci nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na
glebokos¢ Imm,

— po cigciu gazowym nalezy brzegi oczysci€ z pozostatosci zuzla.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z nast¢pujacymi normami:

— spawanie tukowe rgczne stali niskowgglowych i niskostopowych — PN-75/M-69014,
— spawanie doczotowe rur stalowych — PN-69/M-69019,
— spawanie tukiem krytym stali niskowgglowych 1 niskostopowych — PN-73/M-69015.

Sktadanie elementéw do spawania mozna wykonac przez taczenie spoinami czepnymi (jezeli nie
zabraniaja tego normy przedmiotowe) lub ustalanie za pomoca przyrzadéw i szablondw.

Przesunigcia elementéw sktadanych nie powinny by¢ wigksze niz to okreslaja normy PN-75/M-
69014, PN-69/M-69019 i PN-73/M-69015, lecz nie powinny przekracza¢ wigcej niz 10%
grubosci elementu i nie wigcej niz 3mm.

W przypadku zlaczy o grubosci g>12mm obciazonych statycznie i wszystkich ztaczy
doczotowych obciazonych dynamicznie zaleca si¢ stosowanie ptytek wybiegowych na poczatku
1 koncu ztacza. Po usunigciu ptytek czota spoin nalezy oszlifowac.

Podczas sktadania dopuszcza si¢ stosowanie odksztatcen wstgpnych w granicach niezb¢dnych
do uzyskania prawidtowych ksztattéw zlaczy spawanych po spawaniu.
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5.3. Przebieg spawania

Proces spawania powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji technicznej. Przed
przystapieniem do spawania nalezy dokona¢ ogdlnej kontroli przygotowania do spawania, a
w szczegOlnosci nalezy sprawdzic:

— gatunek i stan materiatu,

— stan rowkow do spawania oraz ustawienie, plasko$¢ i1 prostoliniowos¢ elementéw
zestawieniowych do spawania,

— kwalifikacje spawaczy,

— materialy pomocnicze do spawania,

— sprzgt 1 stanowisko spawalnicze,

— temperaturg otoczenia (i materiatu).

Spawanie konstrukcji oraz elementéw klasy 1 i 2 powinno przebiegaé wg opracowanej
technologii spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjaliScie z
zakresu spawalnictwa.

Spawanie konstrukcji oraz elementéw klasy 3 (najnizszej) zaleca si¢ prowadzi¢ pod nadzorem
personelu technicznego z praktyka spawalnicza, przy przestrzeganiu nastgpujacych zasad:

w pierwszej kolejnosci wykonywaé ztacza, w ktérych wystepuja najwigksze naprgzenia
1 odksztalcenia,

spoiny wykonywac¢ w ukladzie przestrzennym naprzemianlegle,

skrzyzowania spoin ptaskich wykonywa¢ w ostatniej kolejno$ci po wystawaniu catego
wezla,

pierwsze warstwy dlugich spoin rozpoczyna¢ od srodka i1 wykonywac odcinkami na
Zewnatrz,

spoiny grube bezwzglednie wykonywac¢ odcinkami, odcinki taczy¢ uktadem kaskadowym
warstw,

warstwy przetopowe (graniowe) nalezy wykonywac starannie, uzyskujac pelny, prawidiowy
przetop; warstwy te nalezy kontrolowac, aby stwierdzi¢, czy nie wystapity pgknigcia,

przy wykonywaniu spoin wielowarstwowych nalezy starannie oczysci¢ poprzednia warstwe
z 7zuzla oraz sprawdzi¢, czy nie wystepuja lokalne pgknigcia,

spoiny pachwinowe o grubosci powyzej Smm nalezy wykonywaé¢ wielowarstwowo, spoiny
pachwinowe w zlaczach teowych, a przede wszystkim w zlaczach obciazonych
dynamicznie, powinny mie¢ lico lekko wklgste, a w zlaczach naroznych — wypukte,

spoiny o grubosci ponad 25mm wystepujace w skomplikowanych weztach (narazonych
na duze napre¢zenia spawalnicze) nalezy wykonywa¢ odcinkami, elektrodami zasadowymi
z podgrzewaniem wstgpnym elementow do temperatury 150+2000C,

w przypadku wykonywania ziaczy elektrodami zasadowymi nalezy przestrzegaé
dodatkowych wymagah co do spawania i sprawdza¢ umiejgtnosci spawaczy pod tym
wzgledem.
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5.4. Przebieg spawania w utrudnionych warunkach

Przez utrudnione warunki przy spawaniu rozumie sig:

wzgledna wilgotno$¢ powietrza wigksza niz 80%,

opady atmosferyczne, mgle, mzawke,

wiatr (przeciagi) o predkosci wigkszej niz Sm/s (tj. 18km/h),
temperaturg otoczenia nizsza od 00C.

Niedopuszczalne jest:

spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy niezabezpieczeni przed nimi stanowisk
roboczych i zlaczy spawanych,

spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie,

spawanie stali niskowgglowych o grubosci wigkszej od 20mm (rury o grubosci wigkszej
od 16mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej technologii spawania
uwzgledniajacej wstgpne podgrzewanie),

spawanie stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci o grubosci wigkszej od
12mm (rury o grubosci wigkszej od 8mm) w temperaturze ponizej minus 100C (bez
opracowanej technologii spawania uwzgledniajacej wstgpne podgrzewanie),

Zaleca sig, aby podczas spawania przy temperaturze powietrza ponizej 00C zaopatrzy¢ miejsce
spawania w ogrzewanie i obudowe w celu zapewnienia otoczeniu temperatury powyzej 00C.

Podczas spawania w ujemnych temperaturach nalezy:

stosowa¢ mozliwie najwigksze natgzenia pradu oraz nie dopuszcza¢ do przerywania
spawania,

zabezpieczy¢ strefe spawania przed wszelkimi przeciagami, wiatrem itp.,

bezposrednio przed spawaniem osuszy¢ gardziel rowka oraz przylegly pas materiatu
za pomoca palnika (zwtaszcza zlaczy ze spoinami pachwinowymi elementéw o grubosci
powyzej 12mm oraz stali o podwyzszonej wytrzymatosci),

usuwac zuzel po catkowitym wystygnigciu spoiny,

kazda warstwg sprawdzi¢, czy nie wystgpuja peknigcia,

stosowac przy grubosci powyzej 20mm (dla rur grubosci 16mm) oktadanie spoiny pasami
azbestu, suchym piaskiem itp. celem zmniejszenia szybkosci stygnigcia spoiny,

stosowac¢ wstepne podgrzewanie dla stali.

5.5. Prostowanie konstrukcji spawanych

Przy prostowaniu elementéw, ktére w wyniku spawania ulegty odksztatceniu wigkszemu, niz
zezwala dokumentacja lub odpowiednia norma, nie dopuszcza sig:

stosowania sily dziatajacej udarowo,

odksztalcenia na zimno elementéw o grubosci wigkszej od 20mm ze stali
niskowegglowych i o grubosci ponad 12mm ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci,
przyspieszania stygnigcia elementéw podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszone;j
wytrzymatosci.

Przy prostowaniu na goraco minimalna temperatura grzania nie powinna by¢ nizsza niz 950°C
(1223°K). Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity peknigcia w materiale i
spoinach, oraz przystapi¢ do usunigcia ewentualnych uszkodzen.
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5.6. Naprawa spoin

Spoiny nalezy naprawia¢ wg wskazan kontroli jakosci.

Naprawa spoin w konstrukcjach klasy 1 powinna by¢ uzgodniona z osoba weryfikujaca projekt
pod wzgledem spawalniczym.

Spoiny wykazujace pgknigcia, braki przetopu oraz wady niedopuszczalne wg PN-87/M-69772
lub PN-77/M-70055 nalezy catkowicie lub lokalnie wycia¢ i ponownie wykonac.

Spoiny wykazujace niedopuszczalne wady zewngtrzne nalezy poprawi¢ przez zlagodzenie wad
lub naspawanie wg szczegbélowych wskazan kontroli jakosci. Poprawienie spoiny moze
wykonywac spawacz o kwalifikacjach wymaganych do wykonania takiej spoiny.

Przebieg poprawiania wady powinien by¢ taki sam jak przy wykonywaniu spoiny, lacznie z
uzyciem tego samego gatunku elektrody.

Po naprawieniu spoiny nalezy dokona¢ ponownej kontroli spoiny wg wskazan kontroli jakosci.
6. Kontrola jakosci

Przebieg prac spawalniczych nalezy kontrolowa¢ w fazach:

— wstepnej,
— biezacej (migdzyoperacyjnej),
— ostateczne;j.

W fazie wstgpnej nalezy sprawdzic:

— opracowanie i stosowanie technologii spawania dla konstrukcji (elementéw) spawanych
klasy 11 2,

— posiadanie kwalifikacji (uprawnienia) spawaczy,

— dziennik spawania (dziennik budowy),

— dobor i stan materialéw hutniczych,

— przygotowanie materiatow do spawania,

— sprzet spawalniczy i stanowiska do spawania (m.in. warunki magazynowania i suszenia
elektrod).

W fazie biezacej (migdzyoperacyjnej) nalezy sprawdzac:

— o0goblna zgodnos¢ przebiegu procesu spawania z technologia spawania w zakresie
kwalifikacji spawaczy, sprz¢tu, parametrOw spawania, kolejnosci spawania,

— zabezpieczenia stanowiska przed wptywami atmosferycznymi,

— jakos$¢ wykonania poszczegdlnych sciegdbw w przypadku spawania blach grubych ze stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci w utrudnionych warunkach spawania,

— prowadzenie dziennika spawania,

— znakowanie spoin przez spawaczy,

— jakos¢ spoin, ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji lub urzadzenia beda
niedostgpne lub bedzie niemozliwa naprawa (utrudniona) w przypadku ich wadliwosci.

W fazie ostatecznej (po wykonaniu spawania) nalezy sprawdzac:

— prawidlowos¢ uzytych materialbw przez poréwnanie oznaczen materialowych na
konstrukcji z dowodami dostawy, dokumentacja techniczna oraz zas§wiadczeniami o
jakos$ci — atestami hutniczymi,

— dziennik spawania (poréwna¢ oznaczenia spoin na konstrukcji z oznaczeniami
wpisanymi do dziennika spawania) i warunki, jakie byly podczas spawania konstrukcji z
wymaganiami technologii,

— oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,
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— zgodnos¢ dlugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacja,
— wymiary spoin ze szczegdlnym uwzglednieniem spoin pachwinowych,
— jakos¢ ztaczy spawanych w zakresie wymaganym odpowiednio do klasy konstrukcji.

Kontrola jakosci okresla spoiny wymagajace poprawy. Spoiny poprawione podlegaja
ponownemu odbiorowi.

Kontrola przez ogledziny zewngtrzne nalezy obja¢ wszystkie potaczenia spawane.

Potaczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20mm z rdzy, farb, zuzla i
innych zanieczyszczen, w przypadkach watpliwych potaczenie musi by¢ oczyszczone do
metalicznego potysku.

Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczy¢ i przedstawi¢ do naprawy.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST.

Jednostki obmiaru robét: m, kg, tona. Ilo$¢ rob6t okresla si¢ na podstawie kosztorysu ofertowego
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w OST.

Odbiér zlaczy spawanych powinien by¢ potwierdzony protokotem odbioru. Odbidr ziaczy
spawanych moga przeprowadza¢ kwalifikowani brakarze, kontrolerzy rob6t spawalniczych oraz
personel techniczny z praktyka spawalnicza. Za sprawdzenie, czy w poszczeg6Olnych fazach
wykonawstwa realizowane sa wszystkie wymagania dokumentacji technicznej, norm i
warunkOw technicznych oraz za przeprowadzenie odbioru ostatecznego ztaczy konstrukcji
spawanej jest odpowiedzialny bezposrednio kierownik robét.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ wedtug jednostek jak w pkt.7.

10. Przepisy zwiazane
— PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166 poz.
1360).

— Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. Nr 15
poz.

- 179).

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2006r. Nr 156 poz. 1118)
wraz z pdzniejszymi zmianami

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow
oceny

— zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U.
z 2002 r. Nr 209 poz. 1776).
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B - 10 Stolarka okienna i drzwiowa kod CPV 45421100-5

| Grupa rob6t - 45.4 \

|Klasa rob6t - 45.42 \

Kategoria rob6t -
45421100-5 Stolarka okienna i drzwiowa

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania i odbioru stolarki budowlanej
okiennej 1 drzwiowej wraz z oszkleniem oraz osadzenie ich we wlasciwym miejscu.

Zakres stosowania

Warunki techniczne maja zastosowanie wykonania i wbudowania stolarki okiennej
i drzwiowe;j.

2. MATERIALY

stolarka okienna drewniana, stolarka drzwiowa drewniana, stolarka drzwiowa stalowa,
pianka poliuretanowa.

2.1 Stolarka okienna

Stolarke¢ okienna nalezy odtworzy¢ z zachowaniem historycznych podzialéw 1 ksztattu.
Projektowana stolarka okienna elewacji frontowej — Ok7, Ok8, Ok9, Ok10- drewniana
z zachowaniem istniejacego podzialu isposobu otwierania skrzydet okna, jednoramowa
z drewna klejonego, z drzew lisciastych. Szyba termo, oszklenie potréjne, jedna szyba pokryta
powloka cieptochronna. Catkowity wspétczynnik przenikania ciepta dla okna nie wigkszy niz
Umaxy = 1,1 [W/(mzxK)]. Okno pomalowa¢ impregnatem o barwie: awers- S 4050-Y90R,
rewers —biatej S 0500N wg palety NCS.

Uwaga: Stolarke okienng drewniana, niepodlegajaca wymianie nalezy pomalowa¢ w kolorach
projektowanej stolarki okiennej elewacji frontowej. Stolarka okienna PCV bez zmian-
przeznaczona do wymiany podczas kolejnych prac remontowych. Przed wymiana stolarki
okiennej PCV nalezy wykona¢ dokumentacj¢ projektowa, obejmujaca zakresem wymiane
stolarki i na jej podstawie uzyskac¢ pozwolenie wiasciwego konserwatora zabytkéw
Projektowana stolarka okienna na pozostalych elewacjach - Okl, Ok2, Ok3, Ok4, Ok5,
OKk6,- stolarka PCV w kolorze biatym, szyba termo — Umax = 1,1 [W/(m’K)], oszklenie
potrdjne, szyby zespolone. Catkowity wspoiczynnik przenikania ciepta dla okna Umax = 1,1
[W/(mZ*K)]. Profil okien — min. 5 komorowe (prof. wewn. zamknigty).

Parapety wewnetrzne — PVC okleinowane trwata folia melaminowa,
Parapety zewnegtrzne - z blachy cynkowo-tytanowej gr. 0,70mm.
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Uwaga: Przed zamoéwieniem stolarki sprawdzi¢ wymiary oraz ilo$§¢ i poréwnac
z projektowanymi.

2.2 Stolarka drzwiowa

Stolarka drzwiowa D4, D5, D6 — stolarka drewniana przeznaczona do malowania na
kolor S 4050-Y90R.

Stolarka drzwiowa D7 — projektowana stolarka drzwiowa drewniana, jednoramowa z
drewna klejonego, z drzew lisciastych. Szyba termo, oszklenie potrdjne, jedna szyba pokryta
powtoka cieptochronna. Catkowity wspdiczynnik przenikania ciepta dla drzwi balkonowych
nie wigkszy niz Umay) = 1,1 [W/(mzxK)]. Drzwi balkonowe pomalowa¢ impregnatem o barwie;
awers- S 4050-Y90R, rewers —S 0500N wg palety NCS.

Konserwacja stolarki drzwiowej D1, D2, D3:

Zdemontowac¢ elementy typu gwozdzie, haki, itp. Okucia budowlane pierwotne nalezy
ostroznie zdemontowa¢. Z powierzchni drewnianych nalezy usuna¢ zwietrzate powloki farb
1 wykona¢ dezynfekcje powierzchni drewnianych. Ubytki drewna uzupetni¢ metoda flekowania
lub kitowania w zaleznosci od wielkosci ubytku. Po wykonaniu rob6t drewno zaimpregnowac
srodkiem zabezpieczajacym przed korozja biologiczng i erozja SIGMALIFE VS. Powierzchnig
drewna pokry¢ impregnatem barwiacym SIGMALIFE DS ACRYL w kolorze: awers — S 4050-
YOO0R, rewers — kolor S 0500N (biaty). Przeszklenie stolarki wymieni¢ na szklo historyczne.

Zdemontowane okucia pierwotne nalezy podda¢ oczyszczeniu, naprawie, zabezpieczy¢
farba SIGMA S2U SATIN w kolorze ciemnoszarym, ponownie zamontowac.

2.3 Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, aczace,
zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku ta
kich norm - wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powltokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia otowiana lub farba
ftalowa, przeciwrdzewna.

3. SPRZET

3.1 Sprze¢t do wykonywania rob6t

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja nie-
korzystnego wplywu na jako$¢ materiatdéw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow:

Do transportu materialéw stosowac nastgpujace sprawne technicznie §rodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wbudowywanie stolarki okiennej

Przed osadzeniem okien nalezy sprawdzi¢ dokladnos¢ wykonania oScieza, do ktérych ma
przylega¢ o$cieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu os$cieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.
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5.2 Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w osciezy
W  sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. o naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach
oraz  oczyszczonych z pylu powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarke okienna na pod
ktadkach lub listwach.
W zaleznosci od rodzaju tacznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢
w sposOb trwaly ich elementy kotwiace w o$ciezach.
W osciezach bez wegarkow uszczelnienie styku z oknem, przed przenikaniem wody 1
powietrza, moze by¢ dokonane nast¢pujacymi sposobami:

* w trakcie osadzania okna - ulozy¢ na powierzchni osciezy warstwg kitu trwale pla-

stycznego i docisnac oscieznicg do wegarka,

* uszczelnienie pianka montazowa po osadzeniu o$cieznicy okiem.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na
I m wysokosci okna, jednak nie wigcej niz 3 mm na calej dtugosci elementdéw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od plaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm. Rdznice
wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm przy dtugosci przekatnej do
I m, 3 mm - do 2 m, 4 mm - powyzej 2 m dlugosci przekatne;j.
Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu
1 zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ si¢ swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i
przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do o$cieznicy.
Zamocowania oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikow typu zaczepoéw, gwintowanyc
hakéw do oscieznic, wkretow wkrecanych do drewnianych klockéw w osciezy kotew Z,
tulei rozpieranych itp. Mocowanie oscieznic za pomoca gwozdzi do oScieza jest zabronione.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
migdzy o$cieznica a osciezem pianka montazowa.
5.3 Wbudowywanie o$cieznic drzwi w mury
Doktadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymaganiami wykonywania rob6t mu-
rowych. Odlegtosci migdzy punktami mocowania os$cieznicy nie powinny by¢ wigksze niz
75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy - nie wigksze niz 30 cm.
Oscieznicg po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowa¢ za pomoca kotew lub hakow
osadzanych w murze, albo przybija¢ do klockéw drewnianych osadzonych uprzednio w osciezu.
Klocki o ksztalcie $cigtego ostrostupa (zapewniajacym dobre utwierdzenie w o$ciezu) nalezy
wykona¢ z tat o przekroju co najmniej 6x10 cm 1 przed osadzeniem zabezpieczy¢ przed
korozja biologiczna. Os$cieznice powinny mie¢ réwniez zabezpieczone przed korozja
biologiczng powierzchnie od strony muru.
Szczeliny powstale pomigdzy oS$ciezem i oScieznica po osadzeniu o$cieznicy w S$ciany
zewngtrzne nalezy wypelni¢ na obwodzie materialem izolacyjnym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci wykonanych robét

Badania w czasie prowadzenia robdt polegaja na sprawdzaniu przez inspektora nadzoru na
biezaco, w miarg postgpu robodt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialéw zgodnosci
wykonywanych rob6t z wymaganiami ST. W szczeg6lnosci obejmuja:

- prawidtowos¢, bezpieczenstwo prowadzonych robot.

- zgodnos$¢ robot z ustaleniami przetargowymi

6.2. Wymagania szczeg6towe

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- sprawdzanie dokumentéw dopuszczenia materiatow do stosowania,
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- kontrolg prawidtowos$ci wykonania rob6t

- kontrolg poprawnosci i jakosci wykonania,

- oceng estetyki wykonanych robdét.

Kontrola jako$ci rob6t obejmuje nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczna
- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wypoziomowania stolarki

- sprawdzenie trwatosci potaczen

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robdt oraz podaniu
rzeczywistych ilos$ci uzytych materiatdbw. Obmiar rob6t obejmuje roboty objgte umowa oraz
ewentualne dodatkowe roboty nieprzewidziane, ktérych konieczno$¢ wykonania uzgodnione
bedzie w trakcie trwania robot, pomigdzy Wykonawca, a inspektorem nadzoru.

7.1.1. Jednostka i zasady obmiarowania:

Jednostka obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robot dla danej pozycji
kosztorysowej.

7.1.2. Szczeg6towe zasady obmiaru podane sa katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacja np. KNR lub KNNR

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokéty odbioru robdt koncowych. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za
niezgodne z wymaganiami norm kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zasady rozliczania platnosci

Platno$¢ na zasadach obowigzujacych w kontrakcie i harmonogramie rzeczowo-finansowym
okreslonym w umowie,

Przyjete pozycje kosztorysowe obejmuja wszelkie roboty niezbedne do wykonania, w celu
osiagnigcia zaktadanej Kontraktem jako$ci danego elementu oraz w celu osiagnigcia zaktadanej
Kontraktem korzysci, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.

Cena robot obejmuje koszty wykonanie wszystkich czynnosci technologicznych oraz koszty
uzytych wszystkich potrzebnych materiatow sprzgtu pomocniczego jak rowniez koszty:

- roboty przygotowawcze, pomiary, transport poziomy i pionowy materiatbw z rozebranych
elementow,

- uktadanie, segregowanie materiatow rozbidrkowych na placu budowy,

- koszty zatrudnienia robotnikéw i1 pracownikéw nadzoru na budowie,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét, koszty naprawienia uszkodzen powstatych w
czasie wykonywania rob6t, zawinionych przez wykonawcdOw, utrzymania czystosci i porzadku
stanowisk roboczych,

- czynnos$ci zwiazanych z likwidacja stanowisk roboczych,

- koszty sktadowania gruzu na wysypisku,
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- koszty opracowania projektu i harmonogramu rozbidrek wraz z kosztami koniecznych
uzgodnien i pozwolen,

- zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy na budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania badan.

PN-EN 78/Ak:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania badan.

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000:1996 Okna i1 drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-88/B-1 0085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1
B14/92 poz. 18

PN-88/B-1 0085 Zmiana 2.

PN-B-06200: 1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow
profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-71JH-97053 Ochrona przed korozja. Matowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne

PN-B-94025: 1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakre¢tki wierzchnie z klameczka.
PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.
Tulejki tozyskowe, podktadki 1 nakrgtki kotpakowe.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych, (tom I, II, III, IV,
V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlane;j,
Warszawa 2003.
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B - 11 Tynkowanie kod CPV 45410000-4

| Grupa rob6t - 45.4 |

[Klasa robot - 45.41 |

Kategoria rob6t -
45410000-4 Tynkowanie

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow:

* cementowo-wapiennych,

* cienkowarstwowych mineralnych,

* renowacyjnych.
Zakres robét objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie tynkow wewngtrznych.

Ogoélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$S¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod za-
wierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.
2.2 Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczeg6lnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.
2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykle".
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
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cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie
nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowa¢ cement portlandzki biaty lub dodawa¢ barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych,
odpowiadajacych wymaganiom obowiazujacych norm i instrukcji.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu 1 wapna.
2.4 Siatka Ledochowskiego
Zamocowac siatke Ledéchowskiego wstrzeliwana na kolki, z wywinigciem szerokosci 25cm
na §ciany pomieszczenia.
2.5 Srodek przeciw korozji biologicznej
Dane techniczne
* Postac: ptyn
*  Gegstosc: ok. 1,02 g/cm3
«  Zuzycie: ok. 500 ml/m? w zaleznosci od sposobu nanoszenia
Zastosowanie:
* do nasycania podtozy porazonych wcze$niej przez mchy, glony, porosty, algi, grzyby
oraz grzyby — plesnie,
* do stosowania podczas prowadzenia prac renowacyjnych w obiektach zawilgoconych
oraz porazonych biologicznie,
* do stosowania podczas renowacji strukturalnych tynkoéw cienkowarstwowych i powtok
malarskich stosowanych w systemach ocieplen Scian zewngtrznych,
e do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

2.6 Tynki renowacyjne

2.6.1 Obrzutka renowacyjna ATLAS ZY.OTY WIEK TRO

Dane techniczne

Reakcja na ogien - klasaAl

Przyczepnos¢ > 0,3 N/mm?2 - FP:B

Absorpcja wody W1

Wspolczynnik przepuszczalnosci pary wodnej (wartos¢ tabelaryczna), p 15/35 (EN 1745:2002
tab.A.12)

Wspodlczynnik przewodzenia ciepta, (§rednia wartos¢ tabelaryczna dla P=50%) 0,83 W/mK (A10,
dry) (EN 1745:2002 tab.A.12)

Gestos¢ brutto w stanie suchym < 1800 kg/m’

Trwatos¢. Przyczepnos¢ > 0,3 N/mm? - FP:B

Trwatos¢. Absorbcja wody - kategoriaW 1

2.6.1 Tynk renowacyjny podkladowy ATLAS ZY¥.OTY WIEK TRP

Dane techniczne

Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka ok. 4,25 - 4,75 1/25 kg

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny

Porowatos¢ > 45 %

Min. grubos¢ warstwy 10 mm

Max. grubos¢ warstwy 20 mm

Zuzycie ok. 12 kg zaprawy na 1 m2 przy grubosci warstwy 10 mm

Penetracja wody <5 mm

Temperatura przygotowania zaprawy, podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5° C do +30° C
Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %
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2.6.2 Tynk renowacyjny ATLAS Z¥.OTY WIEK TR

Dane techniczne:

Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka ok. 4,25 - 4,75 1/25 kg

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Zuzycie ok. 12 kg zaprawy na 1 m 2 przy grubosci warstwy 10 mm
Penetracja wody <5 mm

Porowatos¢ > 40 %

Min. grubo$¢ warstwy zaprawy 10 mm

Max. grubos¢ naktadanych warstw 20 mm

Temperatura przygotowania zaprawy, podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5° C do +30° C
Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002

2.6.3 Szpachla renowacyjna gruboziarnista ATLAS ZY.OTY WIEK TSG
Dane techniczne:

Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka 7,0-8,0 1/25 kg

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Czas otwarty pracy ok. 25 minut

Zuzycie ok. 15 kg zaprawy na 1 m 2 przy grubos$ci warstwy 10 mm

Min./max. grubo$¢ warstwy 1 mm/10 mm

Zawartos$¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %

2.6.4. Renowacyjna zaprawa do spoinowania z trasem ATLAS Z¥.OTY WIEK FG-20
Dane techniczne:

Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka 3,5-4,5 1/25 kg

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Zuzycie ok. 1,6 kg zaprawy na 1 dm 3

Temperatura przygotowania zaprawy, podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +25 °C
Zawartos$¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %

2.6.5. Preparat wzmacniajacy Atlas Zloty Wiek SW 300

Dane techniczne:

Gestos¢ 1,0 g/cm3

Ilo$¢ wytracanego zelu 30 %

Zuzycie ok. 0,1-0,3 1 preparatu na 1 m

Zawarto$¢ substancji czynnej 75 %

Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +25 °C

2.7 Zaprawa szpachlowa wzmocniona wiéknem
Dane techniczne:
klasa zaprawy: GP CS II wgPN-EN 998-1
uziarnienie: 0 — 0,6 mm
zuzycie: ok. 5,5 kg /m” na 5 mm grubo$ci warstwy
kolor: biaty
reakcja na ogien: NPD
Absorpcja wody: W2
Wspbtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej W: <25
Przyczepnos¢ do podtoza: > 0,08 N/mm2-FP: A, B lub C

Wspétczynnik przewodzenia cieptaA10,dry.mat:< 0,82W/(mK) dla P=50%, < 0,89 W/(mK)

dla P=90% (warto$¢ tabelaryczna wg EN 1745)
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Trwatos¢ (mrozoodpornos¢):NPD
grubo$¢ warstwy: 5 mm
ilo$¢ warstw: 2
Wiasciwosci
mineralna
wzmocniona wtéknem rozproszonym
doskonata przyczepnos¢
mate naprezenia
tatwa w obrébce
hydrofobowa

3.SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi 1 sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét i Srodowisko. Liczba
1 wydajno$¢ sprzg¢tu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.
Sprzgt niezbedny do wykonania robo6t tynkarskich:

— szczotki do czyszczenia podioza

— kielnie

— szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

— pace

— pedzle

— mieszarki mechaniczne

— mieszadla

— pojemniki na zaprawe

— pojemniki na wodg

— drabiny

— rusztowania

4. TRANSPORT
Transportowane materialy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem
niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych (deszcz, mroz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podloza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych

- W JScianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
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- Bezpos$rednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysSci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta lub wypelniajac je lampa benzynowa.

- Nadmiernie sucha powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3 Wykonywanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykle kategorii II i Il naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposOb standardowy.

Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sklada¢ z obrzutki, narzutu i1 gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych
na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych -
w proporcji 1:1:2.

5.4 Srodek przeciw korozji biologicznej

Podtoze musi by¢ nasiakliwe, podioza porazone przez algi, glony, porosty, wstepnie oczysci¢ za
pomoca szczotek lub przez zmywanie woda pod cisnieniem. Po wyschnigciu nanosi¢ preparat.
Podtoza porazone przez grzyby-plesnie: w przypadku niewielkiego stopnia porazenia nanies¢
preparat na ok. 6 godzin. Silnie porazone podloza czysci¢ mechanicznie oraz woda pod
ci$nieniem. Po wyschnigciu podtoza nanosi¢ preparat.

5.5 Wykonywanie tynk6w renowacyjnych
5.5.1 Obrzutka renowacyjna ATLAS Z¥.OTY WIEK TRO

Wilgotne i zasolone tynki nalezy usuna¢ do wysokosci ok. 80 cm powyzej najwyzszej widocznej
linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Zapraw¢ murarska ze spoin wyku¢ na gtebokos¢ ok. 20 mm.
Nastgpnie odstonigta powierzchnig Sciany oczysci¢ z kurzu, wykwitdw, resztek zaprawy 1 stabo
przylegajacych fragmentéw muru. Uwaga: Powstaty gruz na biezaco usuwac z placu budowy.
Podloza o nadmiernej chionnosci zwilzy¢ woda.Zaprawg przygotowuje si¢ do uzycia poprzez
wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzona iloScia wody oraz mechaniczne
wymieszanie do momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek i wydzielajacej sig
cieczy. Zalecane proporcje to 4,25 - 4,75 1 wody na 25 kg suchej mieszanki. Obrzutke nalezy
naktada¢ rOwnomierng warstwa o grubosci do. 5 mm, tworzac azurowa warstweg, pokrywajaca
maksymalnie 50 % powierzchni podioza. Uzyskanej powierzchni nie nalezy wyréwnywac ani
zaciera¢. Po jej stwardnieniu, po ok. 24 godzinach mozna przystapi¢ do nakladania wiasciwej
warstwy Podktadowego Tynku Renowacyjnego TRP. W czasie wysychania obrzutki wewnatrz
budynku nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacj¢ pomieszczen, natomiast na zewnatrz

chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem
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5.5.1 Tynk renowacyjny podkladowy ATLAS Z¥.OTY WIEK TRP

Wilgotne i zasolone tynki nalezy usuna¢ do wysokosci ok. 80 cm powyzej najwyzszej widocznej
linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Zapraw¢ murarska ze spoin wyku¢ na gtgbokos¢ ok. 20 mm.
Nastepnie odstonigta powierzchnig Sciany oczyscic¢ z kurzu, wykwitow solnych, resztek zaprawy
1 stabo przylegajacych fragmentow muru. Uwaga: Powstaly gruz nalezy na biezaco usuwac z
placu budowy.Kolejna czynnoscia jest zwilzenie podtoza woda i wykonanie warstwy sczepnej

z Obrzutki Renowacyjnej TRO, narzuconej azurowa warstwa o grubosci ok. 5 mm i
pokrywajacej do 50 % powierzchni podtoza. Po jej stwardnieniu, po ok. 24 godzinach, mozna
przystapi¢ do naktadania wtasciwej warstwy podktadowego Tynku Renowacyjnego TRP.
Zaprawe¢ przygotowuje si¢ do uzycia poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzong ilo$cia wody oraz mechaniczne wymieszanie do momentu uzyskania jednorodnej
mieszaniny bez grudek i wydzielajacej si¢ cieczy. Zalecane proporcje to ok. 4,25 - 4,75 1 wody
na 25 kg suchej mieszanki. Tynk mozna réwniez przygotowywa¢ za pomoca agregatow
tynkarskich. Tynk nanosi si¢ rOwnomierna warstwa, r¢cznie lub mechanicznie, na odpowiednio
stwardniata warstwe obrzutki. Nadmiar materiatu $ciaga¢ za pomoca laty. Nalezy zadba¢ o
zachowanie rOwnomiernej grubosci warstwy tynku, min. 10 mm na catej powierzchni. Tynku

nie zaciera¢, po wstgpnym zwigzaniu jego powierzchni¢ przeciagnaé szczotka z twardym
wlosiem lub ostra miotla w kierunku poziomym — ma to na celu uzyskanie jak najbardziej
szorstkiej powierzchni, zapewniajacej optymalng przyczepnos¢ dla kolejnej warstwy, czyli
Tynku Renowacyjnego TR. W czasie wysychania tynkow wewngtrznych nalezy zapewnié
odpowiednia wentylacj¢ pomieszczen.

Tynki zewnetrzne chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem

5.5.2 Tynk renowacyjny ATLAS Z¥.OTY WIEK TR

Wilgotne i zasolone tynki nalezy usuna¢ do wysokosci ok. 80 cm powyzej najwyzszej widocznej
linii zasolenia i/lub zawilgocenia. Zapraw¢ murarska ze spoin wyku¢ na gtebokos¢ ok. 20 mm.
Nastgpnie odstonigta powierzchnig sciany oczysci¢ z kurzu, wykwitow solnych, resztek zaprawy
i stabo przylegajacych fragmentéw muru.

Uwaga: Powstaty gruz nalezy na biezaco usuwac z placu budowy.

Kolejna czynnoscia jest zwilzenie podtoza woda i wykonanie warstwy sczepnej z Obrzutki
renowacyjnej TRO, narzuconej azurowa warstwa o grubosci ok. 5 mm i pokrywajacej do 50 %
powierzchni podtoza. Po jej stwardnieniu, po ok. 24 godzinach, mozna przystapi¢ do naktadania
wlasciwe] warstwy podktadowego Tynku Renowacyjnego TRP.

Zaprawe¢ przygotowuje si¢ do uzycia poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzona ilo$cia wody oraz mechaniczne wymieszanie do momentu uzyskania jednorodnej
mieszaniny bez grudek i wydzielajacej si¢ cieczy. Zalecane proporcje to ok. 4,25 - 4,75 1 wody
na 25 kg suchej mieszanki. Tynk mozna réwniez przygotowywaé i naktada¢ za pomoca
agregatOw tynkarskich. Tynk nanosi si¢ rownomierng warstwa, r¢cznie lub mechanicznie, na
odpowiednio stwardniata warstwg obrzutki lub tynku podktadowego.

Nadmiar materialu $ciaga¢ za pomoca taty. Nalezy zadba¢ o zachowanie grubosci warstwy

min. 10 mm, ktéra zagwarantuje skuteczno$¢ tynku renowacyjnego. Maksymalna grubos¢

jednej warstwy wynosi 20 mm. Tynk nalezy lekko zaciera¢ ale bez filcowania powierzchni.

W zaleznosci od przewidzianego efektu estetycznego powierzchnig tynku TR mozna wykonczy¢
odpowiednio dobrana konserwatorska zaprawa wierzchnia lub malowa¢ Renowacyjna Farba
Silikatowa S-02 lub Renowacyjna Farba Silikatowa N-02. Materiaty stosowane do wykonczenia
powierzchni nie moga pogarsza¢ paroprzepuszczalnosci tynku renowacyjnego. W czasie
wysychania tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacj¢ pomieszczen.
Tynki zewnetrzne chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem
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5.5.3 Szpachla renowacyjna gruboziarnista ATLAS ZY.OTY WIEK TSG

Spos6b oczyszczenia podtoza powinien by¢ dopasowany indywidualnie dla danego obiektu,
wzaleznosci od wytrzymatosci 1 stanu zachowania materialu podloza oraz jego wartosci
historycznej. Podloze powinno by¢ mocne, oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitdw, resztek
powtok malarskich. Stabo zwiazane fragmenty powierzchni nalezy odku¢, a czgsci luzne lub
osypliwe usuna¢ za pomoca szczotki drucianej. Bezposrednio przed natozeniem tynku podioze
zwilzy¢ woda. Sucha mieszank¢ wsypa¢ do odmierzonej ilosci czystej wody (zalecane proporcje
7,0-8,0 1 na 25 kg), a nastegpnie mechanicznie wymiesza¢ do momentu uzyskania jednorodnej
mieszaniny bez grudek i wydzielajacej si¢ cieczy. Zaprawa nadaje si¢ do stosowania po ok. 5
minutach i ponownym przemieszaniu. Zapraw¢ nanosi si¢ rOwnomierng warstwa za pomoca
stalowe] pacy nierdzewnej mocno dociskanej do podtoza. Szpachlowana powierzchni¢ mozna
wykonczy¢ poprzez szlifowanie lub lekkie zacieranie paca fi Icdwka. Powierzchnig chroni¢
przed zbyt szybkim wysychaniem zaréwno podczas nakladania, jak i wigzania materiatu.

5.5.4. Renowacyjna zaprawa do spoinowania z trasem ATLAS Z¥.OTY WIEK FG-20
Spos6b przygotowania podtoza powinien by¢ dopasowany indywidualnie dla danego obiektu,
w zaleznosci od wytrzymalos$ci i stanu zachowania materiatu

podioza oraz jego wartosci historycznej. Spoiny powinny by¢ oczyszczone z kurzu, brudu,
wykwitdw 1 innych zanieczyszczen. Stabo zwiazane fragmenty nalezy odku¢, a czgsci luzne lub
osypliwe usunaé. Bezposrednio przed spoinowaniem podtoze zwilzy¢ woda. W przypadku
reprofi lacji istniejacych spoin stara, uszkodzona zaprawg zaleca si¢ usunac na glgbokosc ok. 15
mm.

Sucha mieszank¢ wsypa¢ do odmierzonej ilosci czystej wody (zalecane proporcje: 3,5-4,5 1 na
25 kg), a nastgpnie mechanicznie wymiesza¢ do momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny
bez grudek 1 wydzielajacej sig cieczy. Zaprawa nadaje si¢ do stosowania po ok. 5 minutach i po
ponownym przemieszaniu. Zapraw¢ nanosi si¢ za pomoca kielni do fugowania i stalowej pacy,
dbajac o doktadne i pelne wypetnienie przestrzeni pomigdzy elementami muru. Stosowac narzg¢-
dzia ze stali nierdzewnej. Prace prowadzi¢ w temperaturze od +5 °C do +25 °C. W trakcie robot
oraz min. 7 dni po ich zakonczeniu spoinowane elementy ostania¢ przed opadami i zbyt szybkim
wysychaniem zaprawy.

Uwaga: Ze wzgledu na naturalne sktadniki nalezy na jednej powierzchni stosowa¢ wylacznie
materiat z tej samej partii produkcyjnej, pozwoli to unikna¢ ewentualnych réznic

w odcieniu barw zaprawy.

5.5.5. Preparat wzmacniajacy Atlas Zloty Wiek SW 300

Spos6b oczyszczenia podtoza powinien by¢ dopasowany indywidualnie dla danego obiektu, w
zaleznosci od wytrzymatosci 1 stanu zachowania materialu podioza oraz jego wartosci
historycznej. Podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, brudu, patyny, luznych i osypliwych
fragmentow oraz pozostatosci ttuszczow, olejdw 1 skazen biologicznych. Patyna 1 inne trwate
zabrudzenia powierzchni ostabiaja dziatanie preparatu poniewaz ograniczaja jego chtonnos¢. W
przypadku podtoza bardzo stabego lub zwietrzalego zalecana jest wstgpna impregnacja
Preparatem SW 300, nastgpnie jego oczyszczenie i dopiero wOwczas wykonanie wlasciwego
zabiegu wzmocnienia. Preparat SW 300 produkowany jest w postaci gotowej do uzycia. Nie
wolno go taczy¢ z innymi materialami, rozciencza¢ ani zageszczac. Aplikacj¢ preparatu
przeprowadza si¢ metoda malarska jedno- lub dwukrotnie, w zalezno$ci od rodzaju 1 chtonnosci
podioza. Nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwie rowno-

mierne rozprowadzenie preparatu na wzmacnianej powierzchni. Nanoszenie

drugiej warstwy mozna rozpoczac po catkowitym wyschnigciu pierwszej

(po ok. 6 godzinach). Swiezo zaimpregnowane powierzchnie nalezy przez kilka
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dni chroni¢ przed dziataniem opadéw atmosferycznych.

5.5.6. Zaprawa szpachlowa wzmocniona wi6knem

Podtoze pod szpachléwke musi by¢ nosne, chionne, suche, bez kurzu, zanieczyszczen olejem
1innymi S$rodkami antyadhezyjnymi (podloze oczyS$ci¢ wzgl. usuna¢ czgsci odspojone).
Odpowiednim podtozem sa nos$ne tynki wapienne, wapienno-cementowe oraz cementowe, jak
rowniez mocno przylegajace tynki z zywic sztucznych. Podloze nalezy oczyS$ci¢ i sprawdzi¢ pod
wzgledem no$nosci.

Szpachlowke renowacyjna nanosi¢ warstwa o grubosci ok. 5 mm. Powierzchni¢ wykonczy¢ jako
strukturg wygtadzona.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg robdt i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania materiatéw oraz jakosci
wykonania robot.

Wykonawca jest zobowiazany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdbw oraz robot
z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji techniczne;j.

Probki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.
Na jego zlecenie wykonawca ma obowiazek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana
przez wykonawce¢ usunigte lub ulepszone z jego wlasnej woli. Probki dostarczone
przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzadzajacego realizacja umowy beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez niego. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.
W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie
od wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sa
niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach
przy ocenie zgodno$ci materiatbw 1 robot z projektem wykonawczym i szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku calkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek zostana poniesione przez wykonawce.

6.2  Kontrola podlozy

Przed przystapieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podioza nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujace proby:

— wycierania — powierzchnia zewngtrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczeh. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usuna¢ za pomoca
szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowac¢ po wyschnigciu;

— sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowe]
pojawia si¢ zielononiebieskie §wiatlo fluoroscencyjne $wiadczace o wystgpowaniu na
powierzchni $rodka antyadhezyjnego. Mozna go usuna¢ za pomoca wody z dodatkiem
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detergentu. Miejsca, ktérych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobac
lub usuna¢ przez piaskowanie;

— skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomoca metalowego
narzgdzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysSci¢ druciang szczotka lub
cyklina, a nastgpnie pokry¢ srodkiem gruntujacym z wypetniaczem mineralnym,;

— zwilzania — podtoze nalezy namoczy¢ za pomoca szczotki lub pgdzla. Jesli jasne plamy
ciemnieja w ciagu 3-5 minut, §wiadczy to, ze podloze jest wystarczajaco chionne.

6.3 Kontrola materialow

Badan materialéw dokonywaé bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polegac
na sprawdzeniu dokumentéw $wiadczacych o dopuszczeniu wyrobéw do obrotu oraz terminéw
przydatnosci do uzycia.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4  Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacja
techniczna, instrukcjami producentéw wyrobow tynkarskich oraz ze sztuka budowlana.

6.5  Kontrola w czasie odbioru robét

Badanie przyczepnosci tynku do podioza

Materialy, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budza
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim mlotkiem. Po odglosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwigk czysty), czy tez jest odspojony
(dzwigk gtuchy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity
przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.

Badania grubosci tynkow

Badania kontrolne polegaja na wycigciu pigciu otwordw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposdb,
aby podloze bylo odstonigte ale nie naruszone. Odstonigte podloze nalezy oczysci¢ z
ewentualnych pozostalosci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z doktadnoscia do 1 mm. Za
przecigtng grubos¢ tynku uznaje si¢ Srednig wartos¢ z pomiarOw w pigciu otworach.

W przypadku badania tynkéw o powierzchni wigkszej niz 5000 m? nalezy na kazde 1000 m’
wyciac jeden dodatkowy otwor.

Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiaru. Gladko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku
dlonia. Wymagania dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby
warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku okres§lono w normie PN-70/B-10100.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

* wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesn itp.,

» zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkow,

* odstawanie, odparzenia i1 pgcherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku
do podtoza.

Badania prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Pe¢knigcia na powierzchni tynkéw sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkow surowych, w ktérych
dopuszcza si¢ wltoskowate rysy skurczowe. Wypryski i spgcznienia powstajace na skutek
obecnosci niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych,
pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sa dopuszczalne w
liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku.
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Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. $lady wygtadzania kielnia lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkow
doborowych, a dla tynkdw pospolitych dopuszczalne sa o szerokosci i gtgbokosci do 1 mm oraz
dhugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m” powierzchni otynkowanej.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenia krawegdzi od linii
prostej nalezy przeprowadza¢ za pomoca przykladania do powierzchni tynku i do krawedzi taty
kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie
krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez
pomiar wielko$ci przeswitu mig¢dzy tata (lub wzornikiem) a powierzchnia lub krawedzia tynku z
doktadnoscia do 1 mm.

Badania kontrolne prawidlowos$ci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza
si¢ za pomoca taty kontrolnej z wmontowana dwukierunkowa poziomica albo za pomoca
poziomicy murarskiej, pionu 1 taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata migdzy przecinajacymi si¢ plaszczyznami nalezy przeprowadzac¢ katownica
1tata kontrolna. Badanie polega na pomiarze przeSwitu migdzy lata i powierzchnia tynku
w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig¢ tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnig pilastréw i stupdw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchnig tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
$cian surowych na ptaszczyzng pozioma.

Powierzchnig stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinig¢ciu wedtug wymiaréw
w stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych,
ciagnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek 1 innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza
od 0,5 m°.

[los¢ tynkéw w m okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podloza
Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podioze Jezeli odbior podioza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkéw
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci
taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i1 krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbétem nie wigcej niz 4mm
W pomieszczeniu,
— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na
catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
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— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajacych z podioza, pilsni itp.,

— trwale §lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilos¢ m’ powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora

obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020.-1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoOw
zapewnienia jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czg$¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.
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B - 12 Roboty malarskie kod CPV 45442100-8

| Grupa rob6t - 45.4 |

[Klasa robot - 45.44 |

Kategoria rob6t -
45442100-8 Roboty malarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt malarskich elewacyjnych.

Niniejsza specyfikacja begdzie stosowana jako dokument przy realizacji robdét.

1.2. Zakres robé6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t malarskich.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Nadzoru.

1.4.1. Wymogi formalne.

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wlasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu rob6t i gwarantujacemu wiasciwa jakos¢ wykonania.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z przepisami BHP 1 p.poz.

1.4.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do rob6t, Wykonawcy winni si¢ doktadnie zaznajomi¢ z cato$cia
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwiazan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantdw. Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidlowo wykonanych
rusztowan lub drabin.

Roéwnoczesnie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatow nalezy zachowa¢ odpowiednie
srodki

ostroznosci (odziez ochronna, okulary 1 maski ochronne, wentylacja pomieszczen,
zabezpieczenia

p.poz.). przy pracach malarskich musza by¢ przestrzegane przepisy p.poz. 1 BHP.
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2. MATERIALY
2.1. koncentrat do gruntowania powierzchni
Witasciwosci: wysoce odporna na czynniki atmosferyczne, o niklym zapachu, nie powodujaca
naprezen, dyfuzyjna, odporna na zasady, z dodatkiem czastek kwarcu.
Dane techniczne:
— $rodek wiazacy: zawiesina kopolimerowa,
— potysk: matowy,
— kolor: biaty,

2.2. Farba elewacyjna na bazie zywicy silikonowej

Wiasciwosci:

Dyspersyjna farba elewacyjna na bazie zywicy silikonowej i spoiwa organicznego,
Wzmacniana siloksanem,

Silnie wypelniajaca i doskonale kryjaca,

Wysoce odporna na szkodliwe czynniki atmosferyczne,

Wysoce dyfuzyjna, zaopatrywana grzybo- i glonobdjczo.

2.3 Podktad do farby chlorokauczukowej

2.4 Farba chlorokauczukowa

3. SPRZET

2.1 Sprze¢t do wykonywania rob6t

Roboty mozna wykonac rgcznie.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja nie-
korzystnego wptywu na jako$¢ materialéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

3.1 Transport materialo6w:

Do transportu materialéw stosowac nastgpujace sprawne technicznie §rodki transportu:
-samochdd dostawczy o dowolnej tadownosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania podstawowe

Podczas wykonywania rob6t malarskich obowiazuja wymagania dotyczace robot tynkowych 1
podanych malarskich.

W przypadku malowania w warunkach, gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a
prace malarskie wykonuje si¢ z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz
powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do
konstrukcji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialow o wlasciwosciach al-
kalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do tugowania powtok itp.) nalezy stosowacé
srodki ochrony osobistej.

Materialéw zawierajacych zwiazki otowiu i chromu (np. farby przeciwrdzewne miniowe,
z6icien chromowa) jako szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢ metoda natrysku, a po
wlok z tych materiatéw szlifowa¢ na sucho.

Przy wykonywaniu wymalowan materialami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub roz-
cienczalniki organiczne (np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, wyrobach lakierowych
ftalowych, lakierach) nalezy stosowac¢ odziez ochronna,
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5.2 Podklad pod roboty malarskie

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podiozach tynkowych lub podtozach beto-
nowych odpowiadajacych wymaganiom dotyczacym robo6t tynkowych, jak tez na podtozach
gipsowych i innych po dokonaniu odbioru.

5.3 Warunki ogélne przystapienia do robdt malarskich
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac¢ 1 wygtadzi¢ powierzchni¢ przezna-
czona do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wy kona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli
jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni. Nastgpnie nalezy powierzchni¢ zagruntowac. W
robotach olejnych gruntowanie nalezy wykonaé przed szpachlowaniem.
Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu
tynkéw 1 miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywa¢ po
catkowitym 1 ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych 1 osadzeniu
innych przedmiotéw w $cianach.
Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie
wigksza, niz to podano w tabeli. Malowanie tynkéw o wyzszej wilgotnosci niz podana w
tabeli moze powodowac¢ powstawanie plam, a nawet niszczenie powtoki malarskie;.
Pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywac¢ po zakonczeniu robdt poprzedzajacych,
a w szczegblnosci:
catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych, wodociagowych, kanali -
zacyjnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych, zalozenia ceramicznych urzadzen
sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej,
dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej 1 drzwiowej
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. bialego montazu, po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw
sztucznych)

5.4 Malowanie farbami silikonowymi

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ farby, zwiaszcza z wykwitow, kurzu, brudu, wosku oraz
tluszczéw. Stare powloki malarskie i inne warstwy o stabej przyczepnosci do podioza nalezy
doktadnie usuna¢. Drobne uszkodzenia (np. pegknigcia lub ubytki) nalezy naprawi¢ 1
zaszpachlowa¢. Podtoza chtonne nalezy bezwzglednie zagruntowac srodkiem silikonowym.
Uwaga. Tradycyjne tynki cementowe i cementowe-wapienne mozna malowac po ich catkowitym
wyschnigciu, a wigc nie wezesniej niz po uptywie 2+4 tygodni od ich natozenia. Przewidziane do
malowania Swiezo wykonane cienkowarstwowe tynki mineralne w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych (temperatura powyzej +5°C, wilgotno$¢ ponizej 65%) dojrzewaja w ciagu
minimum 5 dni. Zachowanie odpowiednio dtugiego okresu dojrzewania tynku pozwoli na
odparowanie nadmiaru obecnej w nim wody, ktéra zamknigta zbyt wczesnie powltoka z farby
transportuje ku elewacji roztwory soli, a wysychajac pozostawia je na powierzchni w postaci
wykwitow. Dla tynkéw akrylowych okres migdzy ich nalozeniem a malowaniem wynosi
minimum 7 dni. W przypadku malowania tynkdw wcze$niej eksploatowanych nalezy zapewni¢
im co najmniej 48 godzinny okres schni¢cia od momentu zakonczenia opadéw atmosferycznych
(im wigksza wilgotno$¢ powietrza, tym okres ten powinien by¢ diuzszy).
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Koncentrat do gruntowania powierzchni: Podloze: Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od
srodkéw antyadhezyjnych i nosne. Koncentrat nanosi¢ pedzlem lub watkiem.

Farba elewacyjna na bazie zywicy silikonowej: Nanosi¢ pedzlem, rolka, pistoletem
natryskowym, malowanie hydrodynamiczne.

5. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

5.1. Kontrola jakosSci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami niniejszej specyfikacji

5.2. Kontrola materialow

Odbiér materialéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materiatdéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do sto-
sowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ po-
srednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy i1 zaswiadczen (atestow) z kontroli
producenta, stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materialéw z dokumentacja techniczna oraz
wlasciwymi normami.

Materiaty, w ktérych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim za§wiadczeniem, a budzace
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do rob6ét poddane badaniom jakosci przez upo-
waznione laboratoria.

5.3 Odbior podkiadu

Podloza tynkowe powinny pod wzgledem dokladnosci i rownosci wykonania odpowiadac
wymaganiom dla tynkéw zwyklych lub pocienionych ze szpachléwek gipsowych.
Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastgpujacy sposob:
wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktorej tynk byl wykonany i1 zatarte w taki sposéb, aby naprawione miejsce
réwnalo si¢ z powierzchnia tynku; w przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza
si¢ uzycie do naprawiania uszkodzen zaprawy gipsowej,

przy, malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podioza powinny by¢
zaimpregnowane srodkiem gruntujacym.

powierzchnie tynkdw nowych lub uprzednio malowanych nalezy przed malowaniem
oczysci¢ z kurzu, w zalezno$ci od rodzaju powloki malarskiej nowe tynki cementowe,
cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ zagruntowane $rodkiem gruntujacym.
Powierzchnie stolarki okiennej i drzwiowej 1 inne elementy z drewna i1 materialow drewno
pochodnych oraz podioza biate powinny:

mie¢ gladka powierzchnig, a ewentualne uszkodzenia naprawione szpachlowka klejowo-
olejna lub inna dopuszczong norma lub §wiadectwem do danego zakresu stosowania,

seki 1 miejsca zywiczne powinny by¢ pokryte roztworem spirytusowym szelaku lub lakierem
spirytusowym (2-krotnie),

powierzchnie przed malowaniem powinny by¢ odkurzone i oczyszczone z ttuszczu, zywicy,
pytu lub innych zanieczyszczen.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ przygotowane jak dla warunkéw zewngtrznych.

Metalowe pokrywki puszek instalacji elektrycznej powinny by¢ niezaleznie od
przewidywanego rodzaju powloki na powierzchnig¢ $§cienng — pokryte farba rdzochronna
na pyle cynkowym.
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5.4 Kryteria oceny jakosci i odbior powierzchni przygotowanej do malowania

Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastgpujace:

badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadza¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu
elementdw przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystapieniem do robot
malarskich, badanie materiatbw nalezy przeprowadza¢ bezposrednio przed ich
uzyciem,badanie podktadéw nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 2 dniach od daty
ich ukonczenia.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizsze] niz +
5°C 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%.

5.5 Badanie podlozy
Badanie podiozy powinno obejmowac :
* sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego
lub cementowego nalezy przeprowadza¢, przez ze skrobanie warstwy tynku o
grubos$ci okoto 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym
fenoloftaleiny 1°/0. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca
pozostana bezbarwne lub zabarwia si¢ na blador6zowo, natomiast intensywne
zabarwienie rézowe s$wiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,
* sprawdzenie odtluszczenia powierzchni stali itp. nalezy wykonaé przez polanie
badanej powierzchni woda; proba daje wynik dodatni, jesli woda sptywajac
nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

5.6 Badanie materialow
Badanie materiatdw powinno obejmowac :

* gsprawdzenie materialdbw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisOw Ww
dzienniku budowy 1 zaswiadczeh o jakosci materialow wystawianych przez
producentéw oraz wynikow kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢
przeznaczonych do uzycia materialéw z wymaganiami dokumentacji technicznej
oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami dopuszczenia
do stosowania w budownictwie,

* materiaty, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami,
powinny by¢ zbadane przed uzyciem.

Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

e gsprawdzenie utrwalenia zagruntowanych po wierzchni tynkéw — przez
kilkakrotne po tarcie dionia podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie
osypuja si¢ ziarenka piasku,

* sprawdzenie nasigkliwoSci przez spryskanie powierzchni podkiadu kilkoma
kroplami wody; gdy wymagana jest mata nasiakliwos$¢, ciemniejsza plama na
zwilzonym miejscu po winna wystapi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach,

* sprawdzenie wsiakliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci
okoto 0,10 m2 farba podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy
natozeniu nast¢pnej warstwy powltokowej wystapia réznice w potysku wzglednie w
odcieniu powloki, przy sprawdzaniu wyschnigcia nalezy mocno przycisna¢ tampon
z waty o grubosci okoto 1 cm cigzarkiem o masie 5 kg na przeciag kilkunastu
sekund; powierzchni¢ nalezy uzna¢ z wyschnigta, jezeli po odjgciu tamponu
widkienka waty nie przylgnety do powierzchni podktadu,
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* sprawdzenie przyczepnosci podktadu z farb miniowych nalezy wykonywac
zgodnie z wymaganiami normy panstwowej. W przypadku elementow
drobnowymiarowych badanie przyczepnosci mozna wykonywaé w sposob
uproszczony, tj. przez kilkakrotne uderzenie podktadu mtotkiem o masie 150 g.
Podktad ma dostateczna-przyczepnos¢, jezeli po wykonaniu préby nie bedzie
odpadal pomimo ewentualnych spgkan.

5.7 Ocena jakoSci.

Jezeli wszystkie badania przewidziane dadza wynik dodatni, wykonana okladzing nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato
wynik ujemny, nalezy albo calos¢ odbieranych robot oktadzinowych, albo tylko ich
niewlasciwie wykonana cze¢$¢, uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i niniejszych
warunkow technicznych. W razie uznania calosci robo6t za niezgodne z wymaganiami
normy, nalezy ustali¢, czy trzeba calkowicie lub czg¢sciowo odrzuci¢ roboty, czy tez po
dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami normy, a
nastgpnie przedstawienie do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

5.8 Badanie gotowej okladziny
Powinno polega¢ na sprawdzeniu:

* nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku
dowolnie wybranych miejscach: gluchy dzwigck wskazuje na nie przyleganie
oktadziny do podktadu,

* prawidlowos$ci przebiegu spoin przez naciagnigcie cienkiego sznura wzdluz
dowolnie wybranych spoin  poziomych i pionowych i pomiar odchylen z
doktadnoscia do 1 mm (sprawdzenie za pomoca poziomnicy i pionu murarskiego),

e prawidlowosci  uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych
miejscach powierzchni okladziny i1 pomiar wielkoSci przeSwitu za pomoca
szczelinomierza z doktadnoscia do 1 mm,

* wizualnym szerokosci stykow i1 prawidtowosci ich wypelnienia, a w przypadkach
budzacych watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscia do 0,5 mm,

* jednolitosci barwy ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzeniu jako$ci robot malarskich podlegaja wszystkie fazy 1 procesy technologiczne w
trakcie ich prowadzenia. W trakcie prowadzenia robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonaé
kontroli zwracajac szczegllna uwage na:

- sprawdzenie materiatow na podstawie zapisOw w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materialéw z powotanymi normami oraz niniejsza SST

- sposéb przygotowania podtoza

- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania prac malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla rob6t malarskich jest metry kwadratowe powierzchni.

7.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania podane sa w KNR 02-02 rozdziat 15. Ilos¢ robot okresla si¢ na
podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. OBIOR ROBOT
8.1 Odbior elementow i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem wykonywania prac malarskich nalezy sprawdzi¢ atesty farb i lakieréw oraz

okres ich trwato$ci. Nalezy rowniez sprawdzi¢ stan przygotowania podioza do malowania.

8.2 Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

- atesty 1 za§wiadczenia o jakosci dostarczonych materiatow

- zgodno$¢ wykonanej powtoki z dokumentacja techniczna

- grubos¢ powtoki 1 powigzanie powloki z podtozem

- stopien wyschnigcia

- stan powierzchni (bez zaciekOw, zmarszczeh, miejsc niepokrytych), rOwnomiernosci
rozprowadzenia farb, jednolito$ci barwy i potyski

- odpornosci na wycieranie i uderzanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Roboty posadzkowe i wykladziny

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 wykonanej okladziny $cian ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow 1 sprzgtu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkiadu, ;

- wykonanie rob6t malarskich,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie Normy:

- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwonnych.

- BN-77/6701-04 Materialty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie
trwato$ci barwy metoda przyspieszona.
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B - 13 Roboty izolacyjne kod CPV 45320000-6

| Grupa robét - 45.42 |

| Klasa robot - 45.42 |

| Kategoria rob6t - Roboty izolacyjne kod CPV 45320000-6 |

1. WSTEP

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania i odbioru obowiazujace przy

wykonywaniu i odbiorze izolacji wodochronnych w budownictwie mieszkaniowym i

uzytecznosci publicznej oraz budownictwie przemystowym.

W zaleznosci od spetnianych funkcji ochronnych nalezy rozr6znia¢ nastgpujace rodzaje izo-

lacji wodochronnych:

— izolacje przeciwwilgociowe - przeznaczone do ochrony obiektow budowlanych lub ich
czesci przed dzialaniem wody nie wywierajacej ci$nienia hydrostatycznego,

— izolacje przeciwwodne — przeznaczone, do ochrony obiektéw budowlanych lub ich czg-
$ci przed dzialaniem wody, ktéra wywiera ci$nienie hydrostatyczne,

— izolacje parochronne — przeznaczone do zabezpieczenia przegréd budowlanych przed
dziataniem pary wodne;.

Zakres stosowania

Postanowienia zawarte w warunkach technicznych wykonania 1 odbioru izolacji wodo-
chronnych maja zastosowanie przy zabezpieczaniu przed woda, wilgocia gruntowa i para
wodna wszelkich budowli lub ich czgsci. Postanowienia niniejsze nie dotycza izolacji
wodoszczelnych (pokry¢) dachéw, stropodachéw i tarasow.

2. MATERIALY

Wszelkie materiaty do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1 Folia izolacyjna.

Folia PE szer. 1,20 m i dt. 20 m. Folia nawinigta jest na rdzen papierowy. Folia uktadana jest
na sucho.

2.2 Papa asfaltowa termozgrzewalna

Wstegi papy powinny by¢ bez dziur i1 zalaman, powierzchnia papy nie powinna miec
widocznych plam. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sa uszkodzenia spowodowane
sklejeniem si¢ papy. Dopuszcza si¢ jedynie naderwanie papy w kierunku poprzecznym na
dtugosci nie wigkszej niz 3 cm.

Papa termozgrzewalna nawierzchniowa sktada si¢ z warstwy zasadniczej 1 posypki
mineralnej

Wymiary papy w rolce — dla papy podkladowe;j :

-dtugos¢: 15 m (£ 0,20 mm),

- szerokos¢: 100 cm (£ 1 cm).

Wymiary papy w rolce — dla papy nawierzchniowe;j :
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-dtugos¢: 10 m (£ 0,20 mm),

- szerokos¢: 100 cm (= 1 cm).
2.3 Papa asfaltowa /PN-70/B-27617/
Papa asfaltowa izolacyjna odmiany 400.
2.4 Papa smotowa /PN-70/B-27604/
Papa smotowa izolacyjna odmiany 400.
2.5 Folia izolacyjna, tfoczna membrana z tworzywa
Folia z polichlorku winylu gr. 0,6 mm szer. 1,20 m i dt. 20 m. Folia nawinigta jest na rdzen
papierowy. Folia uktadana jest na sucho. Membrang z tworzywa uklada si¢ na sucho po
uprzednim nalozeniu zaprawy wodoodpornego.
2.6 Lepik asfaltowy na zimno /PN-59/B-024620)
Lepik asfaltowy na zimno Abizol D, Izolbet A, K. Lepiki asfaltowy na zimno sa nanoszone na
podktad, jak i na spod przyklejanego materiatu. Grubo$¢ warstwy 1 — 1,5 mm. Odpowiada to
ciezarowi 1 - 1,5 kg/m” Lepik stuzy do przyklejenia materiatéw rulowych asfaltowych —
papa, juta do zagruntowanych powierzchni betonowych lub z zaprawy cementowej, do
sklejenia warstw izolacyjnych migdzy soba.

3. SPRZET

3.1 Sprze¢t do wykonywania robét

Roboty mozna wykona¢ recznie.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja nie-
korzystnego wplywu na jako$¢ materiatdéw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow

Do transportu materialéw stosowac nastgpujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

-samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

Papy, folia i lepik do warstw izolacyjnych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu.

Papy, folie i lepik powinny by¢ uktadane w pozycji pionowe;.

Przy za- 1 wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisOw obowiazujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyna
niekorzystnie na jako$¢ rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Przed rozpoczgciem robét personel techniczny powinien zapoznac si¢ doktadnie z projektem
1 ustali¢ kolejno$¢ 1 sposob wykonywania robot izolacyjnych. Izolacje w budynkach
przewiduje sig :

a) na podtozu betonowym (izolacje posadzki parteru, szybu dzwigowego i maszynowni),

b) wewnatrz budynkéw (izolacje tazienek, ),
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Kazdy zespo6l roboczy powinien sklada¢ si¢ z 2 pracownikoéw uktadajacych izolacjg 1 1
pracownika podgrzewajacego i donoszacego materialy izolacyjne. Materialy te, w ilosci
potrzebnej do wykonania w ciagu dnia, powinny by¢ dostarczone z magazynu i utozone w
poblizu miejsca pracy.

Majster prowadzacy roboty izolacyjne powinien wyznaczy¢ poziomy na ktorych ma by¢
utozona izolacja, grubo$¢ podtoza i konieczne spadki utatwiajace odprowadzenie wody, jak
réwniez, miejsca, gdzie woda ma by¢ wprowadzona do kanalizacji deszczowej lub $ciekowe;.

5.2 Warunki wykonywania robét izolacyjnych

Roboty izolacyjne moga by¢ rozpoczete i1 prowadzone w przypadku spetnienia

nastgpujacych warunkow:

a) kiedy panuje bezdeszczowa pogoda lub wykonano zabezpieczenia przeciwdeszczowe
oraz kiedy temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +5°C,

b) kiedy poditoza pod izolacje zostaly juz wykonane i osiagnety dostateczny stopien
suchosci,

¢) kiedy na budowie znajduja si¢ juz wszystkie potrzebne materiaty i sprz¢t.

Jako podktad pod izolacj¢ wodochronng moze stuzy¢ beton wy réwnany 1 zatarty packa

drewniang lub tynk cementowy (co najmniej II rodzaj) z dodatkiem uszczelniajacym lub

bez. Dodatek uszczelniajacy nalezy dawac¢ do tynku lub gladzi znajdujacej si¢ od strony

wody (przed izolacja ciagta). Wszelkie zatamania powierzchni powinny by¢ zaokraglone

promieniem r-5 cm oraz wyrobione wymagane spadki podtoza

5.3 Izolacje z folii PE
Izolacje z folii PE ukfadana jest do podtoza na sucho mocowana do konstrukcji dachu. Folia po
zatozeniu nie powinna mie¢ zwiséw, ani uszkodzen.

5.4 Izopacja papami termozgrzewalnymi

Pokrycia dwuwarstwowe z papy termozgrzewalna mocowanej do podloza metodami tra-
dycyjnymi

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane w uktadzie podanym w
normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999.

5.5 Izolacje papowe

Izolacje papowe wykonuje si¢ z pap izolacyjnych, jutowych lub na osnowie z witdkien
szklanych. Przed przyklejeniem papa powinna by¢ rozwinigta i utozona na ptask w ciagu 1 doby
w celu wyprostowania zagie¢, fald i zataman. Arkusze przeznaczone do natychmiastowego
przyklejenia zwija si¢ ponownie w rolki 1 dostarcza na

Przy stosowaniu lepikow na goraco nalezy przykleja¢ pape rozwijajac ja z rolki. Natomiast
przy uzyciu lepikdw na zimno rozcina si¢ rolk¢ na krotsze odcinki 3-5 m (wg potrzeby) 1 —
po nasmarowaniu podktadu i spodu papy — przyklada si¢ nowy odcinek dociskajac go
stopami lub walcem tak, aby powietrze spod papy zostalo catkowicie usunigte na boki i aby
nie tworzyly si¢ pecherze i fatdy. Ze wzgledu na to, ze krzepnigcie lepikdw na zimno trwa co
najmniej 5 dni, doktadne sklejenie papy jest tatwiejsze. Natomiast zbyt szybkie stygnigcie
goracych lepikow po rozsmarowaniu na podktadzie nie pozwala dobrze przyklei¢ papy na
calej powierzchni. Nalezy zatem, przy stosowaniu lepikOw na goraco, przestrzega¢ zasady
smarowania malego odcinka podktadu, aby przylozona do niego papa zetkneta sig jeszcze z
niezastygla warstwa lepiku.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakoSci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podkladéw pod izolacje wodoodporne powinna by¢ prze-
prowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania wilasciwej
izolacji. Odbiér podioza nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy.

6.3. Kontrola wykonania izolacji. Kontrol¢ wykonania izolacji nalezy przeprowadzi¢ wg
ponizszego tabelarycznego opisu.

Podloze pod izolacj¢ z zaprawy cementowej i betony

Lp. Metoda oceny
Wymagania
2 3
1 | Wytrzymatos¢ zaprawy na Sciskanie PN-90/B-14501 — dla zap. cem.
- nie mniej niz 10 MPa PN-88/B-06250 — dla betonu

Wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie
- klasa nie nizsza niz B10

2 | Wilgotno$¢ Badania laboratoryjne pobranych
- nie wieksza niz 6 % probek, badania
wilgotno$ciomierzem na placu
budowy
3 | Grubos¢ Pomiar grubosci
- min. 30 mm
4 |ROwnos¢ Ocena wizualna, przez przylozenie

- przeswit migdzy powierzchnia podtuzna a |laty kontrolnej
fata o di. 2,0 m nie wigkszy niz 5 mm.

5 | Brak spegkan i rys skurczowych Ocena wizualna na podstawie
ogledzin
6 | Wykonczenie powierzchni Ocena wizualna na podstawie
- zatarta na ostro packa drewniana, ogledzin
- w przypadku folii — na gtadko
7 |Zdylatowania Pomiary rozstawu szczelin
- pola nie wigksze niz 2,00x2,00 m dylatacyjnych z doktadnoscia do 10
cm
8 | Wypekienie szczelin dylatacyjnych termicznych  |Ocena wizualna : sprawdzenie

- o szer. do 5 mm nie wymagaja wypelnienia |nacigcia kielnia, pomiar szerokosci
- o szer. wigkszej niz 5 mm wypehienie |z doktadnos$cia do 2 mm, okreslenie
materialem scisliwym lub kitem | materialu wypetniajacego szczeling

asfaltowym
9 | Gruntowanie Ocena wizualna - sprawdzenie
- powierzchniowo preparatem asfaltowym powtoki gruntujace;j D e
réwnomiernos$c, ciagtosc 1
przyczepnosc

10 |Zaokraglenie narozy i stykdw =z pionowymi |Pomiar i ogledziny
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ptaszczyznami
- zaokraglenie tukiem o promieniu co
najmniej 5 cm
- zlagodzenie za pomoca listwy tréjkatne;j

Izolacja wodochronna z papy i folii

L.p. | Wymagania Metoda oceny
1 2 3
1 Prawidtowos$¢ utozenia materiatu na podtozu Ogledziny
2 Prawidlowos¢ przyklejenia do podioza Ogledziny
cementowego lub betonowego
3 Szczelnos¢ zaktadow Ogledziny i pomiary
- arkusze powinny by¢ ze soba taczone na
zaklad
4 Prawidlowos¢ zaktadow Ogledziny wizualne
- sprawdzenie szczelno$ci kazdego zaktadu
5 Sprawdzenie doktadnosci uszczelnien Ogledziny
brzegu sklejonych zaktadow

7. OBMIAR ROBOT IZOLACYJNYCH

7.1. Jednostka obmiarowg robot jest:

Dla robot izolacyjnych - m” powierzchni wykonania izolacji. Z powierzchni izolacji potraca
si¢ powierzchnie wigksze od 1,0 m*

7.2. Zasada obmiaru

Ilo$¢ robo6t okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawcze] zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Czynnosci
odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych
materialéw, wykonanych rob6t potwierdzonych odpowiednimi protokotami i1 zapisami w
Dzienniku Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja
Techniczng oraz wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki
pozytywne.

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie
Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST.

8.2 Odbidr robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.

Podstawa do odbioru robét izolacyjnych powinny by¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materiatdw 1 wyrobow dostarczonych na budowg,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatléw 1 wyrobow,
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f) wyniki badan laboratoryjnych, jezeli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.3 Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Wszystkie roboty nalezy traktowac jako zanikajace. Ich odbior powinien zosta¢ wykonany przed
rozpocze¢ciem nastgpnego

etapu. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i
szczegblowa specyfikacja techniczna) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastgpnych
etapow robot. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i
rodzaj materialéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci.

Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.4 Odbidr czesciowy

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej cze$ci robdt. Odbioru
czgSciowego robdt dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie
ewentualnych usterek w realizowanych robotach 1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czegsciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czg§ciowego rozliczenia
robdt, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.5 Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja,
powotlana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa. Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace
dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,
— szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli

spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uSytych
materiatow i wyrobow

budowlanych,

— protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Izolacje wodoodporne

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ m2 wykonanej izolacji, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkladu, ;

- wykonanie izolacji wodoodpornej,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
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- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-24620:1998

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy
stosowany na zimno.

PN-74/B-24622

Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-91/B-27618

Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welony szklanego
PN-92/B-27619

Papa asfaltowa na folii lub taSmie aluminiowej

PN-B-27620.-1998

Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-89/B-27617

Papa asfaltowa izolacyjne
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B - 14 Rusztowania montaz kod CPV 45262120-8, rusztowania demontaz kod
CPV 45262110-5

| Grupa rob6t - 45.2 \

|Klasarob6t - 45.25 \

Kategoria rob6t -
45262120-8 Rusztowania montaz
45262110-5 Rusztowania demontaz

1. WSTEP
Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonywania 1 odbioru rusztowan
zewnetrznych
Zakres stosowania
Warunki techniczne dotycza:
* ustawienia i rozbiorki rusztowan zewnegtrznych

Uwaga: Ustawienia i rozbiorki rusztowan zewnetrznych oraz prace na rusztowaniach
w poblizu napowietrznych instalacji przy budynku nalezy prowadzi¢ ze szczegdlna
ostroznoscia.

2. MATERIALY

Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktérej moga by¢ wykonywane
prace na wysokosci , sluzaca do utrzymywania oséb ,materialéw i sprzetu. Rusztowanie
ochronne to konstrukcja budowlana ,tymczasowa ,stuzaca do zabezpieczenia przed upadkiem z
wysoko$ci ludzi i przedmiotéw. Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana
tymczasowa ,w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej sa jednoznacznie narzucone przez wymiary
elementéw rusztowania , stuza do utrzymywania oséb.

2. Rusztowania nalezy wykonywac¢ tylko z materialow wchodzacych w skiad danego systemu
rusztowania , stanowiacych integralna czes¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania , ktdre winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji
rusztowania to :

® wysokos$¢ rusztowania ,

® wysoko$¢ przesta ,

e dtugosc¢ przesta,

® szeroko$c¢ przesta ,

4. Elementami rusztowania wchodzacymi w sktad danego kompletu rusztowania sg :

e stezenie plaszczyzny pionowe ( zamknig¢te ramy ze wzmocnieniem naroznym , ramy
drabinowe z wlazami, sztywne polaczenia pomigdzy poprzecznicami i rurami pionowymi ,
klamry st¢zen, oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe) ,

e stezenie plaszczyzny poziomej ( ramy , ptyty ramowe, klamry stgzen i sztywne potaczenia
pomiedzy

poprzecznicami 1 podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome ) ,
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e stupki porgczowe ( rura z facznikami, umozliwiajaca zamontowanie porgczy ostatniej
kondygnacji rusztowania ) ,

e stezenie wspornikdw ( rura zakonczona tacznikami , stuzaca do podparcia wspornikow
rozszerzajacych rusztowanie , w razie potrzeby ) ,

e wezel — miejsce roztacznego potaczenia 2-6ch lub wigcej elementéw rurowych ,

e stezenie wzdtuzne ,

e stojaki , poprzecznice , podtuznice , podtuznice wzmacniajace,

e odciag-element taczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

® pomosty robocze — podesty , ktére tworza miejsce do pracy pomigdzy dwoma stojakami ,

e wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej , stuzacy
do uktadania dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych ,

® podstawki ( sztywna ptyta , stuzaca do roztozenia nacisku na wigksza powierzchnig ),

e fundament rusztowania , dzwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obciazenie ),

® rama pozioma -element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji
poziomej , sktadajacy si¢ z 2-6ch podtuznic potaczonych poprzeczkami,

e rama pionowa — gléwny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej
, sktadajacy si¢ z 2-6ch stojakow potaczonych poprzeczkami ,

e kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu
zamontowania odciagu,

e konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczaja rusztowanie przed upadkiem z
wysokosci przedmiotéw 1 materiatdw budowlanych ,

e porgcz gtoéwna , porecz posrednia , kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne ,

e podstawki srubowe, ztacza ( krzyzowe, obrotowe, rOwnolegte, wzdtuzne itp).

3. SPRZET
1. Przy montazu rusztowan uzywa si¢ sprz¢tu systemowego dla danego rusztowania .
2. Wymagania og6lne dla sprzgtu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST).

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow:

Do transportu materialéw stosowac nastgpujace sprawne technicznie $srodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 5 - 10 ton.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i demontazu rusztowan.

5.1.Montaz rusztowan
Montaz rusztowania powinien by¢ zgodny z PN-65/B-50505 i Warunkami Technicznymi Montaz
powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem osdb upowaznionych do kierowania robotami
budowlano-montazowymi. Saq dwa rodzaje rusztowan: niskie do 20 m 1 wysokie do 40 . Przy
poziomej siatce konstrukcyjnej rusztowania dla rusztowan przys$ciennych rozstaw stojakéw w
zaleznosci od wielkosci obciazenia przewidzianego PN-70/B-50500 zestawiono w tabeli.
Dopuszcza sig inny rozstaw podtuzny i poprzeczny stojakow w zaleznosci od potrzeb budowy,
pod warunkiem nie przekroczenia maksymalnego rozstawu podtuznego podanego w tabeli oraz
zachowania minimalnego rozstawu poprzecznego :

* 1,05 dla rusztowan typu lekkiego,

* 1,35 dla rusztowan typu cig¢zkiego.
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Dla  rusztowan konstrukcyjnych rozstaw stojakOw rusztowania
nie powinien przekraczac :

* 2,50 m w kierunku podtuznym,

* 2,00 m w kierunku poprzecznym:;
Przy pionowej siatce rusztowania wysokos$¢ kazdej kondygnacji rusztowania
powinna wynosi¢ 2,00 m, liczac od wierzchu pomostu az do wierzchu pomostu
nastgpnej kondygnacji.

Rozstaw stojakow w zaleznoS$ci od obcigzenia rusztowania

Typ rusztowania i zakres o Maksymalny rozstaw stojakoy
podtuznym, r{poprzecznym, 1

Lekki (100-150 kG/m®) 2,50 1,05-1,35

Dopuszcza si¢ stosowanie mniejszych wysokos$ci kondygnacji rusztowania, jednak nie mniej
niz 1,80 m.
Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ podkitady prostopadle do $ciany budowli w
sposOb zapewniajacy docisk cala dolna ptaszczyzna podkiadu do powierzchni podioza. Na
podkiadzie nalezy ustawi¢ podstawki oporowe. Podloze gruntowe powinno mie¢ no$nos¢ >
1,0 kG/em®.
Przy montazu pierwszej kondygnacji rusztowania kolejno$¢ czynnos$ci powinna by¢
nastgpujaca:
W pierwszej kondygnacji rusztowania nalezy na stojaki stosowac rury o dtugosci 3,6 i 5,4 m
na zmiang tak, aby na kazdym podktadzie ustawi¢ jedna rurg dtugosci 3,6 m i1 jedna dtugosci
5,4 m. Przy ustawianiu nast¢pnego sasiedniego stojaka nalezy uklad rur odwrdci¢ tak, aby
rzad zewngtrznych stojakéw zawieral kolejno rury o dlugosci 3,6 m; 5,4 m; 3,6 m itd.
Rozstaw osiowy stojakéw powinien wynosic :
— w kierunku podtuznym rusztowania 2,0 m,
— w kierunku poprzecznym rusztowania 1,35 m.
Na podtuznice nalezy stosowac rury dtugosci 5,4 i 3,6 m. Podtuznice nalezy mocowac do

stojakéw po ich stronie wewnetrznej za pomoca zlacz krzyzowych — bezposrednio pod
poprzecznicami.

Na poprzecznice powinny by¢ stosowane rury o dtugosci 1,8 m.

Mocuje si¢ je do stojakOw za pomoca ztacz krzyzowych bez-;.  posrednio nad dtuzycami.

Poprzecznice nalezy montowa¢ na wysokosci 0,60-r-0,90 m liczac od podstawki oporowej do
0si poprzecznicy.

Szeroko$¢ pomostu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Pomosty robocze moga by¢ uktadane
na catej wysokosci rusztowania lub na czgsci wysokosci, zaleznie od ustalen instrukcji dla
danego typu rusztowania lub dokumentacji technicznej. Kazda konstrukcja rusztowania
powinna mie¢ minimum dwa pomosty robocze.

Najwyzszy pomost rusztowania nie moze by¢ usytuowany nizej niz 1,80 m, liczac od
najwyzszego miejsca pracy do poziomu pomostu.

Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny by¢ zamknigte porgczami gltownymi i
posrednimi z rur mocowanych zlaczami krzyzowymi do stojakow. Pierwsza porgcz powinna
by¢ mocowana na wysokosci 0,60 m, druga za$ na wysokosci 1,1 m od poziomu pomostu
roboczego.
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Majac na uwadze dopuszczalne obcigzenie stojakOw, nalezy przyjmowac ulozenie

pomostéw na rusztowaniu w nastgpujacych ilosciach:

— na rusztowaniu niskim — wszystkie kondygnacje rusztowania,

— na rusztowaniu wysokim — do 30 m wysoko$ci — 10 kondygnacji rusztowania, od
30 do 40 m wysokosci — 6 kondygnacji rusztowania.

Montaz pozostatych kondygnacji rusztowania przeprowadza si¢ podobnie jak pierwszej

kondygnacji, jednak z nastgpujacymi zmianami:

a) stojaki nalezy sklada¢ z rur o dtugosci 5,4 m; w ostatniej (najwyzszej) kondygnacji
powinny by¢ rury o r6znej dtugosci, tj. 1,8 m, 3,6 m lub 5,4 m w taki sposéb, aby w
rzedach byta zapewniona ostateczna jednakowa wysoko$¢ wszystkich stojakéw,

b) podiuznice wyzszej kondygnacji powinno si¢ montowa¢ dopiero po zakonczeniu
montazu pore¢czy kondygnacji bezposrednio nizej potozonej,

¢) poprzecznice powinny by¢ zakladane po umocowaniu podtuznie.
Rusztowania o wysokosci przekraczajacej 7,2 m wymagaja stgzen z rur o dlugosci 3,6
m. W rusztowaniach niskich stosuje si¢ stg¢zenia tylko w ptaszczyznie pionowej — co
piate przesto, tj. co 10 m. W rusztowaniach wysokich stosuje si¢ stezenie pionowe co
drugie przesto do potowy wysokosci, a na catej wysokosci rusztowania — co czwarte
przgsto. Stezenia poziome nalezy zaktada¢ co 10 m liczac od pierwszej kondygnacji nad
terenem. Montaz stgzen nalezy rozpoczyna¢ po zmontowaniu I 1 II kondygnacji
rusztowania oraz po doktadnym sprawdzeniu prawidlowego potozenia wszystkch
elementOéw rusztowania.

Przed rozpoczeciem montazu III kondygnacji rusztowania nalezy umocowac I 1 II

kondygnacj¢ do $cian budowli. Rusztowania nalezy oprze¢ o Scian¢ budowli przez

dosunigcie poprzecznie do lica $ciany lub do statych elementéw konstrukcyjnych bu-
dowli. Zakotwienie rusztowania powinno by¢ wykonane w sposOb uniemozliwiajacy
oderwanie rusztowania od $ciany budowli pod dziataniem np. sity wiatru,
mimosrodowych  obciazen  statycznych, obciazen  dynamicznych lub  ew.
nier0wnomiernego osiadania rusztowania. Kazde zakotwienie powinno wykazywac
wytrzymato$s¢ na wyrywanie nie mniejsza niz 250 kG. Zakotwienie nalezy umieszczac
symetrycznie na calej powierzchni rusztowania, przy czym odlegtos¢ migdzy kotwieniami

w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m. Rusztowanie

przyscienne o dlugo$ci mniejszej od 10 m traktowaé nalezy jako nietypowe,

wymagajace opracowania projektu uwzgledniajacego odpowiednie wzmocnienia i

dobre zakotwienie.

Kotwienie rusztowania przy zastosowaniu stalowych rozpor okiennych mozna stosowac¢ w

budynkach, ktérych mury sa wykonane z cegly petnej lub sitéwki (klasy min. 75) i na

zaprawie marki min. 30.

Piony komunikacyjne powinny by¢ wykonywane jako oddzielne segmenty rusztowania,

ale zlaczone z nia w trwaty sposob. Odleglos¢ migdzy pionami komunikacyjnymi nie

moze przekracza¢ 40 m, a odlegto$¢ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od
srodka pionu komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Piony powinny byc¢
montowane jednocze$nie ze wznoszeniem rusztowania. Piony komunikacyjne powinny

by¢ wyposazone w:

- drabinki, ktérych porgcze powinny wystawa¢ o 40 cm ponad poziomem pomostu

roboczego,

- plyty warstwowe z porgczami ochronnymi. Daszki ochronne i inne zabezpieczenia

nalezy wykonywac zgodnie z przepisami bhp. Rusztowanie rurowe powinno by¢ zabez-

pieczone instalacja odgromowa . Przebiegajace w poblizu montowanego lub
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demontowanego rusztowania napowietrzne  linie  energetyczne  powinny by¢
wyltaczone spod napigcia na okres prac montazowych.

Ustalono, ze do montazu rusztowania najodpowiedniejsza ilosciowo jest brygada 5-
0sOb.

Demontaz rusztowan

Pierwsza czynno$cia jest ustalenie kolejnosci rozbidrki — przez kierownika robot z
majstrem nadzorujacym prace brygady.

W czasie rozbidrki na rusztowaniu i w jego poblizu nie moga przebywaé pracownicy
niezatrudnieni przy rozbidrce.

Rusztowania stojakowe rozpoczyna si¢ demontowa¢ od odejmowania porgczy bortnicy 1
krzyzulcow najwyzszego pomostu, a nast¢pnie rozbiera si¢ pomost, zdejmuje leznie i
schodnie. Wszystkie elementy opuszcza si¢ na linach przez krazki lub  przez
przetaczanie.

Rozbiorke rusztowan drabinowych rozpoczyna si¢ od zdejmowania krzyzulcow 1 porgczy,

6. KONTROLA JAKOSCI
Zgodnie z zasadami zawartymi w OST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla rusztowan sa metry kwadratowe zarusztowania powierzchni.
7.2. Zasada obmiaru

Szczegotowe zasady okresla KNR 02-02 rozdziat 16.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr rusztowan

Przed rozpoczeciem czynno$ci zwiazanych z odbiorem cato$ci wykonanej konstrukcji
rusztowania powinny by¢ najpierw sprawdzone elementy rusztowania i materialu uzyte do
konstrukcji. Materialty powinny by¢ sprawdzane na podstawie zaswiadczen z kontroli
(atesty) stwierdzajace zgodnoS$¢ zastosowanych materiatow 1 czgsci skladowych z
wymaganiami ,,Warunkéw technicznych wykonania”. W szczegdlnosci powinny byc
sprawdzone protokdty zaktadu produkcyjnego odnosnie przeprowadzonych badan
wytrzymato$ciowych rur na rozciaganie i na zginanie oraz ztaczy na rozciaganie.

Odbidr calosci rusztowania polega na stwierdzeniu prawidlowos$ci montazu konstrukcji
rusztowan i jego wymiarOw, prawidlowego stanu technicznego uzytych elementéw oraz
zgodnosci z wymaganiami ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych”.

Rusztowanie moze by¢ przekazane do uzytku po komisyjnym przyjgciu zmontowanego
rusztowania na podstawie protokétu zdawczo - odbiorvzego oraz stosownym wpisie do
dziennika budowy.

Na rusztowaniu nalezy powiesi¢ tabliczke znamionowga okreslajaca dopuszczalne obciazenia
pomostow roboczych.

8.2 Przeglad rusztowan

W trakcie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nast¢pujacym przegladom :
* codziennie przez brygadzistg¢ uzytkujacego rusztowanie,

126



* co 10 dni przez konserwatora rusztowania
* doraznie przez komisj¢ z udzialem Inspektora nadzoru, majstra budowy 1 brygadzisty
uzytkujacego rusztowanie.

Badania dorazna nalezy przeprowadza¢ po silnych wiatrach, burzach, dlugotrwatych opadach
atmosferycznych, lub innych przyczyn grozacych bezpieczenstwu wykonywania robot
budowlanych, bezposrednio po ustaniu dziatania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do
wykonywania robot na rusztowaniu.
Wyniki z przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

8.3 Dopuszczalne odchytki

Dopuszczalne odchytki wierzchotkdw stojakow ram powinny nie przekraczac :

* 15 mm przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,

* 25 mm przy wysokos$ci rusztowania rownej i powyzej 10 m.
Odchylki od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.
Odchytki od poziomu ram poziomych oraz podiuznic wzdluz osi podluznej rusztowania nie
moze by¢ wigksze niz +/- 50 mm.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Roboty przy rusztowaniu
Cena jednostkowa obejmuje :
* zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,
* wykonanie robot podstawowych oraz robdt i czynnosci pomocniczych,
* zakup materiatow,
* montaz, demontaz i przestawienie rusztowan,
* oczyszczenie stanowisk pracy,
* wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych .

2.Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikoOw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4.Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie $rodkéw ochrony
indywidualne;j

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlane;.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
8.PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze .Ogélne wymagania i badania i
eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Ziacza , $ruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
no$nych wykonywanych z rur stalowych.

11.PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy .

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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